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Aprender de la historia para disenar el futuro

Combinar tradicion e innovacion es para nosotros un compromiso constante. El pincel de artista
primero, el pincel de restauracion luego y, enlos Ultimos sesenta anos, una amplia gama de soluciones
industriales y profesionales que realizamos para satisfacer las necesidades de nuestros clientes,
prestando la maxima atencién a cada detalle. Es con esta filosofia que seguimos transmitiendo,
desde 1908, los valores del “hecho en ltalia”, a través de mentes y manos creativas, apasionadas
y expertas.

Este ano SIT cumple 115 afios que representan un hito realmente importante: una historia italiana,
desde siempre guiada con pasion, que se entrelaza con la de las personas que nos han elegido para
conseguir un mejor acabado superficial de un suelo sobre el que caminar descalzo, para regenerar
la rueda de un camién que recorrera varios kildmetros para llevar un bien a su destino, o para hacer
mas eficiente y menos ruidoso un motor, gracias a un cepillo que lo habra acabado bien.

El 2023 es aun mas especial ya que SIT inaugura una nueva pagina de su historia, con el paso de
Andrea Acquaderni a nosotros, los hijos Marco, Alessandro y Paolo, una nueva generacion fuerte
de las ensenanzas del pasado y proyectada hacia el futuro. Estamos orgullosos y honrados de llevar
adelante la artesania y la innovacion en el mundo del cepillado y acabado superficial, esta excelencia
reconocida y apreciada en todo el mundo.

Estamos trabajando para garantizar la continuidad de las actividades, pero también de los valores,
manteniendo el foco en las continuas evoluciones del mercado. Estamos realizando muchos
proyectos, invirtiendo en la sostenibilidad de nuestros productos, mejorando su calidad en términos
de rendimiento, seguridad y reducciéon del desperdicio. El equilibrio y los valores de la empresa
estan y estaran siempre protegidos, gracias a la innovacion y a la adopcion de nuevas tecnologias
y metodologias. Somos conscientes de que son las personas las que determinan el verdadero éxito
de SIT, y por eso estamos orgullosos del compromiso y de la pasién que siempre han caracterizado

a nuestro equipo.
Por eso seguiremos invirtiendo en jovenes talentos

dispuestos a absorber la experiencia de SITy a

enriquecerla, abrazando los desafios de un mercado
en continua expansion.

Nuestro enfoque basado en la bondad que hemos
transmitido durante mas de 5 generaciones nos
ayuda a conectar con todas las partes interesadas
y NOs guia en la comprension de cual es el mejor
camino para satisfacer las demandas y superar las
expectativas de cada uno de ustedes.

Este es nuestro mensaje y nuestra mision, diseiando
el futuro desde 1908

Marco, Alessandro, Paolo Acquaderni



ESPIRITU EMPRESARIAL, CONTINUIDAD, INNOVACION

SIT - Societa Italiana Tecnospazzole es la empresa ita-
liana lider en la producciéon de cepillos industriales y técni-
cos. El origen de nuestras raices artesanales procede de la
fabricacion de pinceles; nuestro presente es la tecnologia
industrial aplicada a los ambitos del acabado de superficies;

nuestro futuro esta en la innovacion constante en el aca-
bado de superficies, asegurando la calidad y el disefio que
caracterizan a los productos italianos, con un espiritu em-

presarial orientado a un desarrollo sostenible.
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La fuerza de un territorio

SIT siempre ha mantenido su sede operativa y el centro de
desarrollo tecnoldgico en el nicleo de uno de los distritos in-
dustriales mas importantes de Europa, sobre todo en el sector
mecanico. Un territorio especializado en el sector de la auto-
mociéon -con nombres que son leyenda, como Ferrari, Lam-
borghini, Maserati y Ducati-, en la produccion de maquinas
automaticas, en la robdtica, en el embalaje, en la elaboracién
de madera y alimentos.

No solo cepillos industriales...

Gracias a sus aplicaciones innovadoras, SIT suministra tecno-
logias y productos también al mundo del deporte, como las
pistas de esqui artificiales “QUATTROSTAGIONI” (cuatro es-
taciones), que reproducen con eficacia las caracteristicas del
manto de nieve, inventadas y patentadas por Pietro Acquader-
ni en el ano 1962.

Gracias también a esta ubicacion estratégica y a la colabo-
racion con socios tecnoldgicos de vanguardia, de los cuales
muchas veces es proveedor, SIT puede ofrecer a sus clientes
productos innovadores y de alta calidad, con los mejores es-
tandares en los niveles de servicio. Estas caracteristicas, que
nos distinguen en el sector, permiten que la empresa realice
exportaciones de los productos y de la marca en todos los
mercados mundiales.



SIT ha sido certificada por TUV SUD segin el estandar de
Calidad ISO 9001 para el disefio, la produccion, la venta, la
comercializacion de cepillos para la industria y el bricolaje.

La norma constituye el estandar de referencia para obtener
la calidad empresarial definiendo los procedimientos para el
control de los procesos que, mediante la accion comercial, el
disefio y la produccién, conducen al lanzamiento de nuestros
productos al mercado con satisfaccion del cliente, respeto de
la seguridad y respeto del medio ambiente. Gracias a nuestro
enfoque ayudamos a los clientes, focalizando la atencion en

Pruebas de prestacion y de seguridad

Todos los cepillos SIT se someten constantemente a pruebas
de resistencia, de duracion y de rendimiento; de la misma ma-
nera se prueban nuevos materiales y nuevas tecnologias en
la fabricacion de los productos, con el objetivo constante de
mejorar su eficacia y seguridad.

Una actividad cotidiana que nos permite adquirir experiencia
y control sobre las variables que determinan la prestacion del
cepillo, y que permiten mantener una actualizacion constante
de nuestros productos.

Los cepillos SIT se someten a ensayos segun la norma UNI EN
1083-2, que define los requisitos de seguridad concernientes
a la fabricacion de cepillos.

Las pruebas se realizan en el seno de SIT con maquinas de
prueba especiales, fabricadas y ajustadas para este objetivo.
Los resultados de las pruebas garantizan la seguridad de uso
del producto a la maxima velocidad declarada y, por tanto,
también la seguridad del usuario.

la relacion entre los objetivos y los procesos, comprobando
las areas de atencion e identificando las oportunidades de
mejoria.

Alinear los procesos productivos al estandar ISO 9001 es la
base de la mejora constante de la organizacion empresarial.
Consolidar la certificacion ISO 9001 para nosotros no sig-
nifica controlar solo los procesos de gestién, sino también
prestar una especial atencion a la formacion y actualizacion
constantes de todos los colaboradores e involucrarlos en la
busqueda de soluciones cada vez mas innovadoras.

Ademas, SIT cuenta con la certificacion que le permite dise-
fAar, producir y vender pistas artificiales de esqui para bajada,
fondo y salto.

El proceso productivo de SIT respeta los estandares de ca-
lidad y seguridad europeos que incluyen: impacto ambiental
minimo, reciclado y recogida selectiva de los desechos de
produccion, actualizacion tecnoldgica constante, experimen-
tacion e investigacion de alto nivel.



Embalaje y logistica

SIT estudia y desarrolla sus embalajes primarios y secundarios
para que se fabriquen con materiales reciclables y biodegrada-
bles. Los paquetes que deben contener el producto se realizan
con el objetivo de obtener el mejor rendimiento volumétrico en
el transporte, con la consiguiente reduccion del impacto de-
bido al CO2 generado. La optimizacion de los embalajes de-
termina ademas un menor uso de los materiales de embalaje
(cartén) y un menor consumo de materiales de origen vegetal.

Reciclado de los materiales

El equipo de SIT realiza una recogida selectiva intensiva de
todos los materiales residuales en las areas de la empresa. Los
recipientes de sustancias peligrosas se manejan en un ciclo de
almacenamiento y reutilizacion con el proveedor para que pue-
dan reciclarse o eliminarse al final de su vida util. Una parte de
los embalajes rotos y usados se procesa en maquinarias y se
transforma en material de relleno de las cajas para conservar
la integridad de los cepillos.

Ahorro energético

En el ano 2012, para reforzar nuestro compromiso con la pro-
teccié del medio ambiente, SIT invirtid en la construccion de
una instalacion fotovoltaica en su establecimiento, méas de
1.400 m2 - 15070 ft2 de superficie cubierta, con 870 paneles
fotovoltaicos que producen 230 MWh al afo, permitiendo, de
esta forma, un ahorro de 45 toneladas de CO2 equivalentes a
la transformacion obtenida por 6 hectareas - 15 acres de selva.

HACEMOS NEGOCIOS
DE FORMA SOSTENIBLE

Hace afios que SIT lleva a cabo con el esfuerzo de su equipo
y con inversiones especificas un negocio sostenible. “Espiritu
empresarial sostenible” no significa solo invertir a largo plazo,
sino también hacer negocios respetando el ecosistema social
y ambiental en el que la empresa se encuentra y trabaja. Uno
de los objetivos principales de SIT es la evaluacion atenta del
impacto ecoldgico de su trabajo, sus productos en todos los
pasajes de la cadena productiva que va desde el productor
hasta el usuario final.

Los cepillos estan compuestos su mayor parte (0 por com-
pleto) por elementos metélicos reciclables, que se pueden
eliminar al final de su vida Util de forma selectiva segun las
normativas locales. Cuando se disefian los nuevos productos
se presta una especial atencion a la gestion del LCA (Life Cycle
Assessment).



REGLAS SIMPLES PARA
UN USO SEGURO

SIT trata siempre de desarrollar el mejor producto posible para
las necesidades del cliente, y para un uso seguro. Todos los
cepillos que se montan en herramientas eléctricas requieren
por parte del operador el respeto de normas y modalidades
de uso especificas.
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www.sitbrush.com/safety

ANTES DEL USO...

® conserve los cepillos en las cajas originales, protegidos
del calor, los agentes quimicos, polvos, humos, liquidos y
humedad, que pueden causar su deterioro y rotura pre-
maturos

® controle el estado del cepillo y Uselo solo si esta en buen
estado. jUn cepillo dafiado u oxidado puede perjudicar
seriamente el trabajo!

® compruebe las condiciones de la herramienta eléctrica/
neumatica y la presencia de las protecciones de seguri-
dad

® asegurese de que en el ambiente de trabajo haya un sis-
tema de aspiracion y/o ventilacion adecuado

@ jinunca trabaje en atmésferas potencialmente ex-
plosivas (ATEX)!!

Seguridad del usuario

Durante las operaciones de cepillado, el material eliminado
(escorias, fragmentos, residuos) y los fragmentos de hilo pue-
de salir proyectado a alta velocidad, provocando lesiones al
usuario. El usuario del cepillo y el resto de personas que se
encuentren en la zona de trabajo deben usar los Equipos de
Proteccion Individual (EPI).

...............

REF. 1062

DURANTE EL USO...

® respete las restricciones de velocidad y no supere los va-
lores indicados de Maximum Safe Free Speed (MSFS) o
RPM Max.

iRPM MAX. es el valor de velocidad maxima permi-
tida y no la velocidad de trabajo ideal!

® evite ejercer una presion excesiva, que causa plegado y/o
rotura del filamento y disminuye la duracién del cepillo

® utilice un cepillo con filamento adecuado: se evitara la
oxidacion de la superficie trabajada

® recuerde que un uso erroneo puede causar el dano y la
rotura del cepillo

® |as prestaciones y la seguridad pueden verse perjudica-
das si el cepillo no se usa en posicion tangencial a la
direccion de rotacion

Montaje

Cuando monte el cepillo, controle que el orificio del cepillo
se acople con el perno sin excesiva holgura, para garantizar
una rotacion regular. Recuerde siempre controlar la tuerca de
apriete y no usar cepillos de dimensiones superiores a la per-
mitida por la herramienta.

Si usa un cepillo con pie,
trate de acercarlo lo maximo §
posible al mandril.

| S=0
(minimo
posible)

Para un uso seguro de brochas, s
el mandril no debe apretarse 4
en el radio de la base de la
brocha.

(no bloquee
en el radio )




EL CEPILLO ADECUADO PARA CADA OPERACION

Existen infinitas aplicaciones y modalidades de uso de
un cepillo. Puede que no exista el cepillo “perfecto” para
cada aplicaciéon, pero una seleccion correcta de las va-
riables constructivas guia en la eleccién del cepillo ideal
para la exigencia especifica de acabado de la superficie.
El cepillo “adecuado” permite alcanzar el objetivo de obtener
el trabajo deseado (un determinado acabado superficial) en el
menor tiempo y con el menor coste (cantidad de filamento o
numero de cepillos) o, en otros palabras, con la mayor eficien-
cia. SIT Tecnospazzole, con mas de 60 afios de experiencia,
ha identificado 8 factores que determinan las prestaciones de
un cepillo:

0 Material que se va a trabajar

@ Forma del cepillo

@ Dimensiones del cepillo

@ Diametro del hilo

© Tipo de hilo

G Densidad del hilo

0 Saliente o Protuberancia del hilo
Q Potencia, Velocidad y Presiéon

Estas variables se pueden leer como 8 pasos en secuencia que
guian al usuario en la eleccion del cepillo méas apropiado. Cada
usuario debe analizar estos pasos considerando los vinculos y las
peculiaridades de su aplicacion (tipo de superficie y tipo de aca-
bado) y de su forma de trabajar (por ejemplo, la electroherramien-

@ Material que se va a trabajar

El material que se va a trabajar impone restricciones en la se-

leccion del cepillo en cuanto a:

e Compatibilidad mecanica: proporcionalidad entre la du-
reza de la herramienta y la dureza de la superficie que se va
a tratar. No es recomendable realizar un desbarbado ligero
de un metal suave como el aluminio con un filamento duro
como el acero al carbono. En cambio, sera recomendable el
uso de un filamento sintético.

ta usada o el grupo motor o la maquina de banco disponible).
SIT, como productor especializado, ofrece también una gama
completa de cepillos sin vinculos de material o dimension. Los
productos que no encuentre en este catalogo, se pueden su-
ministrar, si hace un pedido especifico con antelacion.

e Compatibilidad quimica: el hilo debe resistir a los “ata-
ques” corrosivos del ambiente quimico de uso. No es re-
comendable realizar un cepillado de limpieza con acero al
carbono en presencia de soluciones acidas y ambientes de
alta salinidad, creando asf el riesgo de contaminacion del
material que se va a tratar (no es recomendable cepillar una
superficie de acero inoxidable con cepillos de acero al car-
bono).

SIT ofrece una amplia gama de filamentos y materiales que tienen caracteristicas especiales y son adecuados para acabados
especificos, para los cuales SIT ofrece asesoramiento.Ademas de los filamentos que se muestran en la tabla, estan disponibles
filamentos o composiciones para aplicaciones técnicas especiales o sectores industriales, como, por ejemplo, el Nailon magne-
tizado (que se detecta con detector de metales) para la industria alimentaria.

TIPOS MATERIAL FILAMENTO

Polipropileno - PP (o PPL)

INDICACIONES PARA EL USO

Buena resistencia a los factores quimicos, baja densidad y poca resistencia al frio

Nailon - PA (o NYL) 6/6.6

Alta resistencia y rigidez, estable en cuanto a dimensiones, poca dilatacion térmica. Usado para aplicar liquidos y limpiar
materiales abrasivos

Nailon - PA (o NYL)
6.10/6.12

Tenaz, resistente a la abrasion, absorcién de humedad inferior al NYL6. Lo mejor de las cerdas en términos de
resistencia a la abrasion y absorcion de agua. Usado para cepillar con agua y casos dificiles

Sintéticos Nailon - PA (o NYL) 46

Alta resistencia a las altas temperaturas y a la deformacion. Optimo para limpiar materiales abrasivos

Nailon - PA (o NYL) 6 BILON

Ademas de las caracteristicas estandar del Nailon 6, el Bilon tiene una duracion 4 veces superior al Nailon 6 en
soluciones alcalinas a 70°C (PH 7-13 e 70-75°C - 158-167 °F)

PolyVinilChloride (o PVC)

Buena resistencia a los factores quimicos, alta resistencia mecénica. Usado para limpieza, desviacion, transporte,
proteccion de partes mdviles

PET - PBT Poliéster

Buena combinacion de rigidez, dureza y duracion. PBT: polibutileno tereftalato para uso alimentario

Alta resistencia, dureza, conserva la forma y excelente resistencia a la abrasion. Usado para desbarbar metales, mate-
rias plasticas, para lijar la madera y volver rugosas las superficies. Los diversos granos disponibles determinan diversas
rugosidades de la superficie, sin rayar nunca o perjudicar la superficie trabajada

La version de Nailon abrasivo mas usada. Esté disponible también en las versiones HT especiales por la resistencia a
las altas temperaturas (hasta 250°C - 482°F)

Nailon abrasivo para acabados delicados, usado cuando el Carburo de Silicio es demasiado agresivo. Mas resistente al
impacto y menos sujeto a fractura con respecto al Carburo de Silicio

Nailon abrasivo para trabajos agresivos con velocidad de corte/trabajo y rendimientos superiores al carburo de silicio

Nailon abrasivo para limpieza y acabado de precision con altos rendimientos. Estd disponible también en las versiones
HT especiales por la resistencia a las altas temperaturas

Usado en la mayor parte de las aplicaciones, generalmente con temperaturas altas, desbarbado y limpieza de metales,
caucho y madera. Méaxima agresividad

Sinteéticos
abrasivos
Acero
Metales
ferrosos Acero inoxidable (Inox)

AISI 302-304-316

Resistente a la corrosion, al 6xido y a las altas temperaturas. Ideal para aplicaciones de acero inoxidable, aluminio y
metales no ferrosos. No deja residuos oxidantes en la parte que hay que tratar. IMPORTANTE Los filamentos inoxidables
302 tienen una estructura austenitica y, como resultado del trefilado, sufren una ligera magnetizacion

Metales no Latén

Tratamiento de metales, madera y piedras. Ideal para trabajos sobre superficies de laton, cobre y para aplicaciones que
requieren ausencia de chispas

ferrosos Bronce fosforoso Buena conductividad eléctrica. Tratamientos superficiales de metal y madera
- - No sujeto a electricidad estatica. Utilizado principalmente para trabajar superficies de madera, para limpiar metales y
Fibra vegetal Tamplco cerrar herméticamente a temperaturas altas
Naturales Crin de caballo No sujeto a electricidad estética. Excelente limpieza y eliminacion del polvo. Se utiliza para cierres herméticos en seco,

aplicacion de liquidos, y para cepillar superficies de madera abrillantadas y laminadas

Cerda de pelo de cerdo

No sujeto a electricidad estatica. Excelente efecto de limpieza, cierre hermético y eliminacion de polvo. Similar al producto
de crin pero mas resistente y grueso
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© Elegir la forma del cepillo

La forma y la dimensién del cepillo se deben seleccionar te- ambiente de trabajo.
niendo en cuenta la geometria de la pieza que se quiere tra-  Por ejemplo, para realizar cepillados “planos” se deben elegir
bajar, el tipo de cepillado, la herramienta a disposicion y el  cepillos de taza, frontales o de rodillo.

® Cepillos circulares para limpiar
cavidades entre planos paralelos
0 para desbarbar aristas (limpie-
za de soldaduras con cinceles,
entre los extremos de tubos o
desbarbados de extremos de tu-
bos)

® Cepillos de taza y de disco para
limpiar superficies planas, por-
que permiten cepillar faciimente
y durante mucho tiempo una su-
perficie

® Cepillos coénicos para limpiar
superficies concavas o concavi-
dades, donde otros cepillos es-
tarian limitados por la geometria
de la electroherramienta

® Brochas para limpiar orificios
y espacios limitrofes. El hilo en
reposo se puede introducir en
los orificios y, cuando se pone
en rotacion con RPM altas, se
abre entrando en contacto con
las paredes. De lo contrario, la
divergencia del hilo no permitiria
el cepillado de superficies planas



¢{QUE FORMA ELEGIR?

ACERO ACERO INOXIDABLE NO FERROSOS MADERA PIEDRA
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Otro factor que determina la eleccion es el elemento de montaje
en la maquina portaherramienta. Muchos cepillos se pueden en-
samblar con una reduccion roscada, con un orificio simple o con
una espiga, en funcion de la herramienta o maquinaria en la que
se montaran.
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© Elegir la dimensién del cepillo

El diametro del cepillo influye en la velocidad periférica. En ge-
neral, cuanto mayor es el diametro del cepillo, menor es el
numero total de rotaciones necesario para realizar el trabajo
de eliminacion de la superficie y, por consiguiente, menor es el
tiempo necesario para realizar el trabajo.

Para la eficiencia del cepillado, se recomienda seleccionar el
diametro de cepillo mayor compatible con la herramienta usa-
da, con el carter de proteccion y con la velocidad maxima de
rotacion que permite el equipo.

Combinaciones indicativas entre velocidad de rotacion maxima y diametro maximo de la herra-
mienta para las amoladoras angulares comercializadas.

Diametro max. 115mm

Velocidad max. 12500 rpm
Cabe tener bien presente, sobre todo para los tipos que tienen
practicamente una dimension a disposicion, como las tazas o
las brochas, que el diametro puede aumentar sustancialmente
cuando los cepillos se ponen en rotacion. Como la eleccion
de diametro y velocidad angular estan relacionadas, consulte
también la seccion correspondiente a la Potencia, Presion y
Velocidad.

O Elegir el diametro del hilo

El diametro del hilo influye considerablemente en la agresividad
del cepillado sobre la superficie de aplicacion y en el tipo de
acabado que se puede obtener.

Los hilos finos son méas flexibles y resisten mejor al esfuerzo,
pero son menos agresivos. Cuando se aumenta el diametro
del hilo, aumenta la agresividad, pero también la rigidez y la
facilidad de rotura.

O Elegir el tipo de hilo

El tipo de hilo indica el modo con el cual el filamento se trans-
forma antes de ensamblarlo en la forma caracteristica del ce-
pillo (taza, circular, ...). Se pueden distinguir 3-4 tipos de hilo
tanto para filamentos metalicos como sintéticos:

125mm

11000 rpm

150mm 180mm 230mm

9000 rpm 8500 rpm 6500 rpm

SIT produce cepillos con diametro de 1 mm - 0,04” a 1000
mm - 40" y en nuestro catalogo el usuario podra encontrar un
rango de dimensiones recomendadas para cada aplicacion y

tipo de producto.

Esta es la razon fundamental por la cual hay que tratar de usar
siempre el filamento mas fino posible para la operacion de ce-
pillado, en compatibilidad con el acabado deseado.

SIT ofrece filamentos de 0,10 mm - 0,004” a 2,5 mm - 0,1” de
diametro en una gama que cubre casi todas las aplicaciones
de cepillado posible, para obtener un acabado ligero y para
realizar una eliminacion mas pesada. Para aplicaciones espe-
ciales tenemos a disposicion otras dimensiones, bajo peticion.



TIPOS DE ALAMBRE, SINTESIS

TIPO DE HILO APLICACIONES

VENTAJAS

Especialmente indicado para trabajos ligeros, eliminacion

¢ Alta carga de rotura

Hilo de pequenas escorias y 6xido, desbarbados ligeros e |ndicado para altas velocidades de rotacion
ondulado (desbarbado de engranajes) y desbarbados de los extremos e Larga duracion
de los tubos ¢ Conveniencia coste/duracion
Accion mas agresiva que el filamento ondulado, para
trabajos pesados. Preparacion y limpieza de cordones de L
Alan_1bres soldadura (gj. tubos soldados en los extremos), desbarbado : ﬁgf ggéﬁf'a\g%id
torcidos de engranajes, desbarbado de extremos de tubos de 9

diametro grande, desbarbado de rebabas grandes

OWOMODMON

Standard twist (SF) Cable twist (K

Stringer Bead twist (C)

Vortex twist (V) Rope twist (R

Alambre : ; - "
Es ideal para trabajar superficies de caucho (reconstruccion | M It B i@l
cableado de neumaticos, raspado y reparacion de la carcasa) y Uy S GEIgrB G Kol '
Liz también para cepillar madera y desbarbar tubos * Excelentes estabilidades de dimensiones
Sintético |deal para la limpieza de superficies delicadas y la proteccion * Excelente acabado
. hermética contra el aire, el polvo, la humedad y la temperatura ~ ® Excelente densidad
Liso (cepillos lineales Strip) » Estabilidad de dimensiones
Sintético . o « Alta resistencia
Ondulado Operaciones de eliminacion de polvos pesados y desechos Excelente rigidez
Aplicaciones técnicas que requieren altas velocidades y * Menor desgaste (menor estrés de flexion)
. cargas de trabajo, absorciones especiales de liquidos (blank e Larga duracion
Multi- washing) o limpieza de residuos de aceite. Industria del * Excelente capacidad de eliminacion
filamento tratamiento de bobinas y laminado (laminacion, automotor, * Acabado homogéneo y regulado

aeroespacial) industria del vidrio (lavado y satinado) y
moldeado (impieza de rodillos y paneles)

O Elegir la densidad del hilo

La densidad del hilo influye en la “dureza” de la superficie de
cepillado: cuanto mas denso es el hilo, mas agresivo es el efec-
to, ya que - con la misma area - se tiene un nUmero mayor de
herramientas individuales que trabajan. Los cepillos densos se
caracterizan por una menor capacidad de penetracion en la su-
perficie y tienden a abrirse menos durante el uso. La densidad
influye también en la vida Util del cepillo, ya que el trabajo se “di-
vide” entre varias puntas de hilo juntas, por lo cual son menos

e Capacidad de eliminar polvos
microscopicos

“deformables”. Sin embargo, en el cepillo mas denso se con-
centra y acumula mas calor generado por roce, exponiendo a
mayor riesgo de sobrecalentamiento las superficies cepilladas.
En el desbarbado de tubos, por ejemplo, se usan cepillos de
rodillo de mayor o menor densidad, en funcién del diametro
y del espesor del tubo que se quiere desbarbar. Las dimen-
siones diferentes requieren requisitos diversos de penetracion
dentro y alrededor de la cavidad circular.

@ Elegir el saliente o protuberancia del hilo

El saliente/protuberancia del hilo influye en la rigidez del conjunto
de hilosy, por supuesto, en la dureza del cepillo, cuando aumenta
el saliente/protuberancia del hilo aumenta la flexibilidad y la capa-
cidad de penetracion de la superficie que se quiere tratar. Los sa-
lientes/protuberancias limitadas aumentan la vida Util del servicio
del cepillo porque la deformacion del hilo es reducida, por lo que
no hay un menor esfuerzo y el filamento si se rompe. En los tra-
bajos que se realizan con interferencia o penetracion “regulada”
(constante durante el cepillado en valor absoluto, no en relacion
con el saliente/protuberancia), seleccionar salientes/protuberan-

SALIENTE

clas demasiado reducidas implica el uso de cepillos “rigidos” y el
uso de presiones altas para obtener la penetracion que se quiere:
el resultado es una agresividad de cepillado alta, pero esto si-
gnifica exponer el hilo a la rotura por esfuerzo. En este caso, es
conveniente optar, con la misma velocidad de rotacion, para los
salientes/protuberancias mayores, alargando la penetracion que
se quiere obtener con una carga menor, porque de esta forma
la agresividad sera menor pero el cepillo durara mucho mas. Un
ejemplo extremo son los cepillos vulcanizados, en los cuales sélo
unos pocos hilos de hilo pueden deformarse

+ flexibilidad
+ capacidad de penetracién (interferencia))
[+ deformacion del hilo
. + velocidad periférica = + energia = + eficiencia
+ vibraciones y riesgo de sobrecalentamiento
+ presion que se puede usar
= riesgo de rotura por esfuerzo
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© Potencia, velocidad y presion

Los aspectos que han determinado la eleccion del cepillo has-
ta este momento se deben evaluar en funcion de las caracte-
risticas (potencia, presion y velocidad) de la fuente de energia
usada, ya que influyen sobre el acabado de la superficie (una
mayor presion ensancha el frente del cepillo y produce un aca-
bado mas homogéneo).

El conjunto de los parametros de funcionamiento y de las ca-
racteristicas del cepillo determina el resultado de la elaboracion
de la superficie. Este resultado se debe considerar en términos
de calidad del trabajo realizado en el material y del rendimien-
to del proceso: jno siempre son dos resultados directamente
proporcionales!

Recordamos que los cepillos, a diferencia de las esmeriladoras,
ruedas laminadas y similares, no acttan por abrasién, sino por
“corte”. Son herramientas de choque, cuyos extremos de hilos
eliminan millones de minusculas virutas, ya sean de oxido, de
pintura o de otros residuos. Con respecto a las herramientas
abrasivas, producen una accion mas delicada y presentan me-
nor riesgo de cortar en profundidad, perjudicando el acabado
anterior de la superficie tratada.

Tabla 1:
Filamento Metalico

Velocidades periféricas [m/s o ft/min] para cepillado con
cepillos circulares / tazas y cepillos cénicos de hilo metalico.

APLICACION m/s 10 15 20 25 30 35 40 45 50 80

Seguir ciertas medidas basicas puede ayudar a conjugar
calidad del acabado de la superficie y la vida util del cepillo

PRIMERA REGLA: trabajar con presion ligera, para que solo
las puntas de los hilos entren en contacto con la superficie de
trabajo: ejerciendo el maximo choque, eliminando rapidamen-
te las rugosidades sin romperse. En la mayor parte de los ca-
s0s, el mecanismo correcto de eliminacién se obtiene si no se
superan interferencias de trabajo del 2-3% de la protuberancia
del hilo y presiones de 0,2 — 0,5MPa (2-3 bares).

SEGUNDA REGLA: es importante que, para las diversas apli-
caciones, se use la velocidad lineal / periférica (de los extremos
de los hilos) 6ptima para obtener un buen acabado de la su-
perficie que se quiere cepillar y para no perjudicar las propie-
dades del filamento (Tablas 1y 2).

Recordando lo mencionado en el paso 3, se elige el diametro
del cepillo que, a la velocidad méaxima permitida de la herra-
mienta disponible, siempre inferior al valor admisible indicado
en el catalogo, ofrezca la velocidad periférica adecuada para
la aplicacion requerida.

Tabla 2:
Filamento Sintético

Velocidades periféricas [m/s o ft/min] para cepillado con
cepillos circulares de hilo sintético abrasivo y no abrasivo

APLICACION m/s 10 15 20 25 30 35 40 45 50 80

ft/min1980 2940 3960 4920 5880 6900 7860 8880 9840 15720

ft/min1980 2940 3060 4920 5880 6900 7860 8880 9840 15720

Desbarbar y Desbarbar y
Radiar i Radiar

A Desincrustar,
Is-:)r::il::g;ras N g Decapar, Eliminar :

pinturay 6xido

Desincrustar, Envejecer,
Decapar, Eliminar - - Estructurar,
pintura y 6xido Satinar
Envejecer, Limpiar,
Estructurar, = Eliminar polvo y
Satinar Abrillantar
Limpiar, Desbarbar
Eliminar polvo y - material
Abrillantar compuesto

Tratar superficies
plasticas P

extension para los aceros mas duros enrollados en alambres y cepillos vulcanizados.

= extension para materiales més suaves (aceros inoxidables y metales no ferrosos).

_|_ extension en presencia de liquido lubrificante refrigerante.

a extension a méas de 50 m/s - 9840 ft/min con hilos abrasivos HT150/250.



Una vez identificada la velocidad periférica, se pueden elegrr,
como aparece en el paso 3, el diametro y la velocidad de ro-
tacion compatibles (generalmente se elige el diametro del cepi-
llo compatible con la herramienta disponible tanto en cuanto a
montaje como a velocidad angular).

A continuacién se reproduce la férmula, con la tabla de resul-
tados, para obtener la velocidad de rotaciéon del cepillo y su
diametro ptimos, cuando se conoce la velocidad lineal pe-
riférica.

Relacion entre Diametro, Velocidad periférica (angular) y RPM:

Diametro del cepillo (D) - 1 - N° de revoluciones por minuto (RPM)

vim/s] =
1000 - 60
VELOCIDAD RPM
Diametro [mm] 40 50 80 100 125 150 180 200 250 300 350
Diametro [inch] 1.5" 2" 3" 4" 5" 6" 7™ 8" 10" 12" 14"
RPM 1.7 2.1 3.3 4.2 5.2 6.3 7.5 84 105 126 147
2.1 2.6 4.2 5.2 6.5 7.9 94 105 131 157 183
2.5 3.1 5.0 6.3 7.9 94 113 126 157 188 22.0
3.1 3.9 6.3 7.9 98 118 141 157 196 23.6 27.5
4.2 5.2 84 105 131 157 188 209 262 314 36.6
6.3 79 126 157 196 236 283 314 393 471 550
7.3 92 147 183 229 275 330 366 458 550 64.1
84 105 167 209 262 314 377 419 523 628 733
105 131 209 262 327 393 471 523 654 785 916
126 157 251 314 393 471 565 628 785 942 1099
16.7 209 335 419 523 628 754 83.7 1047 1256 146.5
209 262 419 523 654 785 942 1047 1308 157.0 1832
262 327 523 654 818 981 1178 1308 1635 196.3 229.0
314 393 628 785 981 1178 1413 157.0 196.3 2355 2748

EJEMPLO

1m = 3,28ft - 1 m/s = 197 ft/min

TRABAJO: limpiar las escorias de las superficies en las que se han realizado pasadas in-

termedias de soldadura en cincel, con cepillos circulares de hilo de acero “high tensile” de

alambres torcidos, disponiendo de amoladoras angulares de varias dimensiones.

1. Se comienza identificando en la Tabla 1 (pag. 11) en 80
m/s - 15750 ft/min, la velocidad periférica lineal maxima re-
comendada: el diametro maximo disponible para el tipo UZ

de alambres torcidos “stringer bead” es @178 mm - 7”;

2. seguidamente se comprueba la compatibilidad de mon-
taje en amoladoras angulares teniendo en cuenta también
el valor de RPM MAX. del cepillo, que debe ser superior al
de la amoladora. Las dimensiones de amoladoras angulares
pueden ser de @ 180 mm - 7” (8500 RPM MAX.) o @ 230

mm - 9.” (6500 RPM MAX.).

3. ya que la amoladora para los discos mayores conlleva ve-

locidades periféricas de los UZ178...
V = (178 *3,14*6500)/ 1000*60 = 60,5 m/s = 11910 ft/min

...la eleccion de la electroherramienta corresponde a la amo-
ladora para discos de @ 180 mm - 7” que permite realizar la

velocidad...
V = (178 *3,14*8500)/ 1000*60 = 79,2 m/s = 15590 ft/min

...muy cercana al valor 6ptimo

Como el cepillo UZ178 esta caracterizado por 12500 RPM
MAX., la eleccion se confirma ampliamente también en cuan-
1o a la resistencia a la fuerza centrifuga

4. cuando se tienen la presion y la velocidad lineal de servi-
cio, se puede asociar a estas la potencia mecanica necesaria
que hay que aplicar al eje de rotacion del cepillo para realizar
la regulacion de la superficie del corddn de soldadura. Se
reduce orientativamente el dato...
P=V*F*u=792*50*0,5/1000 = 1,98 kW

Donde V = velocidad tangencial, F = Fuerza/empuje estima-
do de 50 Newton que se ejerce sobre la superficie, u = Coe-
ficiente de roce estimado de forma general.

Se obtiene una Potencia P compatible con servicio
discontinuo de una electroherramienta de potencia
nominal de 2,1 kW, tipica de la dimensién seleccio-
nada

¥
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AMOLADORA

> CEPILLOS DE TAZA

ecvioeo  @ORO

DIBUJOS TECNICOS

Z= " mazzottinumber of knots ., 2= 1 mazzetti /numberalknms',.':' z = ° mazzotti / umber of knots
Paquete Blister Pa,chete Acero Acero Latén Alambre Nailon
individual ej. B/6/48 multiple ———— inoxidable cableado de abrasivo
ej. 1/24 Blister individual en ej. 12/96 Acero acero Liz Filamentos de Nailon
Paquete individual con cajas de 6 unidades con Paquete multiple de 12 latonado abrasivo;
posibilidad de embalaje posibilidad de embalaje unidades con posibilidad de Alambre 0.A. = Oxido de Aluminio
secundario de 24 unidades secundario de 48 unidades embalaje secundario de 96 cableado C.S. = Carburo de Silicio
unidades de acero
N OTAS inoxidable
Liz

Acoplamiento multi-rosca M14+5/8”
El acoplamiento multi-rosca permite montar los cepillos en herramientas con casquillo M14 y/o 5/8”.
Bajo peticion, todos los cepillos se pueden montar con el acople multi-rosca.

Reduccién M14 / M10
Adaptador adicional para conectar cepillos con tuerca
roscada M14 en herramientas con conexion M10.

i’i Ref €/und
1 1059 1,35

Se puede eliminar el anillo de retencién para usar al maximo los filamentos.

MIRE
EL VIDEO

sitbrush.tv/bridle




AMOLADORA

> Cepillos de taza con alambres RENDIMIENTO MEJORADO
trenzados

TU71 TU71 inox TU71 laton

Robustos, agresivos, con la maxima seguridad de uso. Se pueden montar en maquinarias fijas, manuales,
automaticas o CNC. Los TU71 de acero y acero inoxidable estan entre los mas vendidos y apreciados por los
clientes de SIT en todo el mundo.

Tazas con anillo de retencion TU Acero Inox

D F S 1) 0,35mm 0,50mm 0,50mm

— — 2 g 'F“"Iﬁ‘“’n( L aRT

mm  mm  mm 2] ] Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und

70 M14 17 18 14000  12/48 = TU71 0240 16,30 0242 16,30
70 M14 17 18 14000 1/24 TU71 0241 7735 0280 17,35 0936 2940 0245 90,80

70 M14 17 18 14000 B/6/48  BTU71 0730 17,35 0935 29,40
70 M10 17 18 14000 B/6/48 BTU71 0731 19,20 0943 32,30
70 M14+5/8" 17 18 14000 1/24 TU71 2574 29,40

70 M14+5/8" 17 18 14000  12/48 = TUT1 2591 17,90

® | os cepillos para amoladora en paquetes multiples tienen
la etiqueta con el codigo de barras

APLICACIONES

Eliminar escorias, oxido, pintura y fuertes incrustaciones de
superficies de cualquier material y tipo.

15
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AMOLADORA

> Cepillos de taza con alambres trenzados

TU131 inox
TU85

Robustas, agresivas, con la méaxima seguridad de uso. Se pueden montar en maquinarias fijas, manuales,
automaticas o CNC. Se pueden usar en amoladoras de revoluciones variables. Estan disponibles en las versiones de

doble anillo de alambres.

Tazas con anillo de retencion TU Acero Inox
D F S MAX K& 0,35mm 0,50mm 0,80mm 0,50mm
- — YA RPM / ART
mm  mm  mm H’ Ref &und Ref &und Ref €und Ref &und
85 M14* 25 22 8500 1/18  TU85 0252 37,35 0253 30,90 2333 62,50
100 M14* 20 24 8500 1/18 TU101 0259 4570 0260 3335 0261 36,60 0937 7950
100 M14+5/8" 20 24 8500 1/18  TU101 2595 36,60
100 M14 20 24+18* 6600 1/9 | TU102 0268 59,65
110 M14* 25 26 8500 1/9 TU111 0269 5840 0270 3825 0271 41,95 0938 76,35
110 M14 25 26+22* 6600 1/9 | TU112 0276 58,15
130 M14* 27 32 6600 1/8 ~TU131 0277 63,00 0278 4725 0279 51,85 0939 9530
130 M14+5/8" 27 32 6600 1/8 @ TU131 2602 57,85 0927 86,70
130 M14 27 32+24* 6600 1/8 | TU132 0284 71,35
150 M14 35 40+32* 6000 1 TU152 2397 120,20
Tazas de alta velocidad TZ Acero Inox
L _F i . hnn:“)’: / R 0,50mm 0,50mm
mm mm  mm H’ Ref €und Ref €und
90 M14+5/8" 25 22 12200 1/18 | TZ90 0334 26,55 0354 63,30
*Disponibles incluso con orificio de 22,2mm -7/8” 2h||eras 1h||era

{  TU102, TU112, TU132, TU152 dos hileras

APLICACIONES

Eliminar escorias, oxido, pintura y
fuertes incrustaciones.




AMOLADORA

> Cepillos de taza con alambres RENDIMIENTO MEJORADO

trenzados

TZ100
TZ70 TZ70 inox

La version TZ incluye cepillos de taza con alambres trenzados sin anillo de retencion.
Por lo cual son menos agresivos.

Tazas TZ Acero Inox
D F hr 0,35mm 0,50mm 0,50mm
mm  mm Ref €/und Ref €/und Ref €/und

75 M14 20 18 14000 12/48 TZ70 0325 12,95 0326 71295 0332 1920

75 M14 20 18 14000 1/24 = TZ70 0323 7390 0324 1390

75 M14+5/8" 20 18 14000 12/48 | TZ70 2567 14,15 0335 19,20

75  M14 20 18 14000 B/6/48 B TZ70 0740 7530
100 M14* 26 22 8500 6/24 | TZ100 0328 24,95
100 M14 256 22 8500 B/6/24 BTZ100 0320 2595
120 M14* 256 26 8500 3/24 | TZ120 0330 29,40
120 M14 256 26 8500 B/6/18 BTZ120 0322 31,15

*Disponibles incluso con orificio de 22,2mm -7/8”

® | os cepillos para amoladora en paquetes multiples tienen la etiqueta con
el codigo de barras

......................................

APLICACIONES

Eliminacion de oxidos y revestimientos superficiales. Aplicaciones mas ligeras que la linea
TECH.

17
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AMOLADORA
> Cepillos de taza de hilo ondulado

T80
T80 laton

T80 Liz

T80 Liz “-.
Inox e

NEW

En hilo ondulado de alta resistencia. Ideales para la limpieza de superficies metélicas, madera, goma, piedras
y marmol. Se pueden usar también en maquinarias especificas.

Tazas T Acero Inox Liz Liz Inox

F S  MAX ‘n’L 0,35mm 0,30mm 0,25mm 0,35mm
Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und Ref €/und

ART

T SVZ
mm mm RPM R
60 M14 22 14000 12/48 = T60 0125 10,00

60 M10 22 14000 12/48 | T60 0126 70,00

60 M14+5/8" 22 14000 12/48 = T60 2543 710,00

80 M14 25 14000 10/80 = T80 0127 70,35

80 M14 25 14000 1/24 = T80 0128 70,95 0926 1550 0130 2245 9630 18,20 0154* 45,70

80 M10 25 14000 10/80 | T80 0132 70,35

80 M14+5/8" 25 14000 1/24 = T80 2549 170,95 2551 18,50

80 M14 25 14000 B/6/48 B T80 0925 18,50

*LIZ Inox: Mejor acabado (gracias al filamento Uinico més delgado) y rendimiento extremo 3.5x (gracias a la estructura del cable) en comparacion con el cable corrugado normal

Tazas T Nailon Abrasivo
D F S MAX ‘il'i./ Fr 1mm 180gr
mm mm mm RPM R Ref €und

80 M14 25 12500 1/24 = T80 0129 4925

Nailon abrasivo Preste atencion a las velocidades de rotacion recomendadas para cada aplicacion: véase la
tabla 2 de la pag. 10

T80 abrasive

® | os cepillos para amoladora en paquetes multiples tienen
la etiqueta con el cédigo de barras

APLICACIONES

Desbarbados ligeros, satinados,

limpieza de pequenas escorias y
oOxido, desbarbados de extremos
de tubos.



AMOLADORA
> Cepillos de taza de hilo ondulado

T150

T120 Liz

T100 inox

Tazas en hilo ondulado de alta resistencia. Ideales para la limpieza de superficies metélicas, madera, goma, piedras y
marmol. Se pueden usar también en maquinarias especificas.
Tazas de alta velocidad T Acero Inox
F S MAX ‘nj. 0,35mm 0,30mm
Ref €und Ref €/und

ART

S—=<7A
mm mm mm RPM Rf
90 M14+5/8" 25 12200 1/18 T90 0123 17835 0113 29,35

Tazas T Acero Inox Liz

)] F S 0,35mm 0,50mm 0,30mm 0,25mm
e ART

-
mm mm mm RPM Rf Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und
100 M14 25 8500 1/18 T100 0137 21,75 0138 22,05 0928 30,60 0140 4295 9631 34,15
100 22.2 25 8500 1/18 T100 0141 78,05

-

100 M14+5/8" 25 8500 1/18 = T100 2555 22,05 2556 33,60
100  M14 25 8500 B/6/24 BT100 0930 30,60
120 M14 30 8500 1/16 & T120 0147 27,60 0148 29,15 0932 4350 0150 63,55 9632 41,70
120 222 30 8500 1/16 = T120 0152 24,75 0933 48,00
120 M14+5/8" 30 8500 1/16 = T120 2606 30,60 2607 43,60

150  M14 30 6600 1/16 | T150 0158 36,70 0159 38,35
150 222 30 6600 1/16 = T150 0160 36,65

Tazas T Nailon Abrasivo
D F S  MAX ‘iﬁ, ART 1mm 180gr
mm mm mm RPM R Ref €/und

100 M14 25 8500 1/18  T100 0139 /920
120 M4 30 6600 1/16  Ti120 0151 707,70

Nailon abrasivo Preste atencion a las velocidades de rotacion recomendadas para cada aplicacion: véase la tabla 2 de la pag. 10

® T90 Fuerte agresividad, alta velocidad, alto rendimiento.

APLICACIONES

Desbarbados ligeros, satinados, limpieza de pequenas
escorias y 6xido, desbarbados de extremos de tubos.
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& AMOLADORA

> Cepillos de taza de hilo ondulado

TE100

TESO

Cepillos en hilo de acero latonado ondulado para la limpieza de superficies. La version TE incluye los
cepillos de taza mas ligeros.

Tazas TE Acero latonado
D F S MAX ‘n’!, ART 0,30mm
mm mm mm RPM Rf Ref €/und

60 M14 22 14000 12/48 | TE6O 0103 8,05
60 M14 22 14000 B/6/48 BTE60 0228 9,20
80 M14 25 14000 10/40  TE80 0105 7,95
80 M14 25 14000 B/6/48 BTE80 0725 9,15
85 22,2 25 14000 8/64 = TE85 0124 9,05
100 M14 25 8500 5/40 | TE100 0108 10,65
100 222 25 8500 5/40 | TE100 0109 10,80
100 M14 25 8500 1/18 | TE100 2223 13,15  hew
100 M14 25 8500 B/6/24 BTE100 0110 12,60
120 M14 30 6600 4/16 | TE120 0118 15,40
120 M14 30 6600 1/16 | TE120 2233 18,05  hew
120 M14 30 6600 B/6/24 BTE120 0120 17,30
150 M14 24 6600 3/24 | TE150 0121 22,70

® | os cepillos para amoladora en paquetes multiples tienen
la etiqueta con el cédigo de barras

.............................................................................................................................................................................................

MIRE TE85
EL VIDEO

sitbrush.tv/gtest

APLICACIONES

La mayor flexibilidad y la menor densidad de

hilo hacen que sean adecuados para trabajos
20 menos pesados de limpieza, satinado, acabado,

eliminacion de escorias. Se pueden usar sobre

superficies metalicas, madera, goma y marmol.



AMOLADORA &

> Cepillos cénicos

T G
>
(=]

www.sitbrush.tv/g2

DIBUJOS TECNICOS

LEYENDA LEYENDA

PAQUETE ALAMBRE

Paquete Blister Pa’?qete Acero Acero Alambre

individual ej. B/6/48 multiple A inoxidable cableado

ej. 1/24 Blister individual en ej. 12/96 cero de acero

Paquete individual con posibilidad de C@jas de 6 unidades con Paquete mltiple de 12 latonado - idabl

embalaje secundario de 24 unidades POSibilidad de embalaje unidades con posibilidad m_OX| able
secundario de 48 unidades de embalaje secundario de Liz

N OTAS 96 unidades

Para las referencias de color negro, considerar 4 semanas laborables para la entrega
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4. AMOLADORA

> Cepillos cénicos con alambres
trenzados

CZ115

CZ95 CZ95 inox NEW

La forma cénica los hace adecuados para los trabajos “de corte” en superficies irregulares, con esquinas, perfiles y
ranuras. Los alambres trenzados lo convierten en un cepillo agresivo. Las versiones con 24 mechones garantizan un
mejor rendimiento gracias a una mayor area de cepillado en contacto directo con la superficie.

Coénicos CZ Acero Inox T
0,50mm 0,50mm 1
ART = s
Ref €und Ref €und Pt |
95 M14 20 18 14000 12/48 | €295 @ 0309 1595 :
95 M4 20 18 14000 1/36 | €295 0308 17,00 0951 29,75
95 M0 20 18 14000 1/36 = €295 0312 18,65 et

95 M14+5/8" 20 18 14000 1/36 = GZ95 2562 77,00 0948 29,75 [
95 M14 20 18 14000 B/6/48 BGZ95 0760 177,00 0950 29,75
95 M10 20 18 14000 B/6/48 BGCZ95 0761 1865 0949 3280

Conicos CZ 24 mechones trenzados Acero Inox
0,50mm 0,50mm

Ref €und Ref €und

100 M14 17 24 12500 1/32 | GZ100 0351 79,55
115 M14 25 24 12500 1/32 | GZ115 0352 23,75 RENDIMIENTO
125 M14 25 24 9000 1/32 = CZ125 0315 27,90 2465 39,65 BN |Ale]=7:\s]e}
150  M14 25 24 9000 1/16 = CGZ150 0316 32,75 2464 46,30

ART

® | os cepillos para amoladora en paquetes multiples tienen
i laetiqueta con el cédigo de barras

APLICACIONES

Eliminacion de escorias, oxido y residuos de superficies de
cualquier material y forma.
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AMOLADORA @
> Cepillos coénicos de hilo ondulado

C0120

G090 inox
€090

La forma cdnica los hace adecuados para los trabajos “de corte” en superficies irregulares, con esquinas,
perfiles y ranuras. De acero ondulado con muy alta resistencia

Cénicos CO Acero Inox Liz Inox P
D F S  MAX ] 0,35mm 0,30mm 0,35mm F _
— —— —— on == et |

mm  mm  mm 2] ] Ref €und Ref €und Ref €und J s AR
90 M14 20 14000 12/96 = €090 0173 10,95 New f

90  M14 20 14000 1/36 | €090 @ 0172 11,85 0946 17,50 0178* 41,35 * b

90 M14+5/8" 20 14000 1/36 = €090 0171 17,85 0958 17,50
90 M14 20 14000 B/6/48 B €090 0945 17,50 e
120 M14 22 12500 1/32 © €0120 0175 20,15 2430 26,05 RENDIMIENTO

120 M14+5/8" 22 12500 1/32 = €O120 2560 22,20 MEJORADO

150  M14 25 9000 1/16 | €O150 0176 20,90 2433 27,65

*LIZ Inox: Mejor acabado (gracias al filamento tinico mas delgado) y rendimiento extremo 3.5x (gracias a la estructura del cable) en comparacion con el hilo ondulado normal.

® | os cepillos para amoladora en paquetes multiples tienen
i laetiqueta con el cédigo de barras

.................

APLICACIONES

Eliminacion de escorias, oxido y

residuos de superficies de cualquier

material y forma. 23



4. AMOLADORA

> Cepillos coénicos de hilo ondulado
CO120 E

CO90 E

Cepillos de hilo de acero latonado ondulado, mas ligeros con respecto a la linea Tech.

Coénicos CO Acero latonado
b F s wx i [N 0,30mm
mm mm mm RPM Bf Ref &und

90 M14 20 14000 12/96 @ GO9OE 0106 8,60
90 M14 20 14000 B/6/48 BGCGO9OE 0745 875
90 M10 20 14000 B/6/48 B CO90E 0746 11,05
120 M14 35 12500 10/40 = CO120E 0112 12,15
120 M14 35 12500 B/6/48 B CO120E 0222 13,60

® | os cepillos para amoladora en paquetes multiples tienen
la etiqueta con el cédigo de barras

......................................

APLICACIONES

La mayor flexibilidad y la menor densidad de hilo los hacen
adecuados a trabajos menos pesados.
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AMOLADORA &

> Cepillos circulares

El;
[=]

www.sitbrush.tv/g3

MIRE
EL VIDEO

=]

DIBUJOS TECNICOS

iy LEYENDA LEYENDA

.V PAQUETE ALAMBRE

Paquete Blister Pa’?qete Acero Acero
individual ej. B/6/48 multiple —— inoxidable
ej. 1/24 Blister individual en ej. 12/96 Acero
indivi cajas de 6 unidades con L
obioiteomone Dbl ST, latonado
secundario de 24 unidades secundario de 48 unidades de embalaje secundario de
96 unidades

NOTAS

Para las referencias de color negro, considerar 4 semanas laborables para la entrega
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3. AMOLADORA
> Cepillos circulares con alambres trenzados

UR3150 U5180
UH3150

U125

U100

NEW

Cepillos adecuados para los trabajos “de corte” en superficies irregulares, con esquinas, perfiles y ranuras.
Agresivos, para trabajos pesados con altas velocidades de rotacion.

Circulares U Acero Inox
b F E S M;\I\)n( T 0,50mm  0,80mm 0,50mm e
mm mm mm mm R 2] ] Ref &und Ref €und Ref €und - ;
100 M14 10 20 18 20000 12/96 U100 0539 78,80 2061 27,10
100 22,2 10 20 18 20000 12/96 U100 0540 78,00
100 M14+5/8" 10 20 18 20000 12/96 U100 2581 78,80 ’ °
115 M14 10 23 20 20000 1/32 U115 0500 79,05
115 M14 10 23 20 20000 12/48 U115 2013 79,85 0900 28,00
115 222 10 23 20 20000 1/32 = U115 0501 18,00 2878 28,00 fEw e e
115 222 10 23 20 20000 12/48 U115 2012 16,75 0901 27,10
125 M14 10 28 20 20000 10/40 U125 0506 27,70 2097 33,10
125 22,2 10 28 20 20000 10/40 U125 0507 179,95 2096 29,10
125 M14+5/8" 10 28 20 20000 10/40 U125 0556 27,70 2099 30,10
150 M14 12 30 24 12500 6/24 U3150 0508 29,65 2172 35,50
150 22,2 12 30 24 12500 6/24 U3150 0509 26,40 0510 22,15 2171 31,60
150 22,2 12 30 30 12500 6/24 UH3150 0551 28,40
150 22,2 12 30 24 12500 6/24 UR3150 0564* 32,80 0565 45,55 WNew
180 22,2 12 34 32 9000 6/12 U5180 0519 3325 0904 55,00
200 22,2 12 45 32 9000 5 U200 0522 33,55
U UH
§*~aeeroenduree1’de ............................................ +100%0
o el e o @ [
famento 5 dlamintye &1 2. 2%@Q R
espesor de los alambres T
El rango de UR registra g
rendimientos hasta 3.5 g — ﬁ .
veces mas altos que el 4 . e — . s
....rango.de.l Jieeeeeeeeeere e
UR uz
APLICACIONES

Preparacion y acabado de soldaduras continuas, desbarbados,
decapado mecanico
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AMOLADORA @
> Cepillos circulares con alambres trenzados

Uz178

-
-
o

UZ125¢ inox
Uz115

NEW

UZ Cepillos adecuados para los trabajos “de corte” en superficies irregulares, con esquinas, perfiles y ranuras. Finos y con
una muy alta densidad de filamento.

UZV Acero revestido con una solucion poliuretanica. Caracterizado por un consumo regular de los filamentos, espesor
constante de la superficie abrasiva, no rotura de los filamentos y mayor seguridad del operador.

Circulares UZ Acero Inox

D F E s - 0’50mm 0’50mm * ligeramente conicos
— z WX Rt

mm mm mm mm H’ Ref €und Ref €und

100 222 6 20 32 20000 12/96° UZ100 0560 30,70 0562 37,15
100 M14+5/8" 6 20 32 20000 12/96 UZ100 0561 2940 0563 3540
115 M14 6 23 40 20000 12/48° UZ115 0541 37,95 0543 3850
116 2272 6 23 40 20000 12/48 UZ115 0542 29,85 0544 40,45
115 M14+5/8" 6 23 40 20000 12/48 UZ115 2587 37,95 0536 36,50
115 222 10 21 30 20000 12/48 UZ115¢* 0553 25,60

126 M14 6 26 40 20000 10/40° UZ125 0545 37,55 0547 40,60
126 2272 6 26 40 20000 10/40 UZ125 0546 32,15 0548 42,70

126 222 6 26 40 20000 1/32 @ UZ125 0555 45,95 wew
125 M14+5/8" 6 26 40 20000 10/40 UZ125 0535 37,55
126 M14 10 24 30 15000 1/32 UZ125c* 2111 44,20 few

125  M14 10 24 30 15000 10/40 UZ125¢* 0549 2925 2108 41,05
125 222 10 24 30 15000 10/40 UZ125¢* 0550 27,65 2109 3540
150 M14 6 30 48 12500 6/24 = UZ150 0515 49,65 Uzvi25
150 222 6 30 48 12500 6/24 UZ178L 0516 47,25
178 222 6 33 48 12500 10/20 UZ178 0520 35,90
178 222 6 33 56 12500 10/20 UZ178 0504 4350
6
6

178 M4 33 76 12500 6/24 @ UZ178 0518 57,95 0903 63,00
178 M14+5/8" 33 76 12500 6/24 UZ178 0521 57,95
178 222 6 33 76 12500 10/20 UZ178 0517 4575 0902 67,35

Circulares UZ vulcanizados Acero

D F E S 0,50mm
g M Y
mm mm mm mm H’ Ref €/und

116 222 6 275 40 15000 2/64 UZV115 0174 58,15
126 222 6 27,5 40 15000 2/64 UZV125 0164 56,75
178 222 6 36 76 9000 10/40 UZV178 0167 87,60 Uzv178

APLICACIONES

Eliminacion de éxido, incrustaciones, excesos de plastico

y goma. Para toda la produccion especifica en el sector

Pipeline. Indicados para preparar y limpiar soldaduras

“stringer bead”. 27
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AMOLADORA
> Cepillos circulares de hilo ondulado

6151 ‘
3121 inox

31N

Cepillos circulares de hilo ondulado adecuados para los trabajos “de corte” en superficies irregulares, con esquinas,
perfiles y ranuras. Estos cepillos de acero ondulado de muy alta resistencia, son compactos, agresivos y seguros. La
serie 3000 es adecuada para mini amoladoras.

CV Filamento de acero ondulado revestido con una solucion poliuretanica. Caracterizado por un consumo regular de
los filamentos, espesor constante de la superficie abrasiva, no rotura de los filamentos y mayor seguridad del operador.

Circulares serie 3000 Acero Inox
0,35mm 0,30mm

- = S—<ZA

mm mm mm mm RPM B Ref €und Ref €/und

115 M14+5/8" 12 18 15000 1/32 | 8111 2466 1820 2468 24,85 21380 |1 3 aze]
125 M14+5/8" 14 23 15000 1/32 | 8121 2467 1920 2469 26,30 PRII=[e]:7-\s]e]

D F E S  MAX ‘n”.

ART

Circulares serie 6000 Acero Inox
o 0,35mm 0,30mm
mm Ref €und Ref €und NEW

150  M14 15 25 9000 6/24 6151 2471 27,25 2481 34,65
1650 22,2 15 25 9000 6/24 6151 2470 7990 2480 30,30
180  M14 18 40 9000 6/24 6181 2476 2695 2486 4525
180 22,2 18 40 9000 6/24 6181 2475 21,55 2485 36,10

. . CV125
Circulares vulcanizados Acero
F E S T 0,38mm
= MAX JE e
mm mm mm mm RPM B Ref €und

15 M4 55 275 15000 2/64 = GV15 0169 47,05 cvi78

126 M14 55 27,5 15000 2/64 CV125 0165 48525
178 22,2 55 36 9000 10/40 CV178 0166 067,75

*También disponible en el orificio de 22,2mm - 7/8”

APLICACIONES

Trabajos sobre superficies angulares o perfiladas con altas
velocidades de rotacion. Eliminacion de escorias, 6xido y
residuos de superficies de cualquier material y forma.



AMOLADORA
> Cepillos con enganche rapido J{LOCK

TZ70 XLK U115 XLK
T80 XLK
PATENT
PENDING 31 21 XLK
£Z95 XLK Inox

X-LOCK es el sistema innovador patentado por Bosch para reemplazar los accesorios. Permite conectar y
desenganchar los cepillos de amoladoras angulares compatibles, con una rapidez 5 veces mas larga de un
ataque estandar y en total seguridad.

Tazas serie TUy TZ XLK Acero Inox

D S T 0,50mm 0,50mm
— > 7z % B

mm mm RPM R Ref €und Ref €und

© BOX MIXTO
70 d{Lock 17 18 12500 1/18 TU7IXLK 6014 21,05 6015 3535 : disponible

75 D{LOCK 20 18 12500 1/18 TZIOXLK 6000 16,35 6001 2475 o - paonad2
Tazas serie T XLK Acero Inox
0,35mm 0,30mm

0 S wax 9

o mm RPM iy D
80 DJ{OCK 25 12500 1/18 T80 XLK 6002 73,80 6003 2355
Conicos serie CZy CO XLK Acero Inox
0,35mm 0,50mm 0,30mm 0,50mm

ART Ref €und Ref €und Ref €und Ref €/und
95 D{o0CcK 20 18 12500 1/36 = ©Z95 XLK 6004 20,60 6005 36,00
90 D{ocK 20 12500 1/36 = CO90 XLK 6016 74,35 6017 21,20
Circulares serie U XLK Acero Inox
)] E S 0,50mm 0,50mm
“mm P R T et eud Rer eund

115 DLOCK 10 23 20 20000 1/32 UMI5XLK 6008 2290 6009 3385
125 D{LOCK 10 28 20 20000 1/32 U125XLK 6010 2545 6011 40,05

{LOCK

T
EL VIDEO oy
sitbrush.tv/xlk E

Circulares serie 3000 XLK Acero Inox

D E S T 0,35mm 0,30mm
- p o MECNE v

mm mm  mm 2] ] Ref €und Ref €/und

125 D{OCK 14 23 15000 1/32 | 3121 XLK 6012 28,75 6013 31,50

VELOCIDAD

DE SETUP x5
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X! AMOLADORA
> Discos

DL115 DL115 DLC115

DL Top Discos laminados de alta calidad, con lamina doble o simple y orificio de 22 mm - 7/8”. Soporte plano o
conico, de Nailon o fibra de vidrio.

DLM Extra Discos laminados Extra: Doble duracion y alta capacidad de eliminacion con reduccion de los tiempos
de trabajo y mejor relacion calidad precio.

DLC Ceramic Discos Laminados Ceramicos Discos TECH de tela abrasiva con revestimiento especifico

para tratamiento de acero inoxidable. Alta velocidad de corte y duracion del disco. Reduce sensiblemente el
sobrecalentamiento de la pieza que se trabaja y del disco.

Discos laminados DL Zirconio - TOP

)] Sonort Laminas  pax ju, ART 40gr 60gr 80gr 120gr
— oporte —_— S<C
mm N Tipo RPM B3ff Ref &und Ref €und Ref €und Ref &und

115 Nailon, plano 72 Doble 13300 10/80°  DL115 0454 285 0455 285 0456 2,85
115 Fibra, conico 72 Individual 13300 10/80°  DL115 0466 3,70 0467 3,70 0468 3570 0492 510

Discos laminados Extra DLM - EXTRA

Laminas  pax ‘n’i./ ART 40gr 60gr
Ne Tipp RPM B Ref €und Ref €und

115 Fibra, plano 80 Individual 13300 10/80 DL115 Extra 0497 4,55 0498 4,55

D
— Soporte
mm

Discos laminados Zirconio Ceramico DLC - CERAMIC

D — Laminas  pax ‘nﬁ, o 40gr 60gr
mm N Tipp RPM B Ref €und Ref €und

115 Fibra, plano 72 Individual 13300 10/80° DLG115 0499 560 0490 5,60

MIRE
EL VIDEO

sitbrush.tv/v2

APLICACIONES

Acabado de las superficies;
limpieza de soldaduras de acero
inoxidable; eliminacion de oxidos y
pinturas.




AMOLADORA @
> Discos

DT230 DT230

DS 115 s,

DT Discos de corte de dxido de aluminio o de carburo de silicio.

DS Discos de desbarbado de dxido de aluminio.

DN Discos de fibra de Nailon muy resistentes, con un abrasivo al carburo de silicio de grano grande incorporado.
La estructura ferrosa permite una accion agresiva de eliminacion del revestimiento sin dahar el material de abajo. Se
pueden montar en amoladoras y mini-amoladoras.

Discos de corte
D E F  mAX ,“.’. ART Para Inox*  Para hierro
Ref €und Ref €und

115 1 22 13300 10/80 DT115 1749 2,00
115 1,6 22 13300 10/80, DT115 1750 2,00

- Z
mm mm mm RPM E’

115 32 22 13300 10/80 DT115 1751 1,65
126 1 22 13000 10/80 DT125 1745 210
126 1,6 22 13000 10/80 DT125 1746 2,10
230 2 22 13300 10 ' DT230 1757 4,30
230 32 22 13300 10 ' DT230 1754 3585

Discos de desbarbado

115 6,4 22 13300 10/80 DS115 1753 220
230 64 22 13300 10 = DS230 1756 6,25

Discos para decapado

D F max 89
. S—<7A
mm mm RPM R
115 22 11000 5/40  DN115 0433** 12,75

ART  Ref &und DN 115

* los discos de corte de Acero Inoxidable son excelentes para todos los materiales ferrosos
*% soporte de fibra de vidrio.

APLICACIONES

DT Corte de acero, hierro, aluminio y marmol.

DS Desbarbado de hierro.

DN Decapado, limpieza de soldaduras y eliminacion de éxido y calamina. Ideales sobre superficies de acero

inoxidable, de masilla, caucho, materiales plasticos y mucho mas. 31



@ AMOLADORA
> Box mixtos

Box Mixto Mini Box Mixto Mini

Box Mixto Mini amoladora TECH Inox amoladora

amoladora TECH

Practico Display Box que contiene 4 piezas por tipo de los cepillos mas usados.

Box mini amoladora TECH Acero Inox

< >
L5

i Ref €/box Ref €/box

Contenido <n
2]

4TU71 M14 (Ref 0240) + 4 T80 M14
(Ref 0127) + 4 CZ95 M14 (Ref 0309) 1/4 0360 274,20
+ 4 C090 M14 (Ref 0173)

4TU71 M14 (Ref 0936) + 4 T80 M14
(Ref 0926) + 4 CZ95 M14 (Ref 0951) 1/4 0991 380,60
+ 4 C090 M14 (Ref 0946)

Box mini amoladora

<~
g

1]
Contenido 221 Ref €/box
2]

4TZ70 M14 (Ref 0325) + 4 TESO M14
(Ref 0105) + 4 CZ95 M14 (Ref 0309) 1/4 0361 181,80

+ 4 C090 E M14 (Ref 0106)
Box X-LOCK ‘

1]
Contenido 271 Ref €/box
ﬂ’ ¥ £
1TZ70 XLK (Ref 6000) + 1 T80 XLK (Ref )‘LOCK
6002) + 1 CZ95 XLK (Ref 6004) 1/4 6020 65,70  Tecnology by

+ 1 C090 XLK (Ref 6016)

® | os cepillos para amoladora en paquetes multiples tienen
¢ laetiqueta con el codigo de barras

APLICACIONES

Eliminar escorias, 6xido, pintura y fuertes incrustaciones de superficies de cualquier material.

32
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> Cepillos circulares
-

MIRE

www.sitbrush.tv/d1

=]

DIBUJOS TECNICOS

by
H
b
5

AN
.
Blister Paquete multiple Acero Acero Laton Alambre Nailon abrasivo
ej. B/6/48 ej. 12/96 —  inoxi | | Filamentos de Nailon abrasivo:
Biister individual en Paquete maltiple de 12 unidades Acero oxidable gab eado 0.A. = Oxido de Aluminio
cajas de 6 unidades con con posibilidad de embalaje latonado € acero s = Carburo de Silicio
posibilidad de embalaje secundario de 96 unidades Liz Abrasit A: Nailon abrasivo
secundario de 48 unidades naranja (grano 80), mas
agresivo.
Abrasit B: Nailon abrasivo
N OTAS azul (grano 180), menos
agresivo

E = espesor nominal. El espesor real puede ser ligeramente superior.

Para las referencias de color negro, considerar 4 semanas laborables para la entrega
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TALADRO

> Cepillos circulares

CLEPSYDRA acero CLEPSYDRA Inox

PATENT
PENDING

CLEPSYDRA Circular perfilada segun patente SIT con espiga de 10x28mm - 3/8"x1-1/8”
estriada para apriete mas solido. La forma sirve como una guia para un uso mas facil.

CLEPSYDRA Acero Inox Nailon Abrasivo
0,30mm 0,30mm 1,1mm 120gr

]
==
mm mm mm RPM R Ref €und Ref €und Ref &und Ref €und

60-50 10 30 12500 6/48 ' CLEPSYDRA 0768 19,40
60-50 10 30 12500 B/6/48 CLEPSYDRA 0880 27,50 0891 34,20 0883 3525 0893 34,95

)] S E MAX

ART

Ref 0891 D: 60-40mm

Nailon abrasivo Preste atencion a las velocidades de rotacion recomendadas para
cada aplicacion: véase la tabla 2 de la pag. 10

CLEPSYDRA latdn CLEPSYDRA Nailon

BOX MIXTO
disponible en la
pagina 53

MIRE
EL VIDEO

sitbrush.tv/clepsydra

APLICACIONES

CLEPSYDRA Trabajos de eliminacion de pintura y
retirada del 6xido mas rapidas y mas eficaces en
los tubos, los perfiles curvados y las aristas.

Las versiones de laton y nailon abrasivo son
adecuadas para trabajar la madera.



TALADRO
> Cepillos circulares

—~ o
G100D G8O0D Nailon G80D Acero latonado
G80D-G100D Circular para tratamiento de madera. Espiga 10x28mm - 3/8"x1-1/8".
G80D XL Rodillos para tratamiento de madera. Espiga 10x28 mm - 3/8 “x1-1 /8",
Circlares G80D, G80D XL y G100D  Acero Nailon Abrasivo
DS E max s o 0,30mm 1,2mm 80gr 1,1mm 120gr 1mm 180gr

z
S8
2]

80 20 30 10000 2/24 = G8OD 0884* 24,90

mm mm mm RPM Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und

80 20 30 6500 2/24  G8OD 0994 49,05
80 20 60 6500 1/24 G8ODXL 0894 40,50 0878 77,65 0870 75,40
100 25 40 6000 2/12 = G100D 3155 50,40

* Acero latonado
G100D espiga 8x28mm - 5/16"x1-1/8”.

Nailon abrasivo Preste atencion a las velocidades de rotacién recomen-
dadas para cada aplicacion: véase la tabla 2 de la pag. 10

G80D XL acero G80D XL Nailon G80D XL laton

MIRE
EL VIDEO

sitbrush.tv/d4

APLICACIONES

G80D-G100D Limpieza, eliminacién de pintura,
eliminacién de corteza y envejecimiento de la
madera (troncos, ejes, semielaborados).

G80D XL Apto para lijar y rusticare hierro, piedra,
marmol y madera.



3. TALADRO
> Cepillos circulares

GG74 inox

GG62

6652 ‘

GG44 inox GG43

Cepillos circulares con espiga, de acero ondulado de alta resistencia y alta densidad de hilo. Aseguran una larga
duracion y un gran rendimiento en los diversos trabajos industriales.
GG53 M6: de acero latonado de alta resistencia. Ideal para la limpieza de las sierras de cinta.

Circulares GG Acero latonado  Acero Inox
D E mMAX &# 0,15mm 0,30mm 0,30mm GG53 M6

" RPM 252 ART

mm  mm 2] | Ref €/und Ref €und Ref €und

18 3 18000 12/96 GG21 3145* 9,50

25 5 18000 12/96 GG25 3146* 9,50

30 9 18000 12/96 GG32 0848 940

40 9 18000 12/96 GG42 0850 8,710 2502 174,10

40 12 18000 12/96 GG43 0851 70,60 0966 76,20

40 15 18000 12/96 GG44 0853 173,05 0967 20,80

50 12 15000 36/144 GG53 M6 3151** 73,85
50 9 15000 12/96 = GG52 0856 78,35 0855 &,70 2505 714,70

50 12 15000 12/96 = GG53 0857 10,60 0968 16,20
50 15 15000 12/96 = GG54 0859 1305 0969 20,80
50 18 15000 36/144 GGSS 0858 14,65

50 21 15000 36/144| GGS6 0860 16,90

60 9 15000 12/96 | GG62 0862 1835 0861 8,10 2508 1410
60 12 15000 12/96 | GG63 0863 10,60 0971 16,20
60 15 15000 12/96 | GG64 0865 1305 0972 20,80
70 9 15000 12/96 | GGT2 0868 1835 0867 855 2510 14,95
70 12 15000 12/96 | GG73 0869 11,15 0973 17,30
70 12 15000 B/6/48 B GGT3 0217 12,60

70 12 15000 12/96 sufgﬁox 0999 19,00
70 15 15000 12/96 | GG74 0871 1325 0974 21,35

GG73 super inox con bridas de @ 30 mm - 1-1/4” de acero inoxidable.
* Ref 3145 @ 0,170mm - 0.004”; Ref 3146 0 0,20mm - 0,008".
*% Ref 3151 0 0,30mm - 0,012"

APLICACIONES

Eliminacion de escorias, 6xido
y residuos de elaboracion de
36 superficies de cualquier material
y forma.



TALADRO
> Cepillos circulares

GG102 GG102 inox GG102 Liz

GGS8O0 laton

Cepillos circulares con espiga, de acero ondulado de gran resistencia y alta densidad de hilo. Aseguran una larga
duracion y un gran rendimiento en los diversos trabajos industriales. Adecuados también para el montaje en maqui-
narias fijas y centros de trabajo.

Circulares GG Acero Inox Liz

)] L MAX @ s o 0,20mm 0,30mm 0,30mm 0,25mm
mm mm RPM B Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und
80 9 12000 12/96 GG82 0873 855 2513 14,95

80 12 12000 12/96 GG83 0874 11,15 0976 17,30 0876 20,95

80 15 12000 12/96 GG84 0877 1325 0977 21,25

100 9 10000 12/96 | GG102 0875 74,70 0879 12,70 0979 18,05 0881 21,50 9635 19,00
100 16 10000 10/40 ' GG103 0882 1535 0866 21,60

100 16 10000 B/6/48 B GG103 0219 16,50
* Inox 0,20mm

Ref 0882, 0219 Acero latonado

Todos los circulares de la serie GG se pueden suministrar con ORIFICIO de 8 mm - 5/16” al mismo precio, pedido minimo de 120 piezas.

Circulares GG-HEX

con enganche rapido Acero

)] E g 0,30mm
£ wax m UCLLE

mm  mm 2] ] Ref €/und

50 9 15000 12/96 | GG52 HEX 0864 9,05

.............. GG52 HEX
La linea HEX tiene una espiga hexagonal

de 6,35 mm - 1/4” que se adapta a

cualquier tipo de mandril o de atornillador

y permite el enganche rapido.

i o Diferencia entre circulares GG y circulares G:

Los GG han sido producidos para trabajos pesados y con mayores velocidades
de rotacion. Esto permite obtener el resultado deseado en menor tiempo y con
mayor agresividad. Se pueden montar también en herramientas neumaticas.

APLICACIONES

Eliminacion de escorias, 6xido

y residuos de elaboracion de
superficies de cualquier material y
forma.
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TALADRO

> Cepillos circulares

G50 inox
G75

G40

G100B

G75A

Cepillos circulares con espiga 6x21 mm - 1/4”x13/16” en hilo de acero latonado y inox ondulado.
G75-100 A-B Cepillos de Nailon abrasivo con espiga de 6x30 mm - 1/4”x1-3/16”: larga duracion, ligereza, no rayan

y no oxidan.
Circulares G Acero latonado Inox
L i an:“)’: (;117 rr 0,30mm 0,30mm
mm  mm 2] ] Ref &und Ref €und
30 4 6000 48/384 G30 0885 250
30 9 18000 12/96 G30 2504 7,65 Wew
30 4 6000 B/12/96 BG30 0220 2,70
40 5 4500  48/384 G40 0886 255
40 9 18000 12/96 G40 2512 /.65
50 5 4500 36/288 G50 0887 255
50 9 15000 12/96 G50 2514 7,65
50 5 4500 B/12/96 BGSO 0218 2,80
50 5 15000 B/6/48 @ B G50 0965 9,05
60 5 4500  24/192 G60 0888 295
60 9 15000 12/96 G60 2516 7,65
70 9 15000 12/96 G70 2518 8,80
75 9 15000 B/6/48 = B G70 0970 170,70
75 7 4500 24/192 G75 0889 3,35
75 7 4500 B/2/96  BGTS 0216 350 s
80 9 12000 12/96 G80 2520 8,80 Los cepillos para
100 9 4500 12/96 =~ G100 0890 3,85 i taladrodelalineaG i
100 9 12000 12/9 G100 0978 925 D aaeta
100 9 4500 B/12/48 B G100 0205 4,20 pieza.
100 9 12000 B/6/48 = B G100 0975 1066 i e
Circulares G Nailon Abrasivo _
Li gn:“)n( (m, e Abrasit A 80gr  Abrasit B 180gr
mm  mm 2] ] Ref  €und Ref  €und
75 5 4500 24/192 G75A - G75B 0609 8,70 0619 8,70
75 5 4500 B/6/48  BG75A-B G75B 0610 985 0620 9,85
100 5 4500 14/112  G100A - G100B 0611 10,65 0621 10,65 ]
100 5 4500 B/6/48 BG100A-B G100B 0612 11,70 0622 11,70 e NEW
APLICACIONES

Eliminacion de escorias, 6xido y residuos de elaboracién de superficies de cualquier material y forma.
La serie G es adecuada para el bricolaje. Ideal para trabajos ligeros de mantenimiento y limpieza.
G75-100 A-B Ideales sobre piedra, ladrillos, tejas, cemento, madera y metales.



TALADRO

> Cepillos circulares, ruedas laminadas y ruedas de acabado

SP8o RF75

RL30 RC50

SP Cepillos circulares de pafno abrasivo con espiga de 6x27 mm - 1/4”x1-1/16". Se puede usar con o sin la pasta
abrasiva Dialux (ver la pag. 65).

RL Laminas de tela abrasiva. Espiga de 6x40 mm - 1/4”x1-5/8".

RC-RF Esponja abrasiva con o sin laminas. Espiga de 6x35 mm - 1/4”x1-3/8”

RN Discos de fibra de Nailon muy resistentes, con un abrasivo al carburo de silicio de grano grande incorporado.

La estructura ferrosa permite una accion agresiva de eliminacion del revestimiento sin danar el material de abajo. Se
pueden montar en taladro con la espiga correspondiente.

Circulares de pano

D E m ‘m./ Paiio
mm mm RPM E’ Ref  &und

80 10 4000 90 12/96 | SP80 @ 0401 7,70

ART

Densidad

80 10 4000 90 B/6/48 B SP80 0402 825
Ruedas laminadas

A corundum 40 (A40) A corundum 60 (A60) A corundum 80 (A80)

D E MAX

1]
—— RPM 252 ART
mm  mm 2] ] Ref &und Ref &und Ref &lund
30 20 22800 10/80 RL30 0470 3,75
40 30 17100 10/80 RL40 0472 4,40 0473 4,40 0474 4,40
50 30 13700 10/80 RL50 0475 5,00 0476 5,00 0477 5,00
50 30 13700 B/6/48 B RL50 0410 7,50
60 30 12750 10/80 RL60 0478 5,70 0479 5,70 0480 5,70
80 30 8600 10/80 RL80 0436 8,560
80 30 8600 B/6/48 B RL80 0411 12,00
Ruedas de acabado
D E  max sl o Grano A 150gr Flap grano fine

mm mm RPM Ei Ref &und Ref €und
50 25 12000 25/100 = RC50 - RF50 0416 11,05 0417 8,80
75 45 8000 10/80 ' RC75 - RF75 0418 23,95 0419 18,20

100 45 6500 10/80 'RC100- RF100 0420 27,70 0421 21,60

Discos para decapado RN

)] F MAX
m m RPM ART Ref €
100 10 8000 10/80 = RN100 0442 925
Espiga 6x18 con acoplamiento M10 para RN100  10/120 G10 0448 4,30
150 12 5350 10/40 = RN150 0443 75,55

Espiga 8x18 con acoplamiento M12 para RN150  12/144° G12 0449 5,80

APLICACIONES

SP Limpieza y abrillantado de las superficies ferrosas y no ferrosas.
RL, RC, RF Acabado y satinado de superficies ferrosas y no ferrosas.
RN Decapado, limpieza de soldaduras y eliminacion de 6xido

y calamina. Ideales sobre superficies de acero inoxidable, de
masilla, caucho, materiales plasticos y mucho mas.
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TALADRO
> Cepillos circulares con alambres trenzados y vulcanizados

GZ71 GV70

GV50

GZ Cepillos circulares con espiga, de acero de alta resistencia. Agresivos gracias a los alambres trenzados.
GV Cepillos circulares de hilo de acero latonado revestido con una solucion poliuretanica y con espiga intercambi-
able. Aseguran una larga duracion y méaxima seguridad de uso.

Circulares GZ Acero

)] E S T 0,50mm
= MACE DE T R
mm mm mm RPM R Ref €und

70 10 15 15 20000 12/96 = GZ71 0300 17545
70 10 15 15 20000 12/96 GZ71 HEX 0318 17865
70 10 15 15 20000 B/6/48 BGZ71 0301 176,50
70 10 15 30 20000 12/96  GZ72 0305 24,75
100 10 25 15 20000 12/96 | GZ100 0302 75175 GZ71 HEX

Circulares vulcanizados GV Acero
D E S F s 0,50mm
— K
mm mm mm mm 2] ] Ref €/und

50 8 12 10 15000 12/96 = GV50 0790 29,85
60 8 17 10 15000 12/96 = GV60 0791 29,85

Espiga 6x18 con acoplamiento M10 +
3 pares de bridas @ 25-30-38 mm 12/96 | GV10 0783 645

i La linea HEX tiene una espiga hexagonal
i de 6,35 mm - 1/4” que se adapta a

i cualquier tipo de mandril o de atornillado
i y permite el enganche rapido.

APLICACIONES

Eliminacion de escorias, 6xido y residuos de cualquier tipo de superficie. Los cepillos circulares GV aseguran una
abrasion uniforme.



TALADRO &

> Cepillos de taza y conicos

MIRE
EL VIDEO

DIBUJOS TECNICOS

Blister Paquete muiltiple Acero Acero Laton Alambre Nailon abrasivo
. . e | i Filamentos de Nailon abrasivo:

el B/g/;gs ‘ ej. 12/96 ' Acero inoxidable cableado Flamentos de Nalon abra
ister Individual en Paquete multiple de 12 unidades de acero ¢ - Cauro de Silicio

cajas de 6 unidades con con posibilidad de embalaje latonado Liz Abrasit A: Nailon abrasivo

posibilidad de embalaje < f > p
secundario de 48 unidades secundatio de 96 unidades gg;gggso(grano 80), mas

Abrasit B: Nailon abrasivo
azul (grano 180), menos

N OTAS agresivo

LIZ El alambre cableado de acero Liz se caracteriza por una
alta densidad y resistencia; dura mas, es mas flexible y es
menos agresivo que el acero 0,35 mm - 0,014”. El Liz es
muy indicado para trabajar materiales semi suaves, como el
caucho.

Si no se indica de otra forma, los cepillos para taladro SIT tienen una espiga de 6x25 mm - 1/4”4x1”. 41

Para las referencias de color negro, considerar 4 semanas laborables para la entrega
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TALADRO

> Cepillos de taza

T50

T50 Nailon

abrasivo

T60 inox

T70 Liz

T, TGZ Cepillos de taza con espiga. Ideales para superficies planas, de acero ondulado y alta
resistencia con alambres trenzados para mayor agresividad.

Tazas T Acero Inox Liz Nailon abrasivo

D S max ‘n’u o 0,30mm 0,30mm 0,25mm  0,55mm 320gr
— 2=

mm mm RPM Rf Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und

50 17 12000 12/96 T50 0650 7,85 0984 171255 0652 1345 0653 78,40

65 24 12000 12/96 T60 0654 70,60 0987 14,85

70 20 12000 12/96 T70 0655* 70,680 0986 17,70 0657 19,50 9634 17,15

70 20 12000 B/6/48 B T70 0211* 712,05
* 0,35mm - 0,014”
Tazas TGZ Acero

D S T, 0,35mm TGZ70

S, wa @ SRR

mm  mm 2] ] Ref &und

70 20 15 6500 12/96 TGZ70 0303 175,10

70 20 15 6500 B/6/48 B TGZ70 0304 176,20
Tazas HEX con enganche rapido Acero

D S A7 0,35mm

— Bow == ART R

mm mm 2] Ref €und

65 24 12000 12/96 T60 HEX 0656 177,65

70 20 15 6500 12/96 TGZ70 HEX 0310 78,25

TGZ70 HEX

La linea HEX tiene una espiga hexagonal
i de 6,35 mm - 1/4” que se adapta a T60 HEX

i cualquier tipo de mandril o de atornillador
i y permite el enganche rapido.

APLICACIONES

T Trabajos pesados de eliminacion de pintura.

TGZ Eliminacién agresiva de escorias, 6xido y residuos.



TALADRO @
> Cepillos de taza

TE75
TE50

T50A T75B

TE Cepillos de taza de acero latonado ondulado.
T50-75 A-B Tazas de Nailon abrasivo con espiga de 6x30 mm - 1/4”x1-1/4”": larga duracion, ligereza, no rayan y

no oxidan.
Tazas TE Acero latonado Inox
D S T 0,30mm 0,30mm
—— M 2= ART
mm  mm 2] ] Ref €und Ref €und
50 17 4500 30/240 TE50 0660 260
50 17 12000 12/96 TE50 2522 6,85
50 17 4500 B/12/96 B TE50 0200 3,00
50 17 12000 B/6/48 B TE50 0980 8,25
75 25 4500 12/96 TE75 0661 3,50
75 25 12000 12/96 TE75 2526 7,65
75 25 4500 B/12/96 B TE75 0202 3,85
75 25 12000 B/6/48 B TE75 0985 9,05
85 25 4500 B/6/48 B TE85 0227 6,50
Tazas TE Nailon abrasivo
D S max 1] Abrasit A 80gr Abrasit B 180gr
—— " RPM 257 ART
mm mm 2] ] Ref €und Ref €und

50 16 4500 24/192 | T50A - T50B 0613 985 0623 9,685
50 16 4500 B/6/48 'BTo0A-BT50B 0614 70,65 0624 10,65
75 24 4500 15/120 | T75A - T75B 0615 771,70 0625 11,70
75 24 4500 B/6/48 BT75A-BT75B 0616 7260 0626 12,60

Los cepillos para taladro de la linea TE y los de Nylon abrasivo llevan
la etiqueta barcode en cada pieza.

......................................

APLICACIONES

TE Trabajos ligeros de mantenimiento y limpieza. Ideal para aficionados.
T50-75 A-B Ideales sobre piedra, ladrillos, tejas, cemento, madera y metales.
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TALADRO

> Cepillos cénicos

€090 G

CZ95 G

CO, CZ De acero ondulado de alta resistencia o con alambres trenzados. La forma cénica hace que sean
adecuados para los trabajos de corte en superficies irregulares, con esquinas, perfiles y ranuras.

Cepillos cénicos CO Acero Inox

D S max rr 0,35mm 0,30mm
Ref €und Ref €und

— 252
mm mm RPM 2] ]
95 20 6500 12/96 C090 G 0170 975 0941 16,70

95 20 6500 B/6/48 | BCO90G 0212 70,680 0940 17,75

Cepillos conicos CZ Acero
D S 0,35mm
—— z M ART
mm mm Ref €/und

95 20 15 6500  12/96 CZ95G 0307 74,70
95 20 15 6500 B/6/48 = BGZ95G 0306 171545

APLICACIONES

CO Trabajos de mantenimiento,
limpieza y eliminacién de pintura de
superficies irregulares.

CZ Trabajos de mantenimiento,
eliminacion de escorias, 6xido y
residuos de elaboracion.



TALADRO &

> Brochas

MIRE
EL VIDEO

DIBUJOS TECNICOS

Pennello
End
Brush

Msc

Circolare
Wheel

LEYENDA LEYENDA
PAQUETE ALAMBRE

Blister Paquete muiltiple Acero Acero Latén Alambre  Nailon

ej. B/6/48 ej. 12/96 _A inoxidable cableado abrasivo

Blister individual en Paquete mdltiple de 12 unidades cero de acero Filamentos de Nailon
cajas de 6 unidades con con posibilidad de embalaje latonado - abrasivo:

posibilidad de embalaje secundario de 96 unidades Liz 0.A. = Oxido de Aluminio

secundario de 48 unidades C.S. = Carburo de Silicio

Abrasit A: Nailon
abrasivo naranja (grano
80), més agresivo.
Abrasit B: Nailon
abrasivo azul (grano
180), menos agresivo

NOTAS

Si no se indica de otra forma, las brochas para
taladro de SIT tienen una espiga de @ 6 mm - 1/4”.
Para las referencias de color negro, considerar 4
semanas laborables para la entrega
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& TALADRO
> Brochas

PL15

P6 P15 IG

S \
P25

Brochas de acero ondulado con alta resistencia y alta densidad de hilo, para trabajos frontales con herramientas eléc-
tricas y de neumaticas.

PL15, PL20 Brochas con espiga larga de acero latonado. Adecuadas para trabajos en cavidades profundas.

P6 Cepillo con filamento a lo largo de todo el cuerpo.

Brochas P Acero Inox
D G B S L MAX ‘n’j ART 0,15mm 0,30mm 0,15mm 0,30mm
_— ==
mm mm mm mm mm RPM RBf Ref €und Ref €und Ref &und Ref €und
4 55 6 10 65 20000 10 P6 2493 /.75
15 20 10 24 65 20000 12/96 P10 0800 540 0801 375 0953 6,40 0954 535
15 20 10 24 65 20000 B/6/48 = B P10 0955 6,25
18 22 15 24 65 18000 12/96 P15 0806 6,65 0807 4,40 0956 8,60 0957 6,40
18 80 15 24 122 18000 12/96 PL15 0825 950
22 18 20 27 70 18000 12/96 P20 0813 950 0814 550 0961 1045 0962 8,60
22 80 20 27 129 18000 12/96 PL20 0826 171,15
28 18 25 27 70 18000 12/96 P25 0843 177,65 0820 6,75 0993 171385 2495 11,10
35 18 30 30 72 18000 12/96 P30 0822 /795 0998 16,90 0981 1375
Brochas P Liz
D G B S L 7] 0,17mm
— = = = = m&l( 32 ART
mm mm mm mm mm 2] ] Ref &und Ref €und Ref €und

15 20 10 24 65 20000 12/96 = P10 0804 570 0805 4,75 0802 4,60 h-omtudloaedsor

18 22 15 24 65 18000 12/96 = P15 0810 6,75 0811 570 0812 495 ™'/ +E
22 18 20 27 70 18000 12/96 | P20 0817 925 0818 850 0819 6,65
28 18 25 27 70 18000 12/96 =~ P25 0821 865
35 18 30 30 72 18000 12/96 . P30 0823 10,80

0820, 0822 ( alambre 0,35mm
0801, 0806, 0813, 0825, 0826, 0843, Acero Latonado

P25 Liz

APLICACIONES

Trabajos frontales de desbarbado
de orificios, mantenimiento y

46 limpieza de superficies de dificil
acceso.



TALADRO
> Brochas

nEw fﬁgﬁ ~~~~~~~

P24 HEX

PV22
PS30

PS Brochas de Nailon abrasivo con hilo de alta densidad, que pueden montarse en maquinas CNC. Estan
disponibles en diferentes granos.

PV Brochas de hilo de acero latonado revestido con una solucion poliuretanica, aseguran una larga duracion y
maxima seguridad de uso.

Brochas con enganche rapido P-HEX Acero
D G B S L L. 0,30mm
0 6 B S L wix i ptE
mm mm mm mm mm 2] ] Ref €/und

28 18 24 27 81 4500 12/96 P24 HEX 0824 7,60

Brochas vulcanizados PV Acero latonado

0,30mm

Ref €und
24 16 22 24 65 20000 12/96 PV22 0793 48,10

ART

Nailon abrasivo

1mm 180gr
Ref &/und
27 18 30 27 68 4500 12/96 = PS30 0797 25,10

ART

i - 1/4” que se adapta a cualquier tipo de mandril o de

La linea HEX tiene una espiga hexagonal de 6,35 mm
i atornillador y permite el enganche réapido.

APLICACIONES

PS Desbarbado y acabado de
metales ferrosos y no ferrosos.
PV Operaciones de acabado que
requieren abrasion uniforme y
superficie de trabajo definida.



& TALADRO

> Brochas
By
o
L
vl
RN
PE15 e
PE25
P20A P20B
PE Brochas de acero latonado ondulado.
P20 A-B Brochas de Nailon abrasivo. Son resistentes y ligeros, no rayan y no oxidan.
Brochas PE Acero latonado  Inox
D G B S L 7 0,30mm 0,30mm
. ———— 8 == W
mm mm mm mm mm 2] ] Ref €und Ref €und
18 22 15 24 65 18000 48/384 = PE15 0794 255
18 22 15 24 65 18000 B/12/96 BPE15 0209 355
22 18 20 27 70 18000 48/192 PE20 0795 3,55
22 18 20 27 70 18000 12/96 = PE20 2528 5,45
22 18 20 27 70 18000 B/6/48 B PE20 0960 6,85
28 20 25 27 70 18000 48/192 PE25 0796 4,00
28 20 25 27 70 18000 B/12/96 BPE25 0210 4,45
Brochas PE Nailon abrasivo
D G B S L mAx ‘[ﬁ ART Abrasit A 80gr  Abrasit B 180gr
B ==
mm mm mm mm mm RPM B Ref  €und Ref  €und

2 2 22 22 74 4500 20/160 = P20A - P20B 0617 770 0627 7,70
2 2 22 22 74 4500 B/6/48 BP20A-BP20B 0618 570 0628 570

LLas brochas de la linea PE y los de Nylon abrasivo tienen la etiqueta
con codigo de barras en cada pieza.

APLICACIONES

PE Trabajos ligeros de mantenimiento y limpieza.
P20A-B Ideales sobre piedra, ladrillos, tejas, cemento, madera y metales.
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> Brochas

710/25

PF15
Flex 20

PF Brochas de acero ondulado de alta resistencia y alta densidad de hilo. La forma de seta las hace adecuadas
para trabajos de limpieza en zonas concavas.

FLEX La espiga larga y flexible las hace adecuadas para trabajos en cavidades profundas, dificiles de alcanzar y
no alineadas.

Brochas en forma de seta Acero
)] G B S L 7 0,30mm
— = = AKX G Y R
mm mm mm mm mm RPM R Ref &und

35 22 15 26 61 18000 12/96 ' PF15 0831 8,80
50 18 20 25 65 18000 12/96 '« PF20 @ 0832 70,00
60 18 30 30 72 15000 12/96 = PF30 @ 0833 74,90
23 22 15 22 61 18000 12/96 = 710/25 0834 1570
30 22 15 25 65 18000 12/96 = 710/30 0835 175,70
40 22 20 35 72 18000 12/96 ' 710/40 0836 16,90

Brochas flex Acero
)] G B S L L 7 0,30mm
b 6 B S L U wmax J¢ T (Gl
mm mm mm mm mm mm RPM B3f Ref &und
50 25 30 27 230 150 12000 12 FLEX20 0827 56,90
50 27 12000 24 RECAMBIOS SETA 0828 174,80
30 12000 24/288 | RECAMBIOS ANILLO 6/30 0829 4,70
APLICACIONES
PF Taller mecanico - mantenimiento
de motores.
FLEX Trabajos frontales de
desbarbado de orificios, 49

mantenimiento, limpieza de superficies
y cavidades de dificil acceso.



@ TALADRO
> Brochas

P10 punta 30° Acero latonado >

P10 punta Acero latonado s

P15 punta Acero latonado

E P20 punta Inox

Brochas de acero ondulado de alta resistencia y alta densidad de hilo.
La punta de 90° las hace adecuadas para trabajos de precision.

Brochas de punta Acero latonado  Inox
D (¢] B S L ART 0,30mm 0,30mm
mm mm mm mm mm Ref €&und Ref €/und

10 23 10 256 105 20000 12/96 = PL10PUNTA 30° 0912 70,85 0952 14,60
12 23 10 25 105 20000 12/96 PLIOPUNTA 0842 9,50 0852 13,00
10 20 10 26 65 20000 12/96 = P10PUNTA30° 0803 6,75 0808 10,70
12 20 10 26 65 20000 12/96 P10 PUNTA 0892 6,05 0872 895
18 22 15 26 65 18000 12/96 P15 PUNTA 0830 6,65 0838 995
22 18 20 27 69 18000 12/96 P20 PUNTA 0815 6580 0816 13,70

PL10 punta 30° Inox

PL10 punta Acero latonado

APLICACIONES

|deales para trabajos trabajo de alta velocidad
eliminacion de escorias, rebabas y pintura de superficies

interiores de dificil acceso.
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> Brochas
P
PZ6 AL
s C\z
L%J
Z = n° mazzetti / number of klmts..
PzZ19
PZ20
PZ30
Brocha de acero de alta resistencia.
Dependiendo de las RPM utilizadas, la superficie de trabajo se expande.
Brochas PZ Acero Inox
o 0,25mm 0,35mm 0,50mm 0,25mm 0,35mm
Ref €/und Ref €und Ref €und Ref €/und Ref €/und
6 18 10 25 66 1 4500 10 = PZ6 2489 14,50 2490 24,65
19 16 19 28 70 6 20000 12/96 PZ19 0837 24,75 0959 36,70

20 16 22 28 71 8 20000 12/96 PZ20 0839 2565 0840 2565 0841 2565 0963 37,00 0964 37,00

30 16 28 28 73 12 20000 12/96 PZ30 0844 29,90 0845 29,90 0846 29,90 0982 40,25 0983 40,25

APLICACIONES

Trabajos frontales de desbarbado de orificios,
mantenimiento y limpieza.
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> Mini Cepillos

MSC

MST MSP

Una serie completa de mini cepillos para trabajos de precision y modelismo.

Mini cepillos con espiga

ST
Tazza Pennello
Cup -

Brush

Circolare
heel

de @ 2,35 mm - 3/32” Acero
D Espiga A7 0,10mm
= P pom == MUY
mm  mm 2] ] Ref &und Ref &und
19 2,35 4500 10/100 MSC 3501 355 3502 4,10
12 2,35 4500 10/100 MST 3511 4,10 3512 4,60
8 235 4500 10/100 MSP 3521 355 3522 4,10
D Espiga pax ‘1 o Cerda blanca Cerda negra Algodon Scotch brite
— 252
mm mm RPM Ry Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und
22 2,35 4500 10/100 MSC 3503 315 3505 31715
25 2,35 4500 10/100 MSC 3506 4,10
12 2,35 4500 10/100  MST 3513 4,00
8 235 4500 10/100 MSP 3523 315 3524 2,90
Acero
0,10mm
Contenido ART —
Ref €/und
MSC + MST + MSP B/6/48 MINI KIT 0370 71,25

Acero: Para eliminar incrustaciones y decapar.
Laton: Para abrillantar.

Cerda blanca y negra: Para desgrasado con pastas.
Algodon: Para abrillantado con pastas.

Scotch Brite: Para satinar y preparar las soldaduras.

APLICACIONES

Para bricolaje, modelismo y trabajos de acabado de moldes.
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> Box mixtos

BOX DRILL

BOX ABRASIT

SUPER 5
Inox

Box SUPER 5 Practica caja expositora que contiene 8 o 6 piezas por tipo de los cepillos para taladro mas utilizados.
Box ABRASIT Box que contiene un surtido de 20 cepillos (2 piezas por cada referencia) en Nailon abrasivo. De
larga duracion, ligeros, no rayan y no oxidan.

Box DRILL contiene 8 cepillos TECH surtidos en acero inoxidable (2 piezas por cada referencia).

Box HEX Box que contiene un surtido de 12 cepillos (4 piezas por cada referencia) con espiga de conexion rapida
hexagonal de 6,35mm - 1/4”, para apriete mas rapido y para emplear menos tiempo en los ajustes.

-

Box mixtos taladro Acero latonado  Nailon abrasivo Inox
Abrasit A (80gr)
. o 0,30mm Abrasit B (180gr) 0,30mm
Ref €/box Ref €/box Ref €/box
8 G50 (Ref 0887) + 8 G60 (Ref 0888) + 8 TESO SUPER 5
(Ref 0660) + 8 TE75 (Ref 0661) + 8 PE20 (Ref 0795) 1/4 40pz 0895 22
6 G50 (Ref 2514) + 6 G70 (Ref 2518) + 6 TESO (Ref SUPER 5
2522) + 6 TE75 (Ref 2526) + 6 PE20 (Ref 2528) 174 30pz 0769 A0
2 G75A (Ref 0609) + 2 G75B (Ref 0619) + 2 G100A
(Ref 0611) + 2 G100B (Ref 0621) + 2 T50A (Ref BOX
0613) + 2 T50B (Ref 0623) + 2 T75A (Ref 0615) + 1/4 = ABRASIT 0645 193,60
2 T75B (Ref 0625) + 2 P20 A (Ref 0617) + 2 P20B 20pz
(Ref 0627)
Box DRILL Inox
. Qs 0,30mm
Contenido 292 ART -
2] ] Ref  €/box
2 GG43 (Ref 0966) + 2 GG63 (Ref 0971) + 2 T50 BOX Drill
(Ref 0984) + 2 P25 (Ref 2495) V4 gy 0767 77210
Box HEX Acero
1] 0,30mm
Contenido 25 ART -
2] Ref  €/box
4 GG52HEX (Ref 0864) + 4 T6OHEX (Ref 0656) BOX HEX
+ 4 P24HEX (Ref 0824) V4 “qopy 0897 11520
Box CLEPSYDRA
Contenido ‘IT ’7 ART Ref €/box
2]
5 Clepsydra Acero (Ref 0880) + 1 Clepsydra Inox BOX
(Ref 0891) + 1 Clepsydra Laton (Ref 0883) 1/4 ~CLEPSYDRA 0338 211,90
+ 1 Clepsydra Nailon (Ref 0893) 8pz*
BOX CLEPSYDRA
*Disponibles bajo solicitud 20 folletos
APL'CACION ES Los cepillos en los con los siguientés codigos:

Ideales para trabajos ligeros de : . h 06006198 folleto Clepsydra Italian
mantenimiento y limpieza. ldeales BOX.mIXtOS presentan H 08003065 folleto Clegszdra Inglés
sobre piedra, ladrillos, tejas, : la etiqueta barcode en:, 06006141 folleto Clepsydra Greco 53
cemento, madera y metales. i cada pieza. 08003069 folleto Clepsydra Francés
H 08003070 folleto Clepsydra Espafiol




ESMERILADORA

> Cepillos circulares

MIRE
EL VIDEO

z
aAp)) —
[ﬂ e o [T
. |
Y n° mazzetti —
‘._.m:mher of knots
Paquete Blister Pa,ciqete Acero Acero Latén Alambre Nailon
individual gj.t B/g/%sl multiple Acero inoxidable cableado abrasivo
ej. 1/10 ister Individual en ej. 5/40 i i
quuete individual con posibilidad ~ Cajas de 6 unidades con Paquete miltiple de 5 latonado d-e acero Zg??si”&?s de Nailon
de embalaje secundario de 10 posibilidad de embalaje unidades con posibilidad Liz 0.A. = Oxido de Aluminio
unidades secundario de 48 unidades de embalaje secundario de C.S. = Carburo de Silicio
40 unidades CERAMIC = grano abrasivo
N OT AS cerdmico

En diferentes series es posible tener hasta un 67% mas de filamento en el mismo diametro.
Una alta densidad de filamento permite una mayor agresividad y una mayor vida util del cepillo (ver pagina 60).

El alambre cableado LIZ garantiza una gran flexibilidad y la
posibilidad de obtener diferentes tipos de acabado en funcion de
la presion aplicada. Es ideal para los trabajos con caucho, y es
adecuado para cualquier tipo de superficie.

Para las referencias de color negro, considerar 4 semanas
laborables para la entrega



ESMERILADORA @
> Cepillos circulares

4153 inox 4183 6153

Cepillos circulares de acero gris ondulado de alta resitencia y densidad.

Circulares serie 3000, 4000, 6000 Acero & Ac. latonado Inox

T 0,20mm 0,35mm 0,50mm 0,30mm 0,30mm
mm mm mm mm mm Ref €und Ref €/und Ref €und Ref €und Ref €und m
100 15 18 28 16 6000 1/36 | 3102 0048 2775 0050 18,30 0051 19,50 0911 30,00
10 20 18 28 16 6000 1/36 _ 3103 0053 25,35 9111 41,55
125 17 30 28 16 6000 1/32 | 3122 0049 3550 0054 18,50
125 17 30 28 16 6000 B/6/24 B3122 0915 3540
125 25 30 28 16 6000 1/32 _ 3128 9119 39,15 0055 2545 0056 27,10 0914 51,80
150 20 32 38 KTmm 6000 1/16 | 4152 9125 31,70 0058 19,40 9128 1940 9129 29,40
150 20 32 38 KTmm 6000 B/6/24 B4152 0920 29,40
150 20 32 38 KTinch 6000 1/16 | 4152 9058 21,30
150 27 32 38 KTmm 6000 1/16 | 4183 0059 3625 0060 2645 0061 2970 9134 2645 0916 49,55
150 27 32 38 KTmm 6000 1/16 g ai93 0996 58,45
150 27 32 38 KTinch 6000 1/16 | 4153 9060 26,45 9916 49,55
150 35 32 38 KTmm 6000 1/15 | 4154 0064 3525
150 25 25 58 KITmm 6000 1/16  6153* 0065 41,50
180 20 47 38 KTmm 6000 1/10 | 4182 0067 23,10 9152 23,10
180 27 47 38 KTmm 6000 1/10 | 4183 9155 44,50 0068 30,90 0069 5540 9158 30,90 0917 68,20
180 25 30 58 KTmm 6000 1/10 _6183* 0071 48,60
200 23 47 38 KTmm 6000 1/10 | 4202 0072 24,10 9176 24,10 9177 3340
200 23 47 38 KTinch 6000 1/10 | 4202 9072 24,10
200 29 47 38 KTmm 6000 1/10 | 4208 0073 41,65 0074 31,70 0075 3570 9182 31,70 0921 64,20
200 29 47 38 KTmm 6000 1/10 |o,0803 0997 70,70
200 29 47 38 KTinch 6000 1/10 | 4208 9074 34,95 9921 70,70
200 36 47 38 KTmm 6000 1/10 4204 0078 42,70 9188 42,70
200 30 40 58 KTmm 4500 1/10 _6203% 0079 49,95 0080 5995 9194 4995 0922 85,15
250 30 65 58 KITmm 3600 2 | 6253 0082 61,90 0083 69,85 0923 102,20
250 30 65 58 KTinch 3600 2 | 6253 9082 61,90 9923 102,20
250 38 65 58 KTmm 3600 2 | 6258 0085 81,75
Circulares serie 3000, 4000, 6000 Liz

4153 super inox: bridas de @ 86mm - 3-3/8”

0,25mm 4203 super inox: bri ,
per inox: bridas de @ 106mm - 4-1/8
ART

mm mm mm mm Ref €und Ref €und « anicnispa
Con el mi didmetro, | ie 6000 ta el 50% d
125 25 30 28 16 6000 1/32 3123 9638 37/7 5 **ﬁlgr:nznglssgné) mgéisrgeersoadéegﬁgga para Ssrgziﬂdaugtriales. ¢
150 27 32 38 KTmm 6000 1/16 4153 0063 69,30 9639 43,60
200 29 47 38 KTmm 6000 1/10 4203 0077 82,40 9640 51,55

APLICACIONES

Desbarbado, satinado y
abrillantado de superficies de
cualquier material y forma.
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ESMERILADORA
> Cepillos circulares

4203

4153 6151 0.A. CC150

CC100

Cepillos circulares de Nailon abrasivo adecuados para cualquier tipo de superficie, metalica y no metalica.
Circulares de Nailon abrasivo ceramico: acciones de corte de 3 a 5 veces mas rapidas que los filamentos
abrasivos tradicionales, auto-afilado y acabado de metales duros.

Circulares serie 3000, 4000, 6000 C.S. C.S. 0.A. Ceramico
Li i L _F MAX ‘n"./ o 1mm 180gr 0,5mm 500gr 0,25mm 800gr 0,55mm 320gr
mm mm mm mm mm RPM Qf Ref &und Ref €und Ref &und Ref €und
150 25 30 38 KTmm 6000 1/16 = 4153 0062 87,85

150 15 25 222 9000 6/24 = 6151* 2501 54,40 2503 66,05 2509 86,95

200 25 45 38 KITmm 6000 1/10 & 4203 0076 97,60

Circulares para maquinas para llaves Acero  Nailon abrasivo
D E S C max 77 0,30mm 1mm 180gr °

————— com <3 ART 1080

mm mm mm mm 2] ] Ref &und Ref €und

55 13 10 10 4000  4/36 1050 0690 7305

75 9 16 10 4000 4/24 . €75 0691 6,75 1050
80 15 15 10 4000 1/24 . 1080 0692 32,35 C100
100 6 25 13 4000 412 C100 0693 9,05
Nailon abrasivo Preste atencion a las velocidades de rotacion recomendadas para cada aplicacion: véase la tabla 2 de la pag. 10
C75, G100 Acero latonado. 1080 Es el cepillo mas usado en las maquinas para desbarbado de llaves.
Para mayor informacion sobre los cepillos compuestos, los parametros operativos y el filamento abrasivo
ceramico, pida una copia del catdlogo general SIT.
*6151 Abrasiva Disponibles bajo pedido, otros tipos y dimensiones de filamento y de grano abrasivo
Circulares compuestos Nylon abrasivo ceramico ﬂ
D C E S maAx ‘n’| o 1mm 80gr 1mm 120gr 1mm 180gr
_— 2z
mm mm mm mm RPM  RBf Ref €/und Ref €/und Ref €/und
102 16 12 25 10000 CC100 0594 141,05 0595 142,70

1
162 51 26 32 3600 1 CC150 0593 172,75 0596 172,75 06897 179,70

Estan disponibles otros cepillos con filamento abrasivo cerdmico, pensados para desharbado en el
interior del centro de trabajo, en la categorfa “Cepillos limpia tubos” en la pag. 77 y en la categoria
“Soluciones Técnicas” en la pag. 97.

APLICACIONES

Desbarbar, satinar, abrillantar y envejecer
superficies de cualquier material y forma.
Desbarbar hendiduras, ranuras y marcas de corte,
desbarbar engranajes (perfiles de dientes), radiar
cantos y acabado de superficies de metales duros.



ESMERILADORA

> Cepillos circulares

CE4153 CE4203

Cepillos circulares de acero latonado ondulado.
La serie CE incluye cepillos mas ligeros con menor densidad de hilo.

Circulares CE Acero latonado
0,30mm

ART N —

Ref €und

100 17 25 13 6000 5/40 CE100 0703 525
100 17 25 13 6000 B/6/48 BCE100 0214 6,55

100 23 19 28 16 6000 5/40 | CE3103 0704 76,15
100 23 19 28 16 6000 B/6/48 BCE3103 0705 79,05
120 15 35 16 6000 5/40 | CE120 0708 850
120 15 35 16 6000 B/6/48 'BGCGE120 0215 70,40
126 20 32 28 16 6000 5/40 | CE3122 0709 77,35
1256 20 32 28 16 6000 B/6/48 BCE3122 0710 712,45
150 18 32 38 KTmm 6000 B/6/24 B GE4151 0101 73,90
150 18 32 38 KITmm 6000 5/20 ' CE4151 0713 9,95
150 20 32 38 KTmm 6000 5/20 ~ CE4152 0714 74,95
150 20 32 38 KTmm 6000 B/6/48 B CE4152 0715 176,15
150 25 32 38 KTmm 6000 4/16 ~ CE4153 0719 79,50
180 22 47 38 KTmm 6000 4/16 ~ CE4183 0716 27,55
200 22 47 38 KITmm 6000 2 CE4202 0722 18,30
200 30 47 38 KITmm 6000 2 CE4203 0721 24,30
225 32 60 38 KITmm 6000 1 CE4225 0724 24,85
250 32 47 38 KITmm 6000 2 CE4253 0723 24,85

APLICACIONES

Desbarbado, satinado y abrillantado de superficies de cualquier material y forma. Son adecuados para
trabajos menos pesados y continuativos con respecto a la linea Tech.



X, ESMERILADORA
> Cepillos circulares de amplio espesor

10305 RW 6152

10000 12000 Cepillos circulares de acero ondulado. Las nuevas series 10-12000 tienen una mayor densidad, una
menor proyeccion y bridas de mayor diametro.. Estas caracteristicas aseguran una mayor agresividad y duracion.
RW El alambre cableado LIZ garantiza una gran resistencia, flexibilidad y la posibilidad de obtener diversos tipos
de acabado en funcion de la presion aplicada.

Circulares serie 10-12000 Acero Inox
D E S ¢C F max 68 0,35mm 0,50mm 0,30mm

Ref €und Ref €/und Ref €/und
1 10255 0095* 274,90
250 55 35 100 100 3600 1 10255 9210 736,85
300 3 60 100 30 3000 1 10302 0086 99,85 0087 113,40 0924 18320
300 42 60 100 30 3000 1 10303 0089 738,95
1
1
1

ART

mm mm mm mm mm RPM E’
250 55 35 100 80 3600

300 56 60 100 2"+2ch 3000 10305 9234* 236,50
300 56 60 100 100 3000 10305 9235 777,90
350 50 85 120 30 2400 12354 9258 797,15 9259 186,30

* Ref 0095 e 9234 Equilibrado dinamico G 6,3 - 1501940
Circulares serie 10-12000 disponibles incluso en acero latonado y en acero Liz inoxidable.

Circulares RW Liz
)] E S C 0,17mm

mm mm mm mm RPM Ref €und
140 32 20 58 6000 2 RW6144 9603 77945
150 18 25 58 6000 2 RW6152 9606 9200
150 43 15 77 6000 1 RW8154 9609 70895

1

1

1

160 45 20 77 6000 RW 8165 9611 732,70
200 44 29 100 6000 RW 10204 9619 796,715
230 55 256 100 6000 RW 10236 9624 202,50

Bajo pedido estan disponibles diametros de 100 a 230mm en varias configuraciones.
Solicite el catalogo general para la gama completa.

APLICACIONES
10000 12000 Desbarbado, satinado y abrillantado
de superficies de cualquier material y forma.
RW Desbarbado, satinado y decapado

58 mecanico. El LIZ es ideal para raspadoras de
neumaticos y la industria del caucho.



ESMERILADORA
> Cepillos circulares

%

U5202 -
U3152 L
z= (
" ,"",,T.ii"k‘,‘,'m
Cepillos circulares de acero de alambres trenzados para trabajos pesados de altas velocidades de rotacion. 1 ”
‘
Circulares U Acero

0,50mm 0,80mm
Ref €und Ref €und

MAX S8 SRS

mm mm mm mm mm RPM R
150 18 30 32 16 24x2 9000 1/16  U3152 0511 58,75

150 30 30 32 16 24x3 9000 1/16 U3153 0513 89,00 0514 84,40
200 30 43 50 20 32x2 9000 1/10 & U5202 0524 68,40 0525 70,60
200 40 43 50 20 32x3 9000 1/9 | U5203 0526 707,30 0527 93,55
200 30 23 77 25 40x2 9000 U8202* 2198 718,70

200 40 23 77 25 40x3 9000 U8203* 2199 763,70

250 30 48 77 25 40x2 4500 U8252 0530 77925 0531 131,20
250 40 48 77 25 40x3 4500 U8253 0532 76545 0533 162,00

1
1
1
1

* U8202, U8203 Alta densidad de filamento (+ agresividad + duracion).

Anillos U Acero ‘

D E S F i 0,50mm
— = 7 MAC S Y i
2] ] Ref &/und

mm mm mm mm RPM

250 16 44 2"+6ch 50 3600 1 U10250 0568 85,65
300 14 53 83+2ch 64 3600 5 U12300 2153 98,75

APLICACIONES

Desbarbados y decapado mecanico agresivo.
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4. ESMERILADORA

> Varias
RP KIT mm
L '
Turtlebore 2”+6¢h
RL 100 F2” RP KIT inch

Reducciones para cepillos circulares y de taza con hilo ondulado o con alambres trenzados. De plastico o acero y
con alojamientos para chaveta.

Reducciones

c . _E Ji R

M14/M10 M14 M10 1 'M10/M14 1059 7,35 U8-10000 77 16 80RL16 1057 235

TUAL%ZREA/ 599 16 > 22RP16* 1055 105 U8-10000 77 20 80RL20 1035 235

U8-10000 77 25 80RL25 1036 235
TAZZE/ 22 RP U8-10000 77 30 80RL30 1037 235
UTRA 222 127 joux 1060 1,05

U3000 32 16 U30RP16* 1040 0,65

3000 28 8 30RL8 1017 7,05

U3000 32 22

U30RP22* 1041 0,65

3000 28 10 30RL10 1018 7,056

U3000 32 16 U30RL16 1024 7,05

3000 28 12 30RL12 1019 7,05

U3000 32 20 U30RL20 1025 17,05

3000 28 13 30RP 13* 1038 0,85

U5000 50 20 US0RL20 1028 7,75

3000 28 14 30RL14 1020 7,05

3000 28 16 SORP16% 1030 085 ;500 100 25 RL100F25 1058 495

10000 100 70+ 2ch RL100F70 1070 4,95

3000 28 20 S0RL20 1022 7.05 3500 100 g0+2ch 2 RL100F80 1051 495

3000 28 22 SORL22° 1023 7.05 5000 100 83+20h RL100F83 1052 495

4000 38 13 40RP 13* 1042 0,85

10000 100 2" + 6ch RL 100 F2” 1050 4,95

4000 38 14 40RP14% 1043 085 5500 120 80+20h RL 120 F80 1047 765

4000 38 22 40RL22 1026 1,05

12000 120 83 + 2ch RL120 F83 1046 7,65

4000 38 254 40RL1™ 1015 7.05 o000 120 50 RL120 F50 1049 13,60

2
2
2
2
2
2
2
2
2
U5000 50 28 2 UB0RL28 1029 7,75
2
2
2
2
2
2
2
2
2

2
2
2
2
2
2
2
3000 28 18 2 30RL18 1021 7,05
2
2
2
2
2
2
2

4000 38 32 40RL32 1013 7,05 12000 120 2" +6¢ch RL 120 F2" 1048 173,60

4000 38 29° n%% 16 5 RnF;I:gT 1053 775 Co6mo elegir la reduccion
Diametro externo Diametro minimo del
000 38 Lo 2 [ BEET 1054 205 del cepillo agujero
(D) in mm (F) in mm
4000 " 50 46
(Anell) 40 16 2 40RP 16* 1056 085 5 T
6000 58 16 2 '60RL16 1030 1,95 100 T
6000 58 20 2 '60RL20 1031 1,95 150 =
6000 58 25 2 [60RL25 1032 1,95 500 =
6000 58 254 2 [6ORL1” 1033 1,95 250 5
6000 58 30 2 60RL30 1034 171,95 300 20
60 6000 58 38 2 60RL38 1014 171,95 350 32

* Reducciones de plastico



ESMERILADORA

> Anillos

DIBUJOS TECNICOS

LEYENDA LEYENDA

LV PAQUETE ALAMBRE
Paquete Padquete Acero Acero Latén Alambre Nailon
individual mlﬂtiple _A cero inoxidable cableado abrasivo
ej. 1/10 ej. 5/40 de acero Filamentos de Nailon
Paquete individual con posibilidad  Paquete mdltiple de 5 latonado Liz abrasivo;
de embalaje secundario de 10 unidades con posibilidad 0.A. = Oxido de Aluminio
unidades de embalaje secundario de C.S. = Garburo de Silicio

40 unidades CERAMIC = grano abrasivo
‘ ‘ ceramico

Nailon PPL.BO BESSEMER TAMPICO

Polipropileno  Hilo ondulado  Fibra vegetal

blanco fino con bajo
ondulado porcentaje de
carbono

NOTAS

Para las referencias de color negro, considerar 4
semanas laborables para la entrega

Anillos 60/... +50% densidad con respecto a los anillos 40/...
Anillos 80/... +100% densidad con respecto a los anillos 40/...
MAYOR DENSIDAD = MAYOR AGRESIVIDAD

+100%{)

Ref. 1461 +50% 0
Ref. 1462

Ref. 1522

DENSIDAD-AGRESIVIDAD
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ESMERILADORA

> Cepillos circulares

CCw3”

ccw2”

ccw2”

ccw2”

CcCw1,5”

CCw1”

Los cepillos circulares “copper center” modelo CCW tienen un perfil delgado, una alta densidad de filamento y
una simetria constructiva perfecta, para permitir el montaje del cepillo individual 0 en paquetes, con vastago o eje
para un centro de trabajo a control numérico.

Circulares Copper Center CCW Acero Inox
Li i L Ln:“),: gm, o 0,20mm 0,15mm
mm mm mm mm 2] ] Ref &und Ref &und
50,8 10 12 12,7 20000 2/16 ' CCW2” 5001 76,75 5007 21,00
63,5 16 18 12,7 20000 2/16 CCW2.5” 5003 177,80

76,2 18 25 12,7 20000 2/16 & CCW3” 5005 7950 5008 2555
76,2 18 24 1588 20000 2/16 = CCW3” 5006 7950

Circulares Copper Center CCW
F max

E

S

C.S.

<~
i

0,55mm 120gr 0,90mm 180gr 0,55mm 320gr

mm mm mm mm 2] ] Ref €und Ref €und Ref €und

381 8 6 12,7 20000 2/16 GCW1.5” 5020 20,35

50,8 10 12 12,7 20000 2/16 ' CCW2” 5021 27,70 5022 22,40

50,8 10 11 15,88 20000 2/16 = GCW2” 5023 27,70 5024 22,40

63,5 12 18 12,7 20000 2/16 GCCW2.5” 5025 23,80 5026 24,75

63,5 12 17 1588 20000 2/16 CCW2.5” 5027 23,80 5028 24,75

76,2 14 25 12,7 20000 2/16 ' CCW3” 5029 27,10
Circulares Copper Center CCW Nylon abrasivo ceramico ‘ﬂ

D E S§ F max @ rr 1mm 80gr  0,70mm 120gr 0,90mm 180gr 0,55mm 320gr

- 2Z

mm mm mm mm RPM B Ref &und Ref €und Ref €und Ref  &und
254 5 5 6,35 20000 2/16 | GCW1” 5010 23,70
31,75 6 8 6,35 20000 2/16 GCW1.25” 5011 23,70

381 8 6 12,7 20000 2/16 |GCW1.5” 5012 26,05 5013 26,95
50,8 10 12 12,7 20000 2/16 | CCW2” 5014 2870 5015 28,70 5016 28,70 5017 29,55
76,2 14 25 12,7 20000 2/16 | GCW3” 5018 37,60 5019 3250

APLICACIONES

Limpieza y desbarbado de bordes o areas de
dificil acceso, tales como pequenas aberturas,
grietas, ranuras mecanizadas, rebabas

finas en instrumentos médicos y dientes de

engranajes.



ESMERILADORA @
> Anillos

16/150 25/150
14/100
25/250
Anillos/elementos de cepillo disponible en una variedad de materiales y tamanos.
Anillos con orificio de 6>25mm - 1/4”>1” Acero Inox m
D E F pmax ‘n’u./ h BESSMER 0,15mm  0,30mm 0,30mm
mm mm mm RPM Rff Ref  €und Ref €und Ref €und Ref €&und
30 5 6 12000 24/288 6/30 0829 4,710
40 5 10 18000 10/120 10/40 1400 4,70
50 5 10 15000 10/120 10/50 1401 4,70
60 5 10 15000 10/120 10/60 1402 4,70
100 5 16 6000 10/80 ' 16/100 1403 11,70
100 5 16 6000 20 1 16/100 1404 12,25
100 8 25 6000 10/80 25/100 1409 13,60 1408 11,70
120 5 16 6000 10/80 16/120 1406 13,60
120 8 25 6000 10/80 25/120 1410 10,60
150 8 25 6000 10/40 [ 25/150 1413 1360 1412 11,70
200 8 25 4500 10 1 25/200 1421 14,75 1416 1360 0907 24,95 1418 16,90
250 8 25 3600 10 | 25/250 1423 1635 1422 14,75
Nailon PPL.BO Tampico

D E F  mAx ©# 0,80mm 0,35mm 0,30mm
—_—— <>7| ART
mm mm mm RPM Bjf Ref €und Ref €und Ref €/und
80 5 14 6000 6/72 14/80 1999 855
100 5 14 6000 6/48 14/100 2000 8,55
120 5 14 6000 6/48 14/120 2001 70,05
150 8 25 6000 10/40 25/150 1414 1360
200 8 25 4500 10 | 25/200 1419 7,75 1420 14,75
250 8 25 4500 10 | 25/250 1424 14,80
APLICACIONES

Desbarbado fino, satinado y abrillantado de superficies de cualquier material y forma.
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ESMERILADORA

> Anillos

60/200 309/200

40/150

312/300

309/200

Anillos/elementos de cepillo disponible en una variedad de materiales y tamanos.

Anillos con orificio 40>80mm-1-5/8">3-1/8" Acero Inox Liz
R 0,35mm 0,50mm 0,20mm 0,25mm
Ref €und Ref €und Ref €und Ref €/und Ref &und
150 9 40-16* 6000 5 40/150 1426 10,30 0918 3360 1430 2260
200 9 40-16* 6000 5 40/200 1433 11,05 1434 1060 0908 37,15 1437 27,75
200 9 60 6000 1  60/200 1466 16,75 1467 16,75 1468 1820
Nailon Abrasivo
. 1,4mm 80gr 0,6mm 120gr 1mm 180gr
Ref €und Ref €und Ref €und
100 5 16 6000 1 16/100 1405 28,60
150 9  40-16* 6000 1 | 40/150 1431 37,30
200 9 40-16* 6000 1 40/200 1438 44,80
200 9 60 6000 1 60/200 1519 49,70 1521 49,10 1522 49,10 P fcio 16
2000 9 80 6000 1 | 80/200 1461 54,00 518 afiadiy Ref 1056
250 9 40-16* 6000 1 40/250 1439 64,00
250 9 60 6000 1  60/250 1542 70,50 Nailon abrasivo Preste
250 9 80 6000 1 80/250 1462 /77,35 atencion a las velocidades de
! rotacion recomendadas para
cada aplicacion: véase la
tabla 2 de la pag. 10.
Acero
0,35mm
ART —
Ref €und
2000 9 8 36 508 4500 1 309/200 1440 57,45
250 9 86 61 50,8 3600 1 309/250 1447 5890
300 11 106 72 50,8 3000 1 312/300 1448 72,20
350 15 156 73 50,8 2500 1 316/350 1455 76,30
400 15 156 98 50,8 2000 1 316/400 1456 85,65
Nailon abrasivo
o 1mm 80gr 0,6mm 120gr 0,6mm 320gr 0,5mm 500gr
Ref €&und Ref €und Ref €und Ref €und
200 9 86 36 50,8 4500 1 309/200 1441 12400 1442 124,00 1445 124,00 1446 124,00
300 11 106 72 50,8 3000 1 312/300 1449 14560 1450 14560 1453 14560 1454 145,60
APLICACIONES

Desbarbado ligero, satinado y abrillantado de superficies de cualquier tipo. Los anillos de Nailon abrasivo son

adecuados también para decapar y envejecer.

Serie 300 Desbarbado, satinado y abrillantado de superficies de cualquier tipo.
Acero: indicado para aplicaciones agresivas y de larga duracion.
Nailon abrasivo: adecuado para cualquier tipo de superficie, metalica y no metalica.



ESMERILADORA

> Cepillos circulares

RC175 SP150
RF150

RC Laminas de tela y esponja abrasiva.
RF Esponja abrasiva.
SP Circulares de pafo de suavidad media para aplicaciones en cualquier superficie.

Ruedas de acabado

D E F MAX :ﬂ’? ART Grano A 150 Flap grano fino
mm  mm mm RPM B Ref &und Ref €&und

150 25 32* 3200 10 |RC150 - RF150 0422 4385 0423 29,10
175 45 507 3200 3 RCG175-RF175 0424 84,00 0425 60,45

200 50 76 3200 3 |RC200-RF200 0428 74280 0429 99,65
RC Véanse los adaptadores U3000 (), US000 (**), USO0O (**.

Circulares de pano SP

E F max g

mm mm RPM
150 12 16-20 4000 160 10 SP150 0405 771,90
150 12 16-20 4000 160  B/6/48 | BSP150 0404 172,70
200 12 20 4000 230 10 SP200 0406 27,60
250 12 25 4000 300 10 SP250 0407 41,90

—_— Densidad <52 ART Ref €/und
2]

Pasta abrasiva para circulares de pano

1]
Descripcion <H ART Ref €/und

. . DIALUX
Pasta abrasiva para el abrillantado de los metales 1 BIANCA 0408 170,65
Pasta abrasiva para el superacabado de los metales 1 DI&'_‘HX 0409 70,65

APLICACIONES

RF, RC Acabado y satinado, eliminacion de 6xido de circuitos
impresos, mateado de superficies plasticas, acabado
homogéneo de aluminio, laton y acero inoxidable.

SP Limpieza y abrillantado de superficies ferrosas y no ferrosas
con las pastas abrasivas Dialux.
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PULIDORA

> Rodillos para pulidora

Moco NOERIC]
>
[=]

www.sitbrush.tv/w1

DIBUJOS TECNICOS

LEYENDA LEYENDA
PAQUETE ALAMBRE

Paquete individual

e.1/6 . BB AR
Paquete individual con posibilidad de

embalaje secundario de 6 unidades

Acero Acero Alambre Nailon = TAMPICO
latonado inoxidable cableado abrasivo Fiora vegetal
de acero Filamentos de Nailon

H b :
N OTAS Liz %.I\ész‘v%xido de Aluminio
C.S. = Carburo de Silicio
Los rodillos para pulidoras son ideales para eliminar arafiazos en pinturas de paredes o madera.

MIRE
EL VIDEO

sitbrush.tv/wall1

Nailon abrasivo

Preste atencion a las velocidades de rotacion recomendadas para cada aplicacion. Para plastico
y madera, la velocidad de trabajo ideal es 15-20 m/s - 2900-3900rpm/min. Para superficies
metélicas, la velocidad de trabajo ideal es 30 m/s - 5800rpm/min. (Véase la tabla 2 pag. 10).

Para las referencias de color negro, considerar 4 semanas laborables para la entrega



PULIDORA &
> Rodillos para pulidora Makita

SR T
Ref 0786 Ref 0781 S !,,—I

=
o

=
Rodillos para pulidoras y maquinas satinadoras de tipo Makita 9741.
Rodillos alta densidad Nailon abrasivo Acero Liz

D S E F MAX ‘[ﬁ ART 1,6mm 46gr 1,5mm 60gr 1,4mm 80gr  0,30mm 0,25mm
—_————————— 252

mm mm mm mm RPM B Ref &und Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und

100 18 115 12,8+2ch 3500 1/6 RSM 0781 111,65 0775 120,10 @

100 21 115 12,8+2ch 3500 1/6 'RSM 0777 150,80 0776 150,80 0786 150,80

Rodillos insertados
100 21 115 12,8+2ch 3500 1/6 RSM 0773 703,30 0772 103,30 0771 103,30

Ref 0772
E
EL VIDEO
sitbrush.tv/w2
sitbrush.tv/wood1
APLICACIONES

Adecuados para satinar, pulir,
envejecer hierro, piedra, marmol y
madera. 67
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PULIDORA

> Rodillos para cepilladoras Festool

Ref 1386 Ref 1387 ST ,ls
|'| I|I ! !I
jr D
B AR
RITTIY

Rodillos para cepilladoras y maquinas satinadoras de tipo Festool.

Rodillos alta densidad Acero latonado Nailon abrasivo
)] S E F 1T 0,30mm 1,4mm 80gr

—_— m\)ﬁ Ty ’
mm mm mm mm 2] ] Ref €und  Ref €/und

150 20 85 16-30 6000 1 RSF 1387 713960 1386 221,95

MIRE
EL VIDEO

sitbrush.tv/wall1

MIRE
EL VIDEO

sitbrush.tv/wood1




PULIDORA @
> Rodillos para cepilladoras Flex

| Il ! I: I S
Ref 1371 Ref 1359 S !lrl

my
(=)

Rodlillos para cepilladoras y maquinas satinadoras de tipo Flex, disponibles en diferentes materiales.
Se pueden montar en amoladoras angulares o taladros usando los ejes adaptadores.

Rodillos alta densidad Nailon abrasivo
L L L F MAX (;ﬁ, o 1,6mm 46gr 1,5mm 60gr 1,4mm 80gr
mm mm mm mm RPM R Ref &und Ref €&und Ref €und
100 20 70 19+4ch 5700 1/6 RSF 1369 97,70 1388 96,40 1370 96,40. %
100 20 100 19+4ch 5700 1/6 ~RSF 1360 740,75 1389 138,20 1359 138,20.
Rodillos alta densidad Acero latonado Inox
D S E F MAX &F 0,20mm 0,30mm 0,20mm
ErE L " Ret €ung et eund Ret eund

100 20 70 19+4ch 5700 1/6 RSF 1371 7540 1368 5590 1372 106,05
100 20 100 19+4ch 5700 1/6 RSF 1361 773,70 1362 81,00 1363 134,05

Rodillos insertados ‘

Nailon abrasivo

D S E F Qs 1,5mm 46gr 1,5mm 60gr 1,5mm 80gr  0,30mm
- s <>7 ART
mm mm mm mm RPM R Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und

110 20 100 19+2ch 5700 1/6 RSFP 1374 111,65 1375 111,65 1376 111,65 1377 106,05
Rodillos de acabado
)] S E F MAX &F

A medium A fine A extra fine A 80

—————————— RPM >4 ART

mm mm mm  mm 2] ] Ref €/und Ref €/und Ref €und Ref €und

115 25 100 19+4ch 5700 1/6 ~RSF 0782 46,10 0783 46,10 0784 46,10 0787* 53,15
El didmetro puede variar entre 100 y 110 segin el modelo * Ref 0787 Esponja abrasiva combinada con laminas de tela abrasiva.
Adaptadores

Descripcion ‘IT ’7 Ref €/und
2]
Ejle adaptador M14 para amoladora (mlln 1200W) 1 0778 48,85 sitbrush tv/adapti
Eje adaptador 5/8" para amoladora (min 1200W) 1 0798 48,85
Eje adaptador @ 10 mm para taladro (min 1000W) 1 0779 57,95
Distanciador 30 mm para rodillo E = 70 mm 1 1373 6,30
sitbrush.tv/adapt2

APLICACIONES

Adecuados para diferentes trabajos- (satinar, pulir, envejecer)

sobre hierro, piedra, marmol y madera. Los rodillos de esponja

abrasiva son adecuados para el acabado y el satinado de

superficies planas de aluminio, latén y acero inoxidable. 69



@ PULIDORA
> Rodillos, discos y taza para amoladoras

Ref 3242 Ref 3246 i

RPA Rodillos insertados de Nailon abrasivo con diversos granos y diametros de hilo.
TFP Cepillos taza insertados de Nailon abrasivo con diversos granos (de 46 a 320 gr).
T150 HD Extremadamente gruesas.

Rodillos insertados RPA Nailon abrasivo
D S E F MAX ‘n’l. ART 1,6mm 46gr 1,5mm 60gr 1,4mm 80gr 1,1mm 120gr
- =
Ref €&und Ref €/und Ref €und Ref €/und

mm mm mm mm RPM H’

140 30 50 M14 1200 1 RPA 3240 62,85 3241 6285 3242 62,85 3243 62,65

140 30 100 M14 1200 1 RPA 3244 704,75 3245 104,75 3246 104,75 3247 104,75

T150 HD
Ref 3264
Ref 3261
Discos y taza Nailon abrasivo
D S F MAX ‘n’l. ART 1,6mm 46gr 1,5mm 60gr 1,4mm 80gr 1mm 180gr 1,6mm 320gr
_— 2z
mm mm mm RPM B Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und
115 25 M14 3500 1 TFP 3260 42,20 3261 42,20 3262 4220 3263 42,20
130 50 M14 3500 1 TFP 3264 46,30 3265 46,30
150 50 M14 3500 1 ' TI150HD 0182 727,30 NEW

APLICACIONES

RPA Ideales para trabajar la madera, €l hierro, la piedra, el marmol, y para cualquier tipo de superficie, incluso irregular.
TFP Ideales para trabajos frontales sobre superficies planas de hierro, piedra, marmol y madera.
70 T150 HD Ideales para trabajar en superficies planas, curvas y empotradas de madera, hierro, marmol y piedra.



CEPILLOS MANUALES

SPID, el cepillo fabricado por SIT mas vendido (jmas de 70 millones de unidades!) y que cuenta
con el mayor numero de imitaciones en el mundo, cumplio 55 afios: un aniversario importante
que merece celebrarse. jFelicidades, SPID!

DIBUJOS TECNICOS
Y — Y -
F M - L

r | is e

....................... e S

LEYENDA LEYENDA

PAQUETE ALAMBRE
B'“g/t1ez|;ge E%cl‘ttileltee Acero Acero Latén Nailon PVC
Tl iz of. 241102 Acero  inoxidable rigido  suave
o itiarpes ! Pa%u%te miltiple (_1be|%4d ; latonado
NOTAS & ahiee

unidaaes

Para las referencias de color negro, considerar 4 semanas laborables para la entrega

>

sitbrush.tv/h1
sitbrush.tv/htest
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3. CEPILLOS MANUALES ) e
&S SEIR ) toriitale

> Sp i d wade M ’fr”"t‘i

7 & =/ &b S
a7 T © or &8
= </ &
Spid acero Spid inox Spid Laton Spid Nailon Spid PVC

"Spid" es un cepillo manual universal, practico, facil de manejar, resistente, ideado y patentado por SIT
Tecnospazzole hace mas de 55 afos. La superficie estrecha, el curvado especial y el mango ergonémico le
otorgan una facilidad de uso Unica.

Spid Acero Inox Nailon Rigido  PVC suave
L A S E 1] 0,30mm 0,30mm
— =& ART
mm mm mm mm B Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und
245 135 28 15 24/192 SPID 0010 205 0011 6,00 0012 7,00 0013* 590 0014* 6,00
245 135 28 15 B/12/48  SPID blister 0005 5,75 0006 7,75 0007 70,30 0008* 8,65
VLW n” * Ref 0013, 0008: A=140mm - 5-1/2", S=30mm - 1-1/4";
Contenido Eﬁ ART Ref €/box Ref 0014: A=160mm - 6-1/4”, S=50mm - 2.
TS0 o (e 0011+ - s e e
7 SPID Laton (Ref 0012) +  1/8 SPIDTrio 517 157,05 fiew El precio se entiende cada piezay es
7 SPID Nailon (Ref 0013) 21pz valido para multiplos de 24 piezas.
s B procioes por caf 21 ut) o
o TODA LA GAMA SPID TIENE EL CODIGO DE
BARRAS EN CADA PIEZA
CODIGO DE BARRAS POR LA CAJA
: Ref0010 EAN 8006581744854
Ref 0011 EAN 8006581082307
8box = 192pz . Ref0012 EAN 8006581082314
Ref 0010: / Ref0013 EAN 8006581082321
Cantidad minima de pedido ¢ / Ref0014 EAN 8006581082338

orsfeivle B odas do 24 piezas / Ref0015 EAN 8006581744861

~.cada una (caja completa 192
O aeas o mulibias -. ~ Ref0016 EAN 8006581744878
Ref 0023 EAN 8006581761967

MIRE
EL VIDEO

. >

sitbrush.tv/h1




CEPILLOS MANUALES

> Spid

Spid Lungo
Inox

Spid Lungo
acero

NEW

ng«ﬂL‘”

WMMWW

Lungo / Tubo La forma perfilada y el mango largo permiten adaptarse aun mejor a la superficie de trabajo y a
la aplicacion especifica, incluso si es de dificil acceso. (El Spid de mango largo permite limpiar superficies a alta

temperatura teniendo las manos seguras).

Spid Largo y Tubo Spid

L A S E

mm mm mm mm
370 135 28 15

Acero Inox
17 0,30mm 0,30mm
2= ART
2] | Ref €und Ref €und

24/192  SPID Lungo 0015 6,00 0023

9,25 INEW Ideal para limpiar la barbacoa

290 135 28 15

APLICACIONES

241192

SPID Tubo 0016 9,75

USER FRIENDLY
ENVIRONMENTALLY FRIENDLY
ENERGY SAVING

Eliminar éxido, pintura y suciedad de cualquier tipo de superficie, limpiar la parrilla, desincrustar portones, dar
mantenimiento a bicicletas y motos. jTambién tiene aplicaciones industriales!

Y

ISs

73



CEPILLOS MANUALES

Y

> Cuerpo de madera

593 594 Inox

Cepillos manuales insertados con filamentos metélicos y cuerpo de madera.

593 PUNTA Cepillo convergente mas preciso.

Cepillos insertados con mango

595

L A S

E [T
—— —————— Hileras <% ART
mm mm mm mm 2] ]

S
F é.j
593 PUNTA
Acero Liso Inox Ondulado
0,35mm 0,35mm
Ref €/und Ref €/und Ref €/und

290 135 25 27 3 12 593 1800 3,15 1823 5,80 1840 7,25
290 135 25 35 3 12 593 PUNTA 1972 8,20
290 135 25 32 4 12 594 1801 3,15 1781 5,80 1877 7,25
290 135 25 37 5 12 595 1802 3,58
290 135 25 42 6 12 596 1803 405
L
\E
5295 Violi 1779
folino IS

Cepillos insertados sin mango

i po de madera tienen el
i logotipo, la referencia y el
i codigo de barras

Acero Liso

L A S

E 1]
—— —————— Hileras <72 ART
mm mm mm mm 2] ]

185 175 30 55 6 24 1779

0,35mm

Ref €/und
1807 7,70

200 160 35 55 5 24 5295 violino

APLICACIONES

Eliminar el éxido de superficies planas,
limpiar soldaduras, operaciones de

74 raspado.

1805 4,55

MIRE
EL VIDEO

>

sitbrush.tv/h1




CEPILLOS MANUALES

> Varias

Slim Nailon
Slim Laton

Slim inox

Slim acero

-

Cepillos manuales con alambres metalicos y cuerpo de madera o plastico.

SLIM Cegpillos de dimensiones reducidas para un mejor cepillado manual de superficies estrechas y con
pequenas ranuras, donde es imposible trabajar con cepillos manuales tradicionales.

Slim Acero Inox Nailon

L A S

37 0,20mm 0,20mm

———i Hileras ‘ﬂ, ART
2]

mm mm mm mm Ref
220 65 15 12 1 12/144 SLIM 1790

Ref €/und
€und Ref €und Ref €/und

430 1791 620 1792 6,40 1793 4,45

Descripcion :m’/ ART

Ref €/und

Slim acero 0,20mm + Slim latén 0,20mm B/12/96 'SLIMDUO 0026 13,25

Slim Inox 0,20mm + Slim Nailon B/12/96 SLIMDUO 0027 13,25
65 Roki Pialla
618 618 P
Cepillos manuales Acero
L A S E i
—— ————————— Hileras == W\:{i Ref €/und Ref €/und
mm mm mm mm 2] ]

150 35 15 15 3 24 618 1820 2/5 1810 240
1656 40 18 22 3 24 618 P* 1818 505
225 90 22 9 2 10 ROKI 1809 170,40
212 90 8 27 - 12 65 1808 3,65
252 245 30 35 4 20  Pialla 1811 7265

* Mango de plastico

APLICACIONES

SLIM Eliminacién de 6xido, pintura y suciedad de cualquier
superficie. Los cepillos Slim tienen diversas aplicaciones en
funcion del material; son muy usados en la restauracion, en la
mecanica y en las diversas operaciones domésticas, como la
limpieza entre las losas del bafio y de la ducha.

618 Limpieza de las bujias.

ROKI Limpieza de las pinzas de los frenos.

65 Limpieza de limas.

Pialla Con un mango especifico para trabajos pesados en
madera y superficies metalicas.

e
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& CEPILLO LIMPIA TUBOS

> Cepillos limpia tubos para
desbarbado

etvioeo MO
-

> e
[=]

www.sitbrush.tv/t1
DIBUJOS TECNICOS
K \\\\\\\\\\\\\\\\\:@Qg

/////////A///////// f

LEYENDA LEYENDA

PAQUETE ALAMBRE
Paquete muiltiple Acero Acero Laton Nailon Nailon no
F?a‘gbe-{gg]ggge de 10 unidades m inoxidable abrasivo' abrasivo
o i e s latonado -
N OTAS ceramico

Escobillas en espiral simple

Una sola capa de filamento esta enrollada entre los dos hilos de la espiga.

Para las referencias de color negro, considerar 4 semanas laborables para la
entrega

76
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> Cepillos limpia tubos para desbarbado
SA 6

SA13
SA 38

ROTACION
HORARIO SA 6 CERAMIC

SA 12 CERAMIC

SA Cepillos limpia tubos de Nailon abrasivo con filamentos en espiral simple.

SA CERAMIC Cepillos limpia tubos de Nailon abrasivo ceramico para trabajos agresivos con velocidad de corte/
trabajo y rendimientos superiores al carburo de silicio. Con una solida espiga de acero galvanizado para facilitar el
uso en maquinas herramientas CNC, taladros verticales y maquinas herramientas manuales.

Cepillos limpia tubos SA

D d A L wax 5 ART CS.120gr  C.S.320gr  0.A.600gr  O0.A.1000gr
mm mm mm mm RPM E’ Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und
1 06 20 100 800 10 SA1 1300 45,20
2 06 20 100 800 10 SA 2 1301 47,40
3 1,5 20 100 800 10 SA 3 1302 36,65
4 2,2 20 100 1000 10 SA4 1303 36,65
5 22 20 100 1000 10 SAS5 1304 35,30
6 3 65 125 1500 10 SA 6 1305 24,50 1306 24,50
6,6 25 25 125 1000 10 SA 6,6 1334 24,50
8 3 65 125 1500 10 SA 8 1307 24,50 1308 24,50
10 3,7 65 125 2000 10 SA10 1309 2025 1310 2025
11,5 37 25 125 2000 10 SA 11,5 1337 2025
13 37 65 125 2000 10 SA 13 1311 2025 1312 20,25
16 52 65 125 2000 10 SA 16 1313 21,30 1314 21,30
19 52 65 125 2000 10 SA19 1315 27,30 1316 21,30
22 57 65 125 2000 10 SA 22 1317 2215 1318 22,15
25 57 65 125 2000 10 SA 25 1319 2265 1320 2265
32 57 65 125 2000 10 SA 32 1321 2820 1322 28,20
38 57 65 125 2000 10 SA 38 1323 2925 1324 29,25
50 5,7 65 125 2000 10 SA 50 1325 33,00 1326 33,00
Cepillos limpia tubos SA Nylon abrasivo cerémicw

65 5 50 200 1500 SA 6 CERAMIC 2853 47,75
125 6,5 50 200 1000 SA 12 CERAMIC 2854 50,70 P T
25 65 50 200 1000 6  SA25CERAMIC 2855 53,65 . b

Estan disponibles otros cepillos con filamento abrasivo ceramico, pensados para desbarbado en el interior del centro de
trabajo, en la categoria “Circulares de Esmeriladora” en la pag. 56 y en la categoria “Soluciones Técnicas” en la pag. 97.

APLICACIONES

Desbarbado y acabado dentro
de componentes tubulares,
perforaciones y orificios coénicos. 77

6
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@ CEPILLO LIMPIA TUBOS
> Cepillos limpia tubos para desbarbado

SAM13
SAM25

SAC8

ROTACION
HORARIO

SAM Cepillos limpia tubos de acero y acero inoxidable para trabajos de precision. Se pueden usar tanto
manualmente como con herramienta eléctrica y con maquina CN.
SAC Cepillos limpia tubos de acero con filamentos eh espiral simple y empalme roscado.

Cepillos limpia tubos SAM Acero Inox

D di A L pmax o7 0,12mm 0,20mm 0,12mm
= = ==

mm mm mm mm RPM B Ref €und Ref €und Ref €und

10 38 25 90 3500 10  SAM10 2837 71345 2841 12,35 2846 1920
13 38 25 90 3500 10  SAM13 2838 177,05 2842 10,45 2847 17,80
16 38 25 90 3000 10 ~SAM16 2839 7200 2843 11,35 2848 18,15
19 38 25 90 3000 10  SAM19 2840 72,15 2844 11,65

25 38 25 90 3000 10 | SAM 25 2845 12,20
Cepillos limpia tubos SAC Acero
D di A L max ‘n’I. o 0,15mm 0,25mm 0,30mm 0,35mm
—_—— SVZ
mm mm mm mm RPM B}ff Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und

8 M6 80 115 1500 10 | SAC8* 1340 7320
10 M6 80 115 1500 10 = SAG10 1341 7320
12 M6 80 115 1500 10 = SAG12 1342 7320
14 M6 80 115 1500 10 = SAG14 1343 7320
16 M6 80 115 800 10 ' SAG16 1344 7320
20 M6 80 115 800 10 ~ SAC20 1345 171320

25 W3/8 100 150 500 10 = SAC 25 1346 714,35

30 W1/2 100 160 500 10 | SAC 30 1347 1555

38 W1/2 100 160 500 10 | SAC 38 1348 15,55

40 W1/2 100 160 500 10 | SAC 40 1349 17,60
50 W1/2 100 160 500 10 | SAC 50 1350 77,60

SAC Bajo peticion, estan disponibles enganches roscados diferentes.
*(0,10mm - 0,004”

APLICACIONES

Eliminacion de residuos de trabajo
de perforacion, desbarbado de
78 orificios transversales, lisos o
roscados; limpieza de cavidades y
superficies de dificil acceso.



CEPILLO LIMPIA TUBOS
> Cepillos limpia tubos manuales

SM25
SM20

SM15

SM4

Cepillos limpia tubos cilindricos para la limpieza manual, disponibles en diversas dimensiones y materiales.

Cepillos limpia
tubos manuales SM Acero Inox Nailon

SM En los cepillos limpia tubos
ART Ref &und Ref €und Ref €und Ref €und  manusiss S\ el dameto del hio

cambia en funcion del material y

de las dimensiones de lo cepillo

3 100 300 10 SM3 2801 2550 2810 34,35 2819 27,40 2828 9,05  limpiatubos.
4 100 300 10 SM4 2802 17895 2811 2335 2820 21,00 2829 6,85
6 100 300 10 SM6 2803 173,75 2812 16,75 2821 1575 2830 545
8 100 300 10 SM8 2804 7030 2813 1365 2822 1350 2831 515
10 100 300 10 SM10 2805 G895 2814 1025 2823 10,50 2832 4,60
12100 300 10 SM12 2806 6595 2815 1025 2824 10,40 2833 4,60
15 100 300 10 SM15 2807 905 2816 71025 2825 10,50 2834 520
20 100 300 10 SM20 2808 925 2817 10,30 2826 7055 2835 525
25 100 300 10 SM25 2809 925 2818 10,35 2827 1080 2836 545
30 100 300 10 SM30 2850 950

40 100 300 10 SM40 2851 77,40

50 100 300 10 SM50 2852 771,85

Cepillos limpia tubos manuales Acero Nailon
D A L i. 0,25mm 0,40mm
—_— SV ART
mm mm mm H’ Ref €und Ref €/und
20 190 500 12 SS 20 1927 19,30

25 105 780 12 SG25 1928 72,15 1929 10,95 sG30
30 105 780 12 SG30 1930 72,75 1931 1095

. . . §S20
Cepillos limpia tubos manuales STU Inox
D A L n 0,10mm 0,15mm 0,20mm
— 252 ART
— 1 ] Ref €und Ref €Lnd Ret €und oo
12 15 150 10/80 STU12 1924 171,10
15 20 150 10/80 @ STU15 1925 77,10
22 25 150 10/80 @ STU 22 1926 77,70
APLICACIONES

SM Limpieza y desbarbado de tubos,

agujeros y cavidades de cualquier tipo y

material.

SS/SG Limpieza de calderas de gas. 79
STU Limpieza de terminales hidraulicos y

otros componentes de acero inoxidable.



& CEPILLO LIMPIA TUBOS

> Cepillos limpia tubos para calderas,
chimeneas y estufas de pellet

¥oco NOEAID
>

[=] 5=

www.sitbrush.tv/t2

DIBUJOS TECNICOS
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LEYENDA LEYENDA

PAQUETE ALAMBRE
Paquete Paquete Acero Acero Nailon no
ir_1d|vidual n)l’ﬂtiple Acero inoxidable abrasivo
I?ajévu:}ézi:ﬂvidua\ con gdu!g/r?uﬁime de 12 unidades latonado
NOTAS

Todos los cepillos limpia tubos para la limpieza de calderas y chimeneas tienen un enganche roscado macho
M12. Bajo pedido, esta disponible M10 macho y 1/2” macho.

Para las referencias de color negro, considerar 4 semanas MIRE
laborables para la entrega EL VIDEO

sitbrush.tv/kpp
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CEPILLO LIMPIA TUBOS @

> Cepillos limpia tubos para calderas 5690

SC40

W)

Cepillos limpia tubos en espiral simple de acero templado liso con alma de acero o de Nailon blanco liso y acero
latonado ondulado, menos agresivas.

Cepillos limpia tubos SC Acero Nailon  Acero latonado
D A L A7 0,35mm 0,50mm 0,30mm
= == ——
T T 2 | Ref €/und Ref €und Ref €und Ref €/und
20 95 160 12 SC20 1900** 5,60 1950*** 6,50
25 95 160 12 SC25 1901** 5,60 1951*** 6,50
30 95 160 12 SC30 1902 5,60 1977** 560 1952 6,50
3% 9% 160 12 SC35 1903 5,60 1953 6,50
40 95 160 12 SC40 1904 5,60 1979** 560 1954 6,50
45 95 160 12 SC45 1905 5,60 1955 6,50
50 95 160 12 SC50 1906 5,60 1981** 590 1956 6,80
55 95 160 12 SC55 1907 5,60 1957 6,80
60 95 160 12 SC60 1908 6,75 1983** 6,715 1958 6,80
65 95 160 12 SC65 1909 6,75 1959 6,80
70 95 160 12 SC70 1910 6,15 1960 6,80
75 95 160 12 SC75 1911 6,15 1961 7,25
80 95 160 12 SC80 1912 6,50 1987** 6,70 1962 7,25
85 95 160 12 SC85 1913 6,50 1963 7,25
90 9 160 12 SC90 1914 6,50 1964 725
100 95 160 12 | SC100 1916 6,95 1991** 6,95 1966 7,25
120 95 160 12 | SC120 1917 7,70 1992** 7,10 1967 7,55 * Ref1917: 0 0,45mm /0,018 ;
130 95 160 12 | SC130 1918 7,40 1968 7,75 Ry 131944,1945: 0.0,60mm /
140 95 160 6 | SC140 1919 7,40 1969 7,75 e e e o ko
150 95 160 6 | SC150 1940 7,90 Rol 1987:0 0 80mm /0,091
160 9 160 6 | SC160 1941790 ot 0 0 005
180 95 160 6 SC 180 1942 7,90 lzsz%%o;:% %%%rrnnrpn //%0011%"_,
200 95 160 6 | SC200 1943* 8,40 *++Ref 1950,1951: sin ojal
250 95 160 6 SC 250 1944* 9,05 Bajo peticion, todos los cepillos
300 95 160 6 | SC300 1945* 10,80 e kadanus SG g9 puedsn mantar
Cepillos limpia tubos SC Light Ac. Latonado
D A L s 0,30mm
o =~ ART ——
T T 2 | Ref €/und
80 95 160 12/1200 SC80 1976 6,710
100 95 160 12120 SC100 1985 6,25 Los cepillos SC Light se pueden
120 95 160 12/120. SC120 1986 6,45 D irIos t 120 Ditaa: 10uales 0
Varillas y accessorios
L ..
— 2 ART Ref €/und Barra rigida
mm B
1000 1 Mango flexible 1920 27,50
1500 1 Mango flexible 1921 32,35
1000 1 Barra rigida 1922 71,70

APLICACIONES

Limpieza interna de tubos. Los cepillos limpia
tubos de Nailon son adecuados para la limpieza
de tubos de acero inoxidable. 81

Mango flexible
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> Cepillos limpia tubos para la limpieza de chimenea

NUEVA
CAJA
6pz

Cepillos limpia tubos de diversas formas de pletina de acero y Nailon, para cualquier tipo de chimenea y de tubo
de salida de humos.

82

Cepillos limpia tubos Acero Inox Nailon ondulado  Nailon liso
e 3,0x0,4mm 2,75x0,35 mm 1,3x1,8mm 2mm
Ref  €&und Ref  €und Ref  €und  Ref  €und

¢ 100 6 STN 100 1770 7,40
9120 6 STN 120 1899 7,95
¢ 150 6 STN 150 1893 825
2180 6 STN 180 1894 8,40
0200 6 STN 200 1892 8,55
0 250 6 STN 250 1860 945
0 300 6 STN 300 1861 9,65
0120 6 STP 120 1891* 6,40
2150 6 STP 150 1850* 6,50 1771 13,00
2180 6 STP 180 1849 6,75 1773 14,20
0 200 6 STP 200 1852 6,85 1775 14,60
0 220 6 STP 220 1842 7,10
g 250 6 STP 250 1854 7,30
¢ 300 6 STP 300 1856 7,90
¢ 350 6 STP 350 1858 8,85
¢ 400 6 STP 400 1859 955
¢ 500 6 STP 500 1883 12,65

200x200 6 SQP 200 1862 9,20

250x250 6 SQP 250 1864 9,65

300x300 6 SQP 300 1866 10,60

350x350 6 SQP 350 1885 11,35

400x400 6 SQP 400 1847 12,65

200x350 6 SRP 200 1868 9,95

250x400 6 SRP 250 1870 10,80

300x400 6 SRP 300 1887 11,00

*Ref 1891, 1850: 1,80mmx0,45mm - 0,071"x0,018”
APLICACIONES

Para limpiar, obtener un perfecto tiro y evitar la autocombustion de la chimenea y la emisién de mondxido de carbono.
Los cepillos limpia tubos de Nailon son adecuadas para las chimeneas de acero inoxidable.



CEPILLO LIMPIA TUBOS @
> Cepillos limpia tubos para la limpieza de chimenea

Kit completo para la limpieza de chimenea, con cepillos limpia tubos de pletina de acero o Nailon liso.
Varillas de PPL con acople M12 para montaje modular, flexibles y resistentes. Varillas con autoblogueante para
una mayor seguridad de uso.

KIT CAMINET

Descripcion ART Ref €/und

6 Barras L = 1400mm + 1 Flex + 1 cepillo limpia tubos redondo ¢ 250 mm 12  KIT CAMINET FLEX 8,4m 1881 48,40

5 Barras L = 1400mm + 1 cepillo limpia tubos redondo ¢ 250 mm 12 KIT CAMINET 7m 1878 38,25
5Barras L =1400mm + 1 cepillo limpia tubos redondo de Nylon 250 mm 12 = KIT CAMINET Nailon 7m 1948 39,55
4 Barras L =1400mm + 1 cepillo limpia tubos redondo ¢ 250 mm 12 ECOKIT 5,6m 1795 33,15

Varillas y accesorios

D L C s
. = ART Ref €&und
mm mm mm ’
A 17 1000 M12 25 Barra roja 1872 3,85
A 17 1400 M12 25 Barra roja 1873 4,95 A
A 17 2000 M12 25 Barra roja 1874 5,45
B 17 1000 M12 1 KIT n°6 Barras rojas 1880 25,50
E 18 1000 M12 5  Barraverde con bloqueo automatico 1882 76,70
E 18 1400 M12 5  Barraverde con bloqueo automatico 1875 77,60
E 18 2000 M12 5  Barraverde con bloqueo automatico 1848 78,90
G 20 1000 M12 1  Barranegra con blogueo automatico 4240 32 90
C M12 1/12 Manija 1936 6,65
D 240 M12 1/25 Acoplamiento flexible 1876 6,75
F Mi12 1 Manivela 1812 15,75 D
F M12 1 Espiral 1813 24,50

F Accesorios para varillas verdes autoblogueantes
G Varilla con adaptador de latén antichispa

APLICACIONES

Limpieza de la chimenea.

Los cepillos limpia tubos de Nailon
son recomendados para las
chimeneas de acero inoxidable.

83




@ CEPILLO LIMPIA TUBOS
> Cepillos limpia tubos para estufas de pellet

KPP FLEX PRO 10m KPP 80/100
KPP Light

Kit constituido por una varilla de fibra de vidrio extremadamente resistente y flexible, un mango plastico que
facilita su uso, 1 o0 2 anillos de Nailon de primera calidad y un cierre con tuerca M12 (KIT Light) o con bola negra
M12, jque permite usar el cepillo limpia tubos incluso en las curvas de 90°!

KIT PuliPellet

D o 17 L=2m L=3m L=5m L=10m
— Descripcion 292 ART
mm 2] ] Ref €und Ref €und Ref €und Ref €/und
L . KIT Flex
Barra con extremo flexible * + Manija +
80 /100 Bola -+ Anillos @ 80 mm y 100 mm 6 Pro 1934 65,10 1845 88,05
80/100
Aspa metalica + Barra con extremo de KIT Flex
80/100 cable flexible * + Bola + Anillos @ 80 1 Pro 1949 160,75
mmy 100 mm 80/100
80 /100 Barra + Manija + Bola o IEUMGHEH 1295 40,05 1697 5495
+ Anillos @ 80 mmy 100 mm 80%00 ’ ’
Barra + Manija + Tuerca KIT
80 12  Pulipellet 1973 28,15 1982 33,85

+ Anillo @ 80 mm Light

* El terminal de cable flexible facilita la limpieza de tubos de salida de humos y canalizaciones incluso en caso de partes curvadas.

MIRE
EL VIDEO

sitbrush.tv/kpp

APLICACIONES

Limpieza y mantenimiento de estufas de pellet, tubos de
salida de humos, bajantes y canalizaciones.
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> Cepillos limpia tubos para estufas de pellet

A
F E
D
|
B
(H
Accesorios Pulipellet
D 17
— Descripcion 252 ART Ref €/und
mm 2] |

Barra de fibra de vidrio L=2000 mm ¢5,6

A mm + Casquillo M12 1 Alargador 1998 2365
B Bola negra M12 + pin roscado 6 Bola 1997 70,00
C Manija M12 112 Manija 1936 6,65
D Casquillo de union M12 6 Casquillo 1993 4,15
E 80 Anillo de Nylon @ 0,80 mm 6/72 | Anillo14/80 1999 8,55
E 100 Anillo de Nylon ¢ 0,80 mm 6/48 = Anillo 14/100 2000 855
E 120 Anillo de Nylon @ 0,80 mm 6/48  Anillo 14/120 2001 70,05
E 150 Anillo de Nylon @ 0,80 mm 6/24  Anillo 13/150 2006 73,30
F 80 Anillo de acero ondulado 6/72  Anillo 12/80 1978 8,00
G 80 Anillo de Nylon abrasivo 6/72  Anillo 14/80 1988 173,80
H 80 Cepillo limpia tubos de Nailon liso 12 SC 80 1987 6,70
| 80 Cepillo limpia tubos de acero liso 12 SC 80 1912 6,50
L 80  Cepillo limpia tubos de acero con laton 12 SC 80 1962 7,25

A La varilla del kit alargador se puede montar con el casquillo incluido en kit Pulipellet, con excepcion de la version Light.
E, F, G Bajo peticion, los anillos estan disponibles con los didmetros de 40 mm - 1-5/8” a 140 mm - 5-1/2”.
H, I, L Bajo peticion, los cepillos limpia tubos estan disponibles con los diametros de 20 mm - 3/4” a 300 mm - 12”.

STIK Pincel de acero y raspador para mantener limpia la estufa de pellet y
mejorar su eficiencia de combustion.

Stik
Eﬁ"i ART Ref &/und
112 STIK 1995 7,60
MIR
APLICACIONES Pl VIDEO

STIK El pincel permite quitar los residuos, el otro extremo raspa las
incrustaciones.

85
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& CEPILLO LIMPIA TUBOS
> Varias

STER

Cepillos limpia tubos de pequenas dimensiones para la limpieza de terminales y componentes pequenos.

Cepillos limpia tubos para bateria Acero

D d A L Qe 0,20mm
— 2= I
mm mm mm mm B Ref  &und

25 15 55 115 12 SB 1933 11,35
Cepillos limpia tubos

para radiadores Nailon bianco liscio
D A L g 0,20mm

e e e 27| ART  —————
mm mm mm B Ref  &und

45 310 930 12 | STER 1938 7,95

Cepillos limpia tubos para taladro Inox
D d1  Espiga L A g 0,30mm
— = e "R"F‘,‘“’n‘ L mrT
mm mm  mm  mm mm 2] | Ref &/und
28 8 25 90 50 500 25 ST 1932 4,75

28 8 25 90 50 500 B/12/96 BST 0450 525

ROTACION
HORARIO

ST

APLICACIONES

SB Limpieza de los elementos de las baterias de auto, moto y scooter, en especial, limpieza y desincrustacion de bornes y
terminales.

86 STER Limpieza de radiadores y para la limpieza en frio de los tubos dentro de las estufas.
ST Limpiezas en general de materiales ferrosos y no ferrosos. Desbarbados y acabados después de trabajos con taladro.



STRIP @

> Strip puertas

Cepillo lineal Strip con soporte plastico o de aluminio. Aleta con adhesivo para un montaje practico y facil.
El autonivelante se adapta mejor a la superficie del suelo.

Strip puertas
L B A D &

PVC Marron PVC Blanco PVC Transparente
S — /

BNz N Ref &und Ref  &und Ref  &und
1000 25 20 21 1/25 1131 4,50 1130 450 1129 490

Strip autonivelantes

L B A D ‘n'I. Aluminio Blanco  Aluminio Marron

— vz
mm mm mm mm E’ Ref €/und Ref €/und
1000 25 20 28 1/12 1133 13,95 1134 13,95

APLICACIONES

Se montan en el perfil inferior de

puertas y ventanas para cerrar

herméticamente y proteger contra

el aire, la humedad y el polvo. 87



3. STRIP
> Strip compuertas

Strip lineales con filamentos de polipropileno negro liso (PPL N.L.).

Strip compuertas Display Strip ﬁ
B A C S L <.~'/ 0,15mm 0,20mm 0,25mm 0,15-0,20-0,25 mm
S S Ref €/m Ref €/m Ref €m  Ref €/m

25 15 26 12 2000 100 1215 4,50
25 19 25 17 2000 100 1219 4,70

4 15 4 11 2500 250 1105 2,55 0009 470
4 19 4 15 2500 250 1106 2,55 1099 470 7T
4 25 4 21 2500 125 1107 2,55 127 410

4 32 4 28 2500 125 1108 2,55 0024 4,10

4 38 4 34 2500 125 1210 2,55

5 20 5 15 2500 125 1211 2,70 "

5 25 5 20 2500 125 1119 2,70 0002 4,50

5 3 5 27 2500 125 1120 2,70 1128 4,50

5 38 5 33 2500 125 121 270 1138 4,50

5 50 5 45 2500 125 1122 320 1139 515

5 60 5 55 2500 625 1123 360 0004 575

5 70 5 65 2500 625 1212 5,10

5 80 5 75 2500 625 1124 5,20

5 90 5 85 2500 625 1125 5,65

5 100 5 95 2500 625 1126 6,10

Strip de alta densidad

0,50mm 1mm
Ref €&m Ref €&/m

8 40 8 32 2500 25 1166 1525

8 50 8 42 2500 25 1167 1525

8 75 8 67 2500 25 1284 18,90 ggzﬁ'ggsmlﬁ vease

8 100 8 92 2500 25 1285 18,90 T

§ 120 8 112 2500 25 1286 21,15 oo o oA de
8 145 8 137 2500 25 1287 28,55 barras para cada pieza.

* Disponible embalaje secundario de 750m Unidad de venta = metros
APLICACIONES

Se montan en puertas, ventanas y compuertas industriales para proteger herméticamente
contra el aire y el polvo.
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STRIP
> Revestimientos

Revestimientos de soporte simples o con aletas en funcion de las exigencias de montaje.
Bajo peticion, estan disponibles los revestimientos anodizados bronce.

Revestimientos de aluminio GA Displaysm'pﬁ
ART Aluminio Awgglirgio ‘é'é'r'é‘l'bié’
Ref €m Ref €m Ref &m AI-L45 ..........
2,5 5 7 12 2000 100 = G-ALL-2,5 1271 4,00 3
4 65 11 175 2500 625 G-ALL-4 1255 390 1248 6,10 1218 520 ‘%
65 11 175 2500 62,5 G-ALL90-4 1254 390 1249 6,10 1246 520 ALL > ALL 90

4 ;
5 71 14 223 2500 625 G-ALL-B 1261 430 1263 6,85 1247 570 ° [J E

5 81 16 248 2500 625 G-ALL90-5 1262 4,60 1264 6,95 1277 695 - B

5 81 16 223 2500 625 G-ALL45-5 1272 540
8
8

13,5 355 50 2500 25 @ G-ALL-8 1273 177,90
13,5 365 50 2500 25 ' G-ALL90-8 1274 72,00

Revestimientos de acero GL

BASE STRIP B D E L 2 Acero galvanizado Inox
_— ART
mm mm mm mm mm Reft €&m Ref &m
8 12,9 1000 30 G-S-8 1265 9,80
8 145 18,8 30 1000 30 G-A-8 1266 177,95
10 14 1000 30 G-S-10 1267 840 1276 16,20
10 155 20 32 1000 30 G-A-10 1268 17,95 1275 40,90
13 19,5 1000 30 G-S-13 1269 77,60 1279 30,60 wew
13 195 25 40 1000 30 G-A-13 1270 24,40
13 195 45 60 1000 30 G-A-13 1278 30,65 NEW

Unidad de venta = metros

* Disponible embalaje secundario de 750m

Todos los articulos que se entregan con el expositor STRIP tienen la etiqueta con la de-
scripcion del articulo y el codigo de barras.
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STRIP

> Strip industriales

Strip lineales disponibles con diferentes tipos de filamento.

Strip industriales B = 4 - 5mm - 5/32” - 3/16”

B A C S L 3z
— Hilo Ref  €/m
mm mm mm mm mm m
4 17 4 13 2500 30 PPL B.L.0,20mm 1220 77,85
4 20 4 16 2500 30 CRINE GRIGIO 1221 24,60
4 25 4 21 2500 30 OTTONE OND.0,10mm 1222 97,20
5 20 5 15 2500 30 NYL B.L.0,30mm 1227 12,70
5inox 25 5 20 2500 30 INOX 0,15mm 1240 65,40
5 30 5 25 2500 30 CRINE GRIGIO 1223 23,40
5 30 5 25 2500 30 ACC. OND. 0,20mm 1241 47,30
5 35 5 30 2500 30 NYL B.L.0,30mm 1228 13,65
5 35 5 30 2500 30 PPL B.0. 0,35mm 1229 177,65
5 35 5 30 2500 30 TAMPICO 1225 20,95
5 35 5 30 2500 30 OTTONEOND.O,i5mm 1242 6250
5 40 5 35 2500 30 NYL N.Z.0,30mm 1231 74,75
5inox 40 5 35 2500 125 PPL N.L. 0,20mm 1230 74,75
5 40 5 35 2500 30 CRINE GRIGIO 1290 27,45
5 40 5 35 2500 30 INOX OND. 0,15mm 1243 77,20
5inox 45 5 40 2500 30 INOX 0,20mm 1244 70,60
5 50 5 45 2500 30 NYL B.L.0,30mm 1232 16,15
5inox 60 5 55 2500 125 PPL N.L.0,20mm 1233 23,20
5 60 5 55 2500 30 NYL N.Z.0,30mm 1234 21,30
5 60 5 55 2500 30 CRINE GRIGIO 1224 32,15
5 60 5 55 2500 30 ACC. OND. 0,20mm 1245 59,15
5 70 5 65 2500 30 NYL B.L.0,30mm 1235 22,55
5 70 5 65 2500 30 NYL B.L. 0,40mm 1237 22,55
5 70 5 65 2500 30 NYL B.L. 0,60mm 1238 22,55
5 70 5 65 2500 30 TAMPICO 1226 27,80
5 88 5 83 2500 30 PPL N.L. 0,50mm 1239 72,05
Unidad de venta = metros
APLICACIONES

Proteccion contra el polvo, la
humedad, el aire, limpieza y cepillado
de componentes que se mueven
dentro de las maquinarias, limpieza de
componentes en movimiento (rodillos,
correas y cintas transportadoras).

Bajo peticion, estan disponibles los filamentos

sintéticos resistentes a las altas temperaturas

(hasta 250°C), conductores o certificados para
un uso alimentario.

PPL B.L.: polipropileno blanco liso
PPL B.0.: polipropileno blanco ondulado
PPL N.L.: polipropileno negro liso
NYL B.L.: Nailon blanco liso

NYL N.Z.: Nailon negro estriado
CRINE GRIGIO: crin de caballo
TAMPICO: fibra vegetal

ACC.: acero ondulado

INOX: acero inoxidable

OTTONE OND: laton ondulado
PIAT. ACC.: pletina de acero




STRIP
> Strip industriales

Strip lineales disponibles con diferentes tipos de filamento.

Strip industriales B =8 > 10mm - 5/16” > 3/8”

Ref €&m
8 8 8 72 2500 30 NYL B.L.0,30mm 1168 44,05
10 40 10 30 2000 30 PPL B.L.0,30mm 171 21,30
10 40 10 30 2000 30 TAMPICO 1169 36,45 A
10 50 10 40 2000 30 PPL B.L.0,30mm 172 22,15
10 50 10 40 2000 30 Nailon B.L.0,60mm 173 27,80
10 50 10 40 2000 30 CRINE 1170 74,90
10 50 10 40 2000 30 ACC. 0,35mm 1194 61,85
10 60 10 50 2000 30 PPL B.L.0,30mm 1174 25,10
10inox 60 11 49 2000 30 PPL B.L.0,40mm 1175 33,35
10 60 10 50 2500 30 PPL B.0. 0,60mm 1176 22,55
10inox 60 11 49 2000 30 INOX 0,20mm 1195 142,50
10 70 10 60 2000 30 PPL B.L. 0,60mm 1178 25,90
10 70 10 60 2000 30 PPLB.L.1,imm 1179 28,50
10 80 10 70 2000 30 PPL B.L. 0,80mm 1181 29,05
10 80 10 70 2000 30 NYL B.L.0,40mm 1180 38,45
10 80 10 70 2000 30 ACCIAIO 0,35mm 1196 73,95
10 90 10 80 2000 30 PPL B.L. 0,60mm 1182 26,95
10 100 10 90 2000 30 PPL B.L. 0,80mm 1183 27,80  Bajo peticidn, estan disponibles los
filamentos sintéticos resistentes a las
10 100 10 90 2000 30 PPL B.L. 1,2x1,6mm 1184 30,60 altas temperaturas (hasta 250°C),
10 110 10 100 2000 20 PPL B.L. 0,60mm 1185 2825 gﬁg}%ﬁéﬂgﬁ?oce”‘“wd"s para un uso
10inox 110 11 99 2000 20 PPLB.L.1,imm 1186 37,55
10 120 10 110 2000 30 PPL B.L. 0,60mm 1187 30,70  PPLB.L.: polipropileno blanco liso
10 128 10 118 3000 30 PPL B.L. 0,80mm 188 2365 ppL N1, oo e o
10 140 10 130 2000 30 PPL B.L. 0,80mm 1189 2825  NYLB.L. Nailon blanco liso
10 160 10 150 2000 30 Nailon B.L. 0,80mm 1190 60,80 ggILN"E'éR%”;”CEﬁgégg:g;%O
10 180 10 170 2000 30 PPL B.L. 0,80mm 1191 37,55 1aMPICO: fibra vegetel
10 195 10 185 2000 30 Nailon B.L.1mm 1192 69,85  AGC.: acero ondulado
10 250 10 240 2000 20 PPLB.L.1,imm 1193 7855  INOX:acero inoxidable

OTTONE OND: laton ondulado
PIAT. ACC.: pletina de acero

Unidad de venta = metros

APLICACIONES

Proteccion contra el polvo, la humedad, el
aire; limpieza y cepillado de componentes
que se mueven dentro de las maquinarias;
limpieza de componentes en movimiento

(rodillos, correas y cintas transportadoras).
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STRIP
> Strip industriales

Strip lineales disponibles con diversos tipos de filamento.

Strip industriales B = 13> 14mm - 1/2” > 9/16”

Ref €&m
13 70 18 52 2000 30 PPL B.0.0,80mm+ACC. 0,50mm 1198 5525
13 70 18 52 2000 30 ACC. 0,50mm 1199 88,70 A
13 80 18 62 2000 30 PPL B.0. 0,80mm 1197 29,75
13 90 18 72 2000 30 ACC. 0,40mm 1200 703,10
13 100 18 82 2000 30 ACC. 0,50mm 1201 96,35
14 70 15 55 2500 30 PPL B.0. 0,80mm 1202 33,40
Unidad de venta = metros
Strip para bloques
B A C S L i .
— e 2 Hilo Ref €m

z
mm mm mm mm mm E’

13 100 18 82 1280 1/10pz NYL N.L. 1,5mm+ALAMBRE PLANO DE ACERO 1,1x0,25mm 1204 86,35
19 115 25 90 1300 1/10pz PPL B.L.1,5mm+ALAMBRE PLANO DE ACERO 1,1x0,25mm 1205 774,65
Unidad de venta = piezas

Bajo peticion, estan disponibles los filamentos
sintéticos resistentes a las altas temperaturas
(hasta 250°C), conductores o certificados
para un uso alimentario.

PPL B.L.: polipropileno blanco liso
PPL B.0.: polipropileno blanco ondulado
PPL N.L.: polipropileno negro liso
NYL B.L.: Nailon blanco liso

NYL N.Z.: Nailon negro estriado
CRINE GRIGIO: crin de caballo
TAMPICO: fibra vegetal

ACC.: acero ondulado

INOX: acero inoxidable

OTTONE OND: laton ondulado
PIAT. AGC.: pletina de acero

APLICACIONES Bl VIDEO

Proteccion contra el polvo, la humedad, el aire, limpieza y cepillado de componentes
que se mueven dentro de las maquinarias, limpieza de componentes en movimiento
(rodillos, correas y cintas transportadoras).

sitbrush.tv/s1




JARDINERIA

> Cepillos para desbrozadora

NEW
UPDATE

CZ170 Liz
CZ200

Ccz2170 C0170 Nylon

RO 4

Los cepillos cénicos para uso en desbrozadora son una eleccion segura*, eficaz y también ecoldgica, ya que

son una alternativa con respecto a los herbicidas quimicos que, a menudo, estan prohibidos por la ley de muchos

paises.
Es recomendable una potencia de desbrozadora igual o superior a los 1,6 caballos
Cepillos conicos para desbrozadora Acero Liz Nailon
D F** S 7] 0,50mm 0,25mm 1,50mm
— e 4 e ART
mm  mm  mm 2] Ref €/und Ref €und Ref €und
170 254-20 50 10000 1/8 | €CO170 0298 43,60

170 254-20 50 32 10000 1/8 GZ170 0317 46,75 0321 43,60

200 254-20 33 36 10000 1/8 | €Z200 0319 57,35

* Lea y respete las instrucciones de seguridad entregadas con el cepillo y 1a electroherramienta antes de usar os cepillos para desbrozadora
** Adaptador de acero con orificio de 20 mm - 3/4”

Contenido <; ART Ref €/box

1 C0170 Nailon (Ref 0298) + 1 CZ170 Liz

NEW

(Ref 0321) + 1 CZ170 Acero (Ref 0317) + 1 0353 184,70
1 CZ200 Acero (Ref 0319) Expositor
. 4pz
2 C0170 Nailon (Ref 0298) +
2C7170 Liz (Ref 0321) 1 0355 174,40
Dimensiones: Display
45x41,5x137 cm 32pz 06006205 A PEDIDO
Adaptador de acero con orificio de 20 mm - 3/4” ADAlls'II'TAg(E)RES 1061 10,05

APLICACIONES

Eliminar de forma fécil y rapida malas
hierbas, arbustos y vegetacion
incontrolada de calles, pavimentos

y aceras de cualquier tlpo (asfalto
gravilla, etc.) incluso en amplios
espacios (patios, aparcamientos, etc.)

EL VIDEO

sitbrush.tv/st
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@ JARDINERIA
> Escobas y escobillones

LLW6 PVC

W3

Escobillones Gracias al soporte metalico, los escobillones son mas resistentes. Para montaje en mangos
estandar con diametro de 25 mm - 1”
Escobas disponibles con diferentes filamentos: PPL, PVC y acero.

Escobillones Acero latonado PVC

L E S s 0,56mm 0,75mm
- &z ART

mm mm mm H’ Ref €/und Ref €/und

380 25 70 1 LLW4 1824 34,60
580 25 70 1 LLW6 1832 4240 1831 41,55
1 LLW9 1837 52,40

900 25 70

ART Ref €/und

12 w1 1839 178,50
310 70 110 PPL 12 w3 1833 179,05

MIRE
EL VIDEO

sitbrush.tv/v1

Limpieza de grandes superficies. Los escobillones son ideales para
limpiezas mas pesadas y repetitivas, durante las cuales el mango y el
soporte se ponen a prueba debido al esfuerzo de torsion y presion.
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JARDINERIA &
> Salvagronda

Cepillo de espiral flexible, en PPL, de 3m de longitud y “modular”. Salvagronda (protegecanalones) es un
producto original SIT Tecnospazzole, que de forma facil y genial permite proteger cualquier canaldn y canalizacion
contra la obstruccion causada por hojas, ramas secas y basura. Una vez que se introduce manualmente en el
canalon o desagle, Salvagronda (protegecanalones) realiza su funcion de forma completamente autbnoma.
Recomendamos realizar un mantenimiento simple y regular quitando el cepillo cuando esta muy sucio, lavandolo
debajo del agua corriente y volviéndolo a colocar en su lugar, y de esta forma su duracion sera casi infinita.

Salvagronda /\

D L s PPL negro liso 0,80mm
2 ART

mm mm BJf Ref €/und

100 3000 9 | Salvagronda 100 1841 20,50

100 3000 1/6 | Salvagronda 100 1974 24,00 NUEVO SOLO EMBALAJE

120 3000 5  Salvagronda 120 1844 24,15

120 3000 1/4 | Salvagronda 120 1975 28,45 NUEVO SOLO EMBALAJE

150 3000 4  Salvagronda 150 1819 32,20
Add-on expositor Salvagronda
Cadigo: 06006128

Display 1843 A PEDIDO

Display

02000

MIRE

EL VIDEO -
sitbrush.tv/

salvagronda

MIRE
EL VIDEO

sitbrush.tv/
salvagronda2

APLICACIONES

Proteccion de canalones y canalizaciones. Se puede usar
para prevenir el crecimiento de hierbas en los desagUes en el
suelo.
95
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> Soluciones técnicas

SIT ha acumulado a lo largo de los anos una gran experiencia en el desarrollo y la ingenieria de soluciones
personalizadas que responden a las exigencias especificas de sus clientes. En los cepillos especiales se
reflejan el alma técnica, la experiencia y la curiosidad del equipo de SIT para apoyar al cliente a la hora de
buscar una solucion realmente personalizada.

Algunos de los diferentes tipos de cepillos industriales se muestran en «Modalidades de Construccions.
Estos cepillos se utilizan en sectores industriales muy variopintos, caracterizado cada uno de ellos por
Sus propias exigencias y peculiaridades. En «Aplicaciones Industriales» se muestran algunas de las prin-
cipales aplicaciones de los clientes SIT.

Espirales y cepillos de rodillo

Cepillos de anillo

Rodillos Master

Cepillos insertados




SOLUCIONES TECNICAS P
> Cepillos compuestos de disco

Los cepillos compuestos de disco constituyen una herramienta de cepillado
robusta y de alta eficiencia. Las mayores densidades de filamento permiten
un cepillado mas agresivo y hacen que el cepillo sea ideal para obtener la
maxima productividad. Estan disponibles diversos disefios de filamento para
aplicaciones que requieren la maxima densidad (disefio en forma de gota)

o menor densidad (disefo insertado) o con configuraciones especiales.
Disenados para el montaje en centros de trabajo de control numérico o en
otras herramientas y maquinarias.

Cepillos de disco Nailon abrasivo ceramico
D F S iy 1mm 80gr 1mm 120gr Adaptador
—_—— — 'I\%nlfl\)li Disefo <n7 J J o
mm 2] N Ref €und  Ref €/und Ref €und
102 22 38 2500 Insertado 1 0571 296,45 0570 296,45 0578 544,50
102 22 38 2500 De gota 1 0575 325,40 0574 325,4 0578 544,50
152 22 38 2000 Insertado 1 0573 448,85 0572 443,35 0579 605,00
152 22 38 2000 De gota 1 0577 447,75 0576 447,75 0580 562,75
Cepillos de mini disco Nailon abrasivo ceramico
D F S MAX ‘n’i. 1mm 80gr 1,4mm 80gr 1mm 120gr Adaptador

S—<TA
L BN T Rt &und Ref  &und Ref &und  Ref  &und
51 10 32 4500 1 0582 291,60 0583 291,60 0581 291,60 0587 208,10
76 10 32 4500 1 0585 393,30 0586 393,30 0584 393,30 0587 208,10

Ejes adaptadores para cepillos de disco y mini disco con pernos de centrado y
arrastre, espiga de 12 mm de didmetro (ref 0587) 0 19 mm (otras ref) con orificio
pasante para el fluido lubricante refrigerante.

Cepillos de disco para mandril porta fresa  Nailon abrasivo ceramico

L T
2]

1mm 80gr 1mm 120gr

Ref €/und Ref €/und
51 19 38 2500 Grueso 1 0590 359,90

152 32 38 2500 Grueso 1 0592 779,60 0591 779,60
152 32 38 2500 Insertado 1 0589 751,40 0588 751,40

mm mm mm RPM

Para mayor informacion sobre los cepillos compuestos, los parametros operativos y el filamento abrasivo ceramico, pida una
copia del catalogo general SIT.

Estan disponibles otros cepillos con filamento abrasivo cerdmico, pensados para desbarbado en el interior del centro de trabajo,
en la categoria “Circulares para esmeriladora” en la pag. 56 y en la categoria “Cepillo limpia tubo” en la pag. 77.

APLICACIONES EL VIDEO

Desbarbar componentes moldeados. Desbarbar componentes del sector
aeronautico. Desbarbar componentes fresados frontalmente. Redondear marcas
de rectificado. Mejorar el acabado de la superficie. Desbarbar y acabar llantas de

aluminio (grano 46) 97
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SOLUCIONES TECNICAS

> Modulos insertados

RMD 100

RMD 100

RMD 200

RMD 250

Cepillos cilindricos insertados modulares de 100 mm - 4” de longitud estandar y paso de 15 - 5/8” mm,
dentados a los lados para formar rodillos de cualquier longitud. Los RMD son de autoarrastre, gracias a los
collarines TD equipados con 3 tornillos prisioneros cada uno, colocados en el extremo del rodillo.

Moédulos insertados RMD

8m/s

VELOCIDAD
PERIFERICA
MAXIMA

PPL B.L.: polipropileno blanco liso
NYL B.L.: Nailon blanco liso

NYL N.L.: Nailon negro liso
CRINE GRIGIO: crin de caballo
TAMPICO: fibra vegetal

D C F S . . kg
———————— Denti Filo 25z ART Ref €/und
mm mm mm  mm 2] ]
100 60 30 20 17 PPL BL 0,25 1 RMD 100/30 1080 37,90
100 60 30 20 17 CRINE 1 RMD 100/30 1081 67,35
150 60 30 45 17 PPLBL 0,35 1 RMD 150/30 1083 42,40
150 60 30 45 17 NAILONNLO0,50 1 RMD 150/30 1084 58,20
150 60 30 45 17 CRINE 1 RMD 150/30 1085 80,55
150 60 30 45 17 TAMPICO 1 RMD 150/30 1086 55,95
180 85 50 47 20 PPL BL 0,45 1 RMD 180/50 2905 49,35
180 85 50 47 20 NYLONBLO,80 1 RMD 180/50 2906 68,85
180 85 50 47 20 CRINE 1 RMD 180/50 2907 94,85
200 95 60 52 24 PPLBL 0,35 1 RMD 200/60 1087 56,80
200 95 60 52 24 NYLONNLO50 1 RMD 200/60 1088 79,35
200 95 60 52 24 NYLONBLO0,BO 1 RMD 200/60 1089 79,35
200 95 60 52 24 CRINE 1 RMD 200/60 1090 708,90
200 95 60 52 24 TAMPICO 1 RMD 200/60 1091 76,45
250 95 60 77 24 PPL BL 0,45 1 RMD 250/60 1092 63,40
250 95 60 77 24 PPL BL 0,80 1 RMD 250/60 1093 63,40
250 95 60 77 24 CRINE 1 RMD 250/60 1094 727,85
Accesorios
C F E 17
—_— Descripcion >4 ART Ref €&/und
mm mm mm H’
60 30 25 Extremo con tornillos prisioneros de fijacion 1 TD 30 1077 17,35
85 50 25 Extremo con tornillos prisioneros de fijacion 1 ' TD 50 2930 77,35
95 60 25 Extremo con tornillos prisioneros de fijacion 1 ' TD 60 1078 717,35
APLICACIONES

Para aplicaciones no pesadas de limpieza, ligero desbarbado, abrillantado, pulido y satinado.
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SOLUCIONES TECNICAS &
> Aplicaciones industriales

Tratamiento de aleaciones ligeras y aplicaciones de nailon abrasivo

Eliminar rebabas, redondear aristas. Desbarbar y radiar orificios. Satinar perfiles extrudidos de aluminio y de aleaciones ligeras.
Acabados superficiales. Cepillos para centros de trabajo. Disponibles filamentos abrasivos especiales cargados con grano de
ceramica o diamante.

Cepillos para la laminacidén

Cepillos para instalaciones de laminacion. Decapar y lavar chapas de acero, inox y metales no ferrosos. Limpiar cilindros de
laminacion. Acabado superficial que va de la eliminacion intensa al pulido. Filamento de seccioén circular o rectangular. Altisima
densidad. Equilibrado dinamico.

Unidades de cepillado para cintas transportadoras

Unidades de cepillado para la limpieza continua de las cintas transportadoras. Limpiar superficies moéviles. Eliminar materiales
humedos o secos, reduciendo los costes de mantenimiento. Aplicables a cualquier tipo y dimension de cinta. Presion y
potencia regulables. Suministro de cepillo individual o de unidad de cepillado con estructura y motor.

Cepillos para desbarbado de tubos

Cepillos para desbarbadoras manuales y automaticas. Eliminar rebabas y residuos de elaboracion derivados del corte de
tubos y perfiles simples y complejos. Cepillos de espiral o de anillos. De alambre ondulado o de mazos retorcidos de acero,
acero inoxidable, nailon abrasivo.
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@ SOLUCIONES TECNICAS
> Aplicaciones industriales

Cepillos para el sector Pipeline

Cepillos para el cut back. Eliminar revestimientos. Rodillos motores para desplazar tubos. Preparar soldaduras y limpiar cordones
de soldadura. Cepillos para tubos cementados (proyeccion de hormigén). Eliminar herrumbre y limpiar. Cepillos circulares con
mazos de alambres retorcidos y vulcanizados.

Cepillos para la reconstruccion de neumaticos

Cepillos para pulidoras. Limpiar superficies y laterales de la carcasa. Strip lineales para estanquidad de humos y polvo.
Cepillar bandas de rodadura premoldeadas. Pasar el rodillo y aplicar el sustrato. Limpiar moldes de vulcanizacion. Preparar la
reparacion de la carcasa. Cepillos de cordel de acero con latén LIZ.

Cepillos para la fundicién

Cepillos para limpiar estribos eliminando los residuos de tierra. Limpiar carruseles y carcasas. Limpiar moldes de coquillas.
Limpiar pesos. Alambres de acero de mazos retorcidos intercambiables.

Cepillos para madera y maquinas cepilladoras

Cepillos para pulidoras. Envejecer, distribuir pinturas, desempolvar. Cepillos de alambre metélico, de nailon abrasivo, de fibra
vegetal (tampico), de crin de caballo.

¢Quiere tener informacion
detallada de su solucion?

Acceda a

www.sitbrush.com/technical-solutions
100 o bien llamenos al +34 610113733




> Soluciones Expositivas

SERVICIOS Y ASISTENCIAS PARA LA VENTA

El valor de una exposicidén eficaz

Sobre todo en nuestros mercados, el punto de venta representa
el momento de informacién, comunicacién y servicio real para
el cliente final. Es en el punto de venta donde se encuentran las
respuestas a las preguntas y necesidades, la informacion para
una compra consciente y los profesionales en los que confiar.
Todo comienza por una exposicion eficaz de las categorias y de
los productos: un punto de venta que se presenta con claridad,
con exposiciones coherentes, comunicativas facilita la eleccion
del cliente, reduce los tiempos y los costes, desarrolla la venta
cruzada, ayuda a entender las diferencias entre productos y
soluciones.

¢ Y cuéles son los resultados? Valorizacion del punto de venta,
de los productos expuestos, fidelizacion de los clientes, boca a
boca positivo y mejora constante de la rentabilidad.

La fuerza del empaquetado

Una buena exposicion y una relacion eficaz con el cliente em-
piezan con un empaquetado que responda a las exigencias
de informacién y comunicacion, pero también de eficiencia
operativa, tanto en la gestién de la estanteria, como en los
movimientos de almacén.

..................... PRODUCTO
RESALTADO PARA
FACILITAR LA
SELECCIONES SECLECCION
ESTETICAS PARA
UN FUERTE
IMPACTODELA [
R
......... .“‘.
.
........... <" EMPAQUETADO .,
............. » QUE MAXIMIZA ~ *
. LA EFICIENCIA
OPERATIVA EN
ICONOS Y LA ESTANTERIA
CODIGOS . YENEL ;
PARA GUIAR LA . . “.. ALMACEN
ELECCION DEL
CEPILO /oo e e e
.............. NUEVAS R
~~~~~~~~~ { ETIQUETASDE % IDENTIFICACION INSTRUCCIONES
{ CODIGO DE BARRAS FACIL DE LOS PARA UN USO
: CONINFORMACION PRODUCTOS SEGURO DEL
YFOTOSDEL “TECH" PRODUCTO

PRODUCTO
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SOLUCIONES EXPOSITIVAS

> Las herramientas de SIT para una exposicion eficaz

SIT ha desarrollado una serie de herramientas de apoyo de las
politicas de exposicion del distribuidor que responden a las
diversas exigencias de visibilidad y de presencia de los pro-
ductos SIT. Con un pedido minimo de productos, se tienen a
disposicion todas las soluciones.

El departamento Comercial-Marketing de SIT puede ayudar al
distribuidor a elegir la mejor solucién de exposicion sobre la

OPCION
ESTANTES Y
GANCHOS
Configurables en
funcion de las
exigencias del .
.. punto de venta .

OPCION
ENCABEZADO
PERSONALIZADO
SIT + Marca del

distribuidor

OPCION

cepillado, pruebas
/ comparativas y
. Quiaalaeleccion

base de las exigencias del punto de venta, brindandole apoyo
en la configuracion de la gama en funcion del tipo de cliente.
Ademas, SIT ha estudiado una serie de opciones de perso-
nalizacion de las soluciones expositivas, para que el punto de
venta sea aln mas exclusivo y de impacto. Todas las opciones
estan disponibles con un nimero minimo de pedido y promo-
ciones.

OPCION
BANNER
PERSONALIZADO
SIT + Marca del
distribuidor .
Display MAXI
"""""""""" .. * Maximo impacto de producto
OPCION _ * e Maxima visibilidad
PANTALLA LCD L. .
Video de : « Maximo surtido

/ » jMaxima ganancia!
Dimensiones: 100 x 200 x 45 cm

Céd. expositor MAXI: 06006123
Céd. ganchos: 06006084

Cad. repisas: 06006124

Céd. pantalla: 06006125

Cad. banner : 06006126

Cod. soporte banner: 06006056

Display ROLLER

e Optimizacién de los
espacios

¢ Flexibilidad expositiva

e Gama equilibrada de
soluciones para las
principales exigencias del
cliente

“ pANTALLALCD > Fuerte impacto estético
.................. Video de . .
"""" cepillado, Dimensiones: 65 x 195 x 35 cm
pruebas

OPCION
GANCHOS
Configurables en
funcion de las
exigencias del
punto de venta

/ comparativas y
. guiaalaeleccion

Cod. expositor ROLLER: 06006122
Caéd. ganchos: 06006121

Cad. pantalla: 06006125

Cad. encabezado: 05007317

RUEDAS
para la maxima
flexibilidad en el

montaje del punto
de venta



SOLUCIONES EXPOSITIVAS &

> Las herramientas de SIT para una exposicion eficaz
Display STRIP

SIT siempre busca nuevas soluciones capaces de dar una
respuesta eficaz a una de las principales exigencias de sus
distribuidores, valorar el punto de venta para satisfacer al
cliente final. Este enfoque lo adoptamos también cuando
nos dirigimos a distribuidores especializados, para quienes
estudiamos soluciones personalizadas, como el expositor
de cepillos lineal Strip, ideado especificamente para los ven-
dedores de puertas y ventanas que cubren el mercado de la
carpinteria de puertas y ventanas y de la construccion. Ade-
mas, los Strip son una solucion eficaz para muchas otras
aplicaciones industriales.

Todos los articulos que se entregan con el expositor tienen la
etiqueta con la descripcion del articulo y el codigo de barras.

Dimensiones: 60 x 250 x 60 cm

Cad. expositor STRIP: 06006049
Cod. encabezado STRIP IT: 05007309
Cod. encabezado STRIP ES: 05007348

Expositor de mostrador
e Compacidad y flexibilidad

¢ Impacto efectivo desde el
mostrador hacia el cliente

¢ iBajo solicitud folletos dedicados!

Dim. del expositor SCOVOLLI: 24,5 x 7,5 x 35,5 cm
Dim. del expositor DEPLIANT: 21 x 12,5 x 30 cm

Cod. del expositor SCOVOLI: 06006196
Cad. del expositor DEPLIANT: 06006197

Tag de pedido

Etiquetas nuevas del carrera, Utiles para facilitar la colocacion
y la identificacion de los productos SIT en el expositor, para
que sea mas rapido ordenarlos

Cod. Tag de pedido: 05005001

Tus soluciones de Exposicion

Ademas de la gama de expositores display, con base o de mos-
trador, hemos estudiado todo nuestro empaquetado para que
constituya por si mismo una unidad expositiva que muestre con
claridad el producto y toda la informacion relacionada con éste,
transformandose, con la marca roja SIT, en un elemento central
dentro del punto de venta. Nuestro objetivo es brindar apoyo a
nuestros clientes con todas las herramientas que puedan ayu-
darlos a mejorar la presentacion y el rendimiento en su punto de
venta de nuestras categorias de producto, convencidos de que
un crecimiento de las categorias representa una oportunidad de
crecimiento también para nuestros productos.

Nuestro equipo Comercial y de Marketing y nuestros
agentes estan a disposiciéon para ayudar a los clientes
en la eleccion y personalizacién de la solucion.

Al final de este catdlogo podra encontrar nuestros con-

tactos: llamenos al +34 610113733, o escribanos a info@ WWVY-SiterSh-tV
sitbrush.es www.sitbrush.com
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SOLUCIONES EXPOSITIVAS
> Cepillos para amoladora

INSTRUCCIONES PARA ICONOS v CODICOS
INSTRUCCIONES PARY (VIDEO) PARA GUIAR EN LA
, ELECCION DEL CEPILLO
BLISTER TRANSPARENTE PRODUCTO
ULTRA RESISTENTE

PRODUCTO RESALTADO
PARA FACILITAR LA

- FOTO DE
FLECCION APLICACIONES
ESPECIFICAS
GUIA PARA ELEGIR CODIGO DE BARRAS PARA
EL CEPILLO IDEAL E GESTIONAR CON FACILIDAD
INSTRUCCIONES PARA USO EL ALMACEN Y LA VENTA
SEGURO DEL PRODUCTO
Acero Inox
D MAX Linea de | 0,30mm  0,35mm  0,50mm  0,30mm

mm mm RPM producto H’ Ref €und Ref €und Ref €und Ref €und

70 M14 14000 Tech B/6/48 0730 77,35 0935* 29,40
70 M10 14000 Tech B/6/48 0731 19,20 0943* 32,30
80 M14 14000 Tech B/6/48 0925 7850
100 M14 8500  Tech B/6/24 0930 30,60
75 M14 14000 Sit  B/6/48 0740 15,30

100 M14 8500 Sit  B/6/24 0320 25,95

120 M14 8500 Sit  B/6/18 0322 31,15

60 M14 14000 Sit  B/6/48 0228 9,20

80 M14 14000 Sit  B/6/48 0725 9,15

100 M14 8500 Sit  B/6/24 0110 72,60

120 M14 6600 Sit  B/6/24 0120 77,30

Acero Inox

0,30mm 0,50mm 0,30mm

Ref €und Ref €und Ref €und
0760 77,00 0950* 29,75

0761 178,65 0949* 32,80

0945 177,50

D F  MAX Lineade '1’

mm mm RPM producto H’

95 M14 14000 Tech B/6/48
95 M10 14000 Tech B/6/48
90 M14 14000 Tech B/6/48
90 M14 14000 Sit  B/6/48
90 M10 14000 Sit  B/6/48
120 M14 12500 Sit  B/6/48

0745 9,75
0746 117,05
0222 13,60

* () alambre 0,50mm



SOLUCIONES EXPOSITIVAS

> Cepillos para taladro

Acero Inox Nailon Abrasivo

D Espiga MAX Lineade T2
“mm _mm _ RPM producto R

60-50 30 12500 Tech

0,30mm 0,30mm Grano 120
Ref €/und Ref €/und Ref €/und Ref €/und

ART

B/6/48 'CLEPSYDRA 0880 27,50 0891 34,20 0883 35,25 0893 34,95

70 25 15000 Tech  B/6/48

B GG73 0217 12,60

100 25 10000 Tech  B/6/48

B GG103* 0219 76,50

70 25 20000 Tech  B/6/48

B GZ71** 0301 76,50

30 25 6000 Sit B/12/96

B G30 0220 2,70

50 25 4500 St B/12/96

BG50 0218 280

NEW

50 25 4500 Sit B/6/48 B G50 0965 9,05
75 25 4500 Sit B/12/96 B G75 0216 3,50
75 25 4500 Sit B/6/48 B G75 0970 70,10
100 25 4500 Sit B/12/48 B G100 0205 4,20
100 25 4500 Sit B/6/48 B G100 0975 70,55
* Acero latonado Acero Inox
L Espiga MAX Linea de ‘n’i./ ART 0,30mm 0,35mm 0,30mm
mm mm RPM producto Ref €/und Ref €und Ref €/und
70 25 12000 Tech  B/6/48 B T70 0211 72,05
70 25 6500 Tech  B/6/48 B TGZ70 0304 76,20
50 25 4500 Sit B/12/96 B TE50 0200 3,00
50 25 12000  Sit B/6/48 B TE50 0980 8,25
75 25 4500 Sit B/12/96 B TE75 0202 3,85
75 25 12000  Sit B/6/48 B TE75 0985 9,05
85 25 4500 Sit B/6/48 B TE85 0227 6,50
95 25 6500 Tech  B/6/48 B CZ95 G 0306 75,45
90 25 6500 Tech  B/6/48 B C090 G 0212 70,80 0940 77,75
Acero Inox
D Espiga ‘ ip 0,30mm 0,30mm
—— = W et
mm mm 2] ] Ref €/und Ref €und
15 20 20000 Tech B/6/48 B P10 0955 6,25
18 22 18000 Sit  B/12/96 B PE15 0209 3,55
22 18 18000  Sit B/6/48 B PE20 0960 6,85
28 20 18000  Sit  B/12/96 B PE25 0210 4,45
Acero Inox
S Linea de é]’i, o 0,10mm 0,30mm 0,30mm
producto By Ref €/und Ref €/und Ref €/und
TE75 + G100 + PE20 Sit  B/6/48  KIT MARINE 0990 27,80
PE15 + TE50 + G75 Sit B/6/48 = MINI DRILL 0362 70,60
PE25 + TE75 + G100 Sit  B/6/48 MAXI DRILL 0363 73,05
MSC + MST + MSP Sit  B/6/48 MINI KIT 0370 77,25

D Espiga MAX Lineade S8
— L TR ) E’

Abrasit A AbrasitB Grano 80 Paio

ART
Ref €und Ref €und Ref €/und Ref €und

75 30 4500  Sit
100 30 4500  Sit
50 30 4500  Sit

B/6/48 B G75A - B G75B 0610 9,85 0620 9,85
B/6/48 B G100A - B G100B 0612 77,700622 711,70
B/6/48 /B T50A - B T50B 0614 70,650624 10,65
75 30 4500  Sit B/6/48 B T75A - BT75B 0616 72,600626 72,60
22 30 4500  Sit B/6/43 B P20A-BP20B 0618 8,70 0628 &, 70
50 25 13700 Sit B/6/48 B RL50
80 40 8600  Sit B/6/48 B RL80
80 40 4000  Sit B/6/48 B SP80

0410 7,50
0411 72,00
0402 8,25
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& SOLUCIONES EXPOSITIVAS

> Varias

Cepillos para esmeriladora en blister  Acero Inox

_ D Aguiero MAX Linea de ‘Il'i, ART 0,30mm 0,30mm Panno
mm mm RPM producto Fyjf Ref €und Ref €und Ref &und
125 16 6000 Tech  B/6/24° B 3122 0915 35,40

150 KITmm 6000 Tech  B/6/24 B 4152 0920 29,40

100 13 6000 St B/6/48] BCE100 0214 6,55

100 16 6000 St B/6/48] BGE3103 0705 79,05

120 16 6000 St B/6/48] BCE120 0215 170,40

125 16 6000 St B/6/48] BCE3122 0710 12,45

150 KITmm 6000 St B/6/24] BCGE4151 0101 173,90

150 KITmm 6000 St B/6/48] BCE4152 0715 16,15

150 16-20 4000 Sit B/6/48 B SP 150 0404 712,70
Cepillos manuales en blister Acero Inox Nailon
: T 0,30mm 0,30mm rigido
Descripcion Llnga dte :'"7 ART g
producto py Ref €/und Ref &und Ref €/und Ref &und

Sit ~ B/12/48 | SPID 0005 5,75 0006 7,75 0008 8,65 0007 70,30

Slim acero 0,20mm
+ Slim latén 0,20mm

- SLIM
Sit  B/12/96 DUO 0026 173,25

Slim Inox 0,20mm + SLIM

Sfim Nailon Sit  B/12/96 ‘pyg 0027 13,25
Escobas limpia tubos en blister Inox
D Espiga wax Lineade N2 [NSSSERUEIL
mm mm RPM  producto B3 Ref €und

28 25 500 Sit  B/12/96 BST 0450 525

Box mistos para mini-amoladora Acero Inox
. s
Contenido %ﬁ Ref €/box Ref €/box
4TU71 M14 + 4780 M14

© 4 G205 M4 e 4 COB0 M4 1/4 0360 214,20 0991 380,60

47770 M14 (Ref 0325) + 4 TES0 M14 (Ref 0105)
+ 4 CZ95 M14 (Ref 0309) + 4 CO90 E M14 (Ref 0106)

17270 XLK (Ref 6000) + 1 T80 XLK (Ref 6002) +

1/4 0361 181,80

10295 XLK (Ref 6004) + 1 C090 XLK (Ref 6016) /4 6020 65,70 @
Box mistos taladro Acero Inox
Contenido g’i ART Ref €/box Ref €/box
SUPER
G50 + G60 + TE50 + TE75 + PE20 1/8 5 0895 721,20 0769 218,40

2 G75A (Ref 0609) + 2 G75B (Ref 0619) + 2 G100A

(Ref 0611) + 2 G100B (Ref 0621) + 2 T50A (Ref 0613) |, BOXABRASIT .\ oo
+ 2 T50B (Ref 0623) + 2 T75A (Ref 0615) + 2 T758 20pz ’
(Ref 0625) + 2 P20 A (Ref 0617) + 2 P20B (Ref 0627)
4 GG52HEX (Ref 0864) -+4 T6OHEX (Ref 0656) BOX HEX
+ 4 P24HEX (Ref 0824) V8 [ qopy 0897 11320
2 G643 (Ref 0966) + 2 GG63 (Ref 0971) + 2 T50 BOX
(Ref 0984) + 2 P25 (Ref 2495) 4 DRILL 0767 N
5 Clepsydra Acciaio (Ref 0880) + 1 Clepsydra Inox (Ref BOX
106 0891) + 1 Clepsydra Ottone (Ref 0883) + 1 Clepsydra  1/8  CLEPSYDRA 0338 211,90

Nylon (Ref 0893) 8pz



R E FE R E N CI AS REF €/und af Kg/und EAN pag REF €/und W Kg/und EAN pag
0148 2915  1/6 0,74 001483 19 0338 211,90  1/4 1,65 003388 53

BARCODE EAN-13 0150 6355  1/16 0,81 001506 19 0351 1955  1/32 043 003517 22
T EAN 0151 107,70 1/6 059 001513 19 0352 2375 1/32 045 003524 22

0152 2475 176 069 001520 19 0353 184,70 1 3,80 003531 93

Ref0063 80 06581 000639 0154 4570  1/24 0,28 001544 18 0354 6330  1/18 062 003548 16
Ref0628 80 06581 606282 0158 3670  1/16 1,00 001582 19 0355 174,40 1 2,80 003555 93
0159 3835  1/16 1,07 001599 19 0360 21420  1/4 3,80 003609 32

Los articulos con la Ref roja estAn para entrega inmediata, 0160 3665  1/16 003 001605 19 0361 181,80  1/4 374 003616 32
_ 0164 5675  2/64 0,22 001643 27 0362 1060 B/6/48 023 603625 105

REF €und af Kg/und EAN pag 0165 4825  2/64 0,27 001650 28 0363 13,05 B/6/48 034 603632 105
0005 515 B/12/48 0,19 600051 72 0166 61,15 1/4 056 001667 28 0370 11,25  B/6/48 0,03 003708 52
0006 7,75 B/12/48 0,19 600068 72 0167 87,80 1/4 052 001674 27 0401 7,70  12/96 0,05 004019 39
0007 10,30 B/12/48 0,20 600075 72 0169 4105  2/64 025 001698 28 0402 825  B6/48 0,09 604028 39
0008 865 B/12/48 0,17 600082 72 0170 975  12/96 0,17 001704 44 0404 12,70 B/6/48 0,16 604042 65
0010 2,05 241192 325 744854 72 0171 11,85  1/36 0,23 001711 23 0405 11,90 1 0,08 004057 65
0011 6,00 24/192 343 082307 72 0172 11,85  1/36 0,23 001728 23 0406 21,60 1 020 004064 65
0012 7,00 24192 350 082314 72 0173 1095  12/96 0,21 001735 23 0407 41,90 1 027 004071 65
0013 590 247192 2,70 082321 72 0174 5815  2/64 0,20 001742 27 0408 10,65 1 0,11 004088 65
0014 6,00 24/192 2,36 082338 72 0175 20,15  1/32 041 001759 23 0409 10,65 1 0,11 004095 65
0015 6,00 24/192 445 744861 73 0176 2090  1/16 050 001766 23 0410 7,50  B/6/48 0,09 604103 39
0016 9,15  24/192 4,08 744878 73 0178 4135  1/36 0,25 001780 23 0411 12,00 B/6/48 0,17 604110 39
0017 151,05  1/8 293 000172 72 0182 121,30 1 1,03 001827 70 0416 11,05 251 004 004163 39
0023 925 241192 445 761967 73 0200 300 B/12/96 0,10 602000 43 0417 8,80 25/1 003 004170 39
0026 1325 B/12/96 0,15 600266 75 0202 385 B/12/96 0,17 602024 43 0418 23,95 1/8 0,10 004187 39
0027 1325 B/12/96 0,14 600273 75 0205 420 B/12/48 0,16 602055 38 0419 18,20 1/8 0,11 004194 39
0048 2775  1/36 0,28 000486 55 0209 355 B/12/96 005 602093 48 0420 27,70 1/8 0,20 004200 39
0049 3550  1/32 0,30 000493 55 0210 445 B/12/96 009 602109 48 0421 21,60 1/8 0,17 004217 39
0050 18,30  1/36 0,28 000509 55 0211 1205 B/6/48 0,20 602116 42 0422 43,85 1 022 004224 65
0051 1950  1/36 0,30 000516 55 0212 10,80 B/6/48 0,20 602123 44 0423 29,10 1 021 004231 65
0053 2535  1/36 0,37 000530 55 0214 655  B6/48 0,15 602147 57 0424 84,00 3 0,49 004248 65
0054 1850  1/32 0,35 000547 55 0215 10,40 B/6/48 0,17 602154 57 0425 60,45 3 0,38 004255 65
0055 2545  1/32 0,45 000554 55 0216 350 B/12/96 0,12 602161 38 0428 142,80 3 0,77 004286 65
0056 27,10  1/32 057 000561 55 0217 1260 B/6/48 0,16 602178 36 0429 99,65 3 056 004293 65
0058 19,40  1/16 059 000585 55 0218 280 B/12/96 0,08 602185 38 0433 12,75 5/4 0,04 004330 31
0059 3625  1/16 0,72 000592 55 0219 1650 B/6/48 033 602192 37 0436 8,50 1/8 0,13 004361 39
0060 2645  1/16 0,79 000608 55 0220 2,70 B/12/96 0,04 602208 38 0442 9,25 1/8 004 004422 39
0061 2970  1/16 0,72 000615 55 0222 1360 B/6/48 027 602222 24 0443 1555 1/4 0,09 004439 39
0062 81,85  1/16 0,48 000622 56 0227 650  B/6/48 0,23 602277 43 0448 4,30 1/12 007 004484 39
0063 69,30  1/16 0,73 000639 55 0228 920  B/6/48 0,24 602284 20 0449 580  12/144 0,10 004491 39
0064 3525  1/16 098 000646 55 0240 16,30  12/48 0,28 002404 15 0450 525 B/12/96 0,05 604509 86
0065 4150  1/16 0,87 000653 55 0241 17,35  1/24 0,28 002411 15 0454 285 1/8 0,10 004545 30
0067 23,10 1/1 0,72 000677 55 0242 16,30  12/48 0,28 002428 15 0455 2,85 1/8 0,09 004552 30
0068 30,90 1/1 096 000684 55 0245 00,80  1/24 032 002459 15 0456 2,85 1/8 0,08 004569 30
0069 55,40 1/1 0,78 000691 55 0252 37,35  1/18 072 002527 16 0466 3,10 1/8 0,08 004668 30
0071 48,60 1/1 1,11 000714 55 0253 30,90  1/18 074 002534 16 0467 3,10 1/8 0,08 004675 30
0072 24,10 1/1 0,85 000721 55 0259 4570  1/18 080 002596 16 0468 3,10 1/8 007 004682 30
0073 41,65 1/1 1,00 000738 55 0260 3335  1/18 083 002602 16 0470 375 1/8 0,02 004705 39
0074 31,70 1/1 1,08 000745 55 0261 3660  1/18 085 002619 16 0472 4,40 1/8 0,05 004729 39
0075 35,70 1/1 1,00 000752 55 0268 59,65 1/9 1,08 002688 16 0473 4,40 1/8 005 004736 39
0076 97,60 1/1 0,69 000769 56 0269 53,40 1/9 1,00 002695 16 0474 4,40 1/8 0,05 004743 39
0077 82,40 1/1 0,98 000776 55 0270 38,25 1/9 1,05 002701 16 0475 5,00 1/8 007 004750 39
0078 42,70 1/1 1,11 000783 55 0271 41,95 1/9 1,00 002718 16 0476 5,00 1/8 0,06 004767 39
0079 49,95 1/1 1,32 000790 55 0276 53,15 1/9 1,30 002763 16 0477 5,00 1/8 0,07 004774 39
0080 59,95 1/1 1,40 000806 55 0277 63,00 1/8 126 002770 16 0478 5,70 1/8 008 004781 39
0082 61,90 2 1,55 000820 55 0278 47,25 1/8 1,26 002787 16 0479 570 1/8 0,09 004798 39
0083 69,85 2 1,62 000837 55 0279 51,85 1/8 1,20 002794 16 0480 570 1/8 0,08 004804 39
0085 81,75 2 1,70 000851 55 0280 17,35  1/12 026 002800 15 0490 5,60 1/8 0,09 004903 30
0086 99,85 1 3,05 000868 58 0284 71,35 1/8 1,65 002848 16 0492 3,10 1/8 007 004927 30
0087 113,40 1 3,00 000875 58 0298 43,60 1/8 066 002985 93 0497 4,55 1/8 0,11 004972 30
0089 138,95 1 353 000899 58 0300 1545  12/96 0,13 003005 40 0498 4,55 1/8 0,70 004989 30
0095 214,90 1 250 000950 58 0301 1650 B/6/48 0,17 603014 40 0499 5,60 1/8 0,08 004996 30
0101 1390 B6/24 027 601010 57 0302 1815  12/96 0,16 003029 40 0500 19,05  1/32 039 005009 26
0103 805  12/48 0,21 001032 20 0303 1510  12/96 0,14 003036 42 0501 18,00  1/32 0,30 005016 26
0105 7,95 1/4 0,24 001056 20 0304 1620 B/6/48 0,17 603045 42 0504 43,50 1/2 064 005047 27
0106 860  12/96 0,18 001063 24 0305 2475 12/96 0,19 003050 40 0506 21,10 1/4 037 005061 26
0108 10,65 5/4 0,48 001087 20 0306 1545 B/6/48 0,18 603069 44 0507 19,95 1/4 033 005078 26
0109 10,80 5/4 0,33 001094 20 0307 14,10 12/96 0,15 003074 44 0508 2965  6/24 059 005085 26
0110 1260 B/6/24 0,44 601102 20 0308 17,00  1/36 0,26 003081 22 0509 2640  6/24 055 005092 26
0112 12,15 1/4 020 001124 24 0309 15095  12/48 024 003098 22 0510 22,15 6/24 056 005108 26
0113 2935  1/18 043 001131 19 0310 1825  12/96 0,14 003104 42 0511 5875  1/16 090 005115 59
0118 1540  4/16 0,54 001186 20 0312 1865  1/36 0,27 003128 22 0513 89,00  1/16 125 005139 59
0120 17,30  B/6/24 058 601201 20 0315 27,90  1/32 048 003159 22 0514 8440  1/16 1,30 005146 59
0121 2270  3/24 079 001216 20 0316 3275 1716 0,74 003166 22 0515 4965  6/24 046 005153 27
0123 1835  1/18 050 001230 19 0317 46,15 1/8 099 003173 93 0516 47,25  6/24 0,40 005160 27
0124 9,05 8/64 0,25 001247 20 0318 1865  12/96 0,13 003180 40 0517 4515 172 068 005177 27
0125 10,00  12/48 0,21 001254 18 0319 51,35 1/8 1,32 003197 93 0518 51,95  6/24 060 005184 27
0126 1000 12/48 0,23 001261 18 0320 2595 B/6/24 053 603205 17 0519 3325  6/12 090 005191 26
0127 10,35 1/8 0,26 001278 18 0321 43,60 1/8 060 003210 93 0520 35,90 172 060 005207 27
0128 1095  1/24 0,29 001285 18 0322 31,15 B6/18 093 603229 17 0521 51,95  6/24 069 005214 27
0120 4925  1/24 022 001292 18 0323 1390  1/24 050 003234 17 0522 3355 5 101 005221 26
0130 2245  1/24 0,28 001308 18 0324 1390  1/24 050 003241 17 0524 68,40 1/ 1,70 005245 59
0132 10,35 1/8 027 001322 18 0325 1295  12/48 0,25 003258 17 0525 70,60 11 1,70 005252 59
0137 21,15 1/18 0,47 001377 19 0326 1295  12/48 0,28 003265 17 0526 107,30  1/9 233 005269 59
0138 2205  1/18 041 001384 19 0328 2495  6/24 058 003289 17 0527 93,55 1/9 222 005276 59
0139 7920  1/18 0,34 001391 19 0330 2940  3/24 084 003302 17 0530 119,25 1 2,65 005306 59
0140 4295  1/18 0,42 001407 19 0332 1920  12/48 0,29 003326 17 0531 131,20 1 275 005313 59
0141 1805  1/18 0,39 001414 19 0334 2655  1/18 055 003340 16 0532 16545 1 370 005320 59
0147 27,80  1/16 0,75 001476 19 0335 1920 12/48 0,29 003357 17 0533 182,00 1 360 005337 59
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REF €/und % Kg/und EAN pag REF €/und % Kg/und EAN pag REF €/und W Kg/und EAN pag
:

0535 37,55 1/4 0,31 005351 27 0704 16,15 5/4 0,28 007041 57 0841 25,65 12/96 0,08 008413 5
0536 38,50 12/48 0,25 005368 27 0705 19,05 B/6/48 0,38 607050 57 0842 9,50 12/96 0,04 008420 50
0539 18,80 12/96 0,18 005399 26 0708 8,50 5/4 0,11 007089 57 0843 11,65 12/96 0,07 008437 46
0540 18,00 12/96 0,18 005405 26 0709 11,35 5/4 0,32 007096 57 0844 29,90 12/96 0,11 008444 51
0541 31,95 12/48 0,25 005412 27 0710 12,45 B/6/48 0,37 607104 57 0845 29,90 12/96 0,11 008451 51
0542 29,85 12/48 0,24 005429 27 0713 9,95 5/2 0,33 007133 57 0846 29,90 12/96 0,12 008468 51
0543 38,50 12/48 0,25 005436 27 0714 14,95 5/2 0,52 007140 57 0848 9,40 12/96 0,05 008482 36
0544 40,45 12/48 0,23 005443 27 0715 16,15 B/6/48 0,59 607159 57 0850 8,10 12/96 0,06 008505 36
0545 37,55 1/4 0,31 005450 27 0716 21,55 4/16 0,64 007164 57 0851 10,60 12/96 0,08 008512 36
0546 32,15 1/4 0,25 005467 27 0719 19,50 4/16 0,72 007195 57 0852 13,00 12/96 0,04 008529 50
0547 40,60 1/4 0,31 005474 27 0721 24,30 2 1,00 007218 57 0853 13,05 12/96 0,09 008536 36
0548 42,70 1/4 0,26 005481 27 0722 18,30 2 0,72 007225 57 0855 8,10 12/96 0,08 008550 36
0549 29,25 1/4 0,43 005498 27 0723 24,85 2 0,90 007232 57 0856 18,35 12/96 0,07 008567 36
0550 27,65 1/4 0,40 005504 27 0724 24,85 1 0,79 007249 57 0857 10,60 12/96 0,10 008574 36
0551 28,40 6/24 0,75 005511 26 0725 9,15 B/6/48 0,27 607258 20 0858 14,65 12/96 0,72 008581 36
0553 25,60 12/48 0,36 005535 27 0730 17,35 B/6/48 0,32 607302 15 0859 13,05 12/96 0,72 008598 36
0555 45,95 11689 0,25 005559 27 0731 19,20 B/6/48 0,29 607319 15 0860 16,90 12/96 0,14 008604 36
0556 21,10 1/4 0,37 005566 26 0740 15,30 B/6/48 0,30 607401 17 0861 8,10 12/96 0,13 008611 36
0560 30,10 12/96 0,18 005603 27 0745 9,75 B/6/48 0,22 607456 24 0862 18,35 12/96 0,08 008628 36
0561 29,40 12/96 0,18 005610 27 0746 11,05 B/6/48 0,23 607463 24 0863 10,60 12/96 0,11 008635 36
0562 37,15 12/96 0,18 005627 27 0760 17,00 B/6/48 0,25 607609 22 0864 9,05 12/96 0,07 008642 37
0563 35,40 12/96 0,18 005634 27 0761 18,65 B/6/48 0,28 607616 22 0865 13,05 12/96 0,13 008659 36
0564 32,80 6/24 0,55 005641 26 0767 112,10 44652 0,85 007676 53 0866 21,60 1/4 0,26 008666 37
0565 45,55 6/24 0,54 005658 26 0768 19,40 6/48 0,18 007683 34 0867 8,55 12/96 0,08 008673 36
0568 85,65 1 1,90 005689 59 0769 218,40 44652 2,30 007690 53 0868 18,35 12/96 0,08 008680 36
0570 296,45 1 0,23 005702 97 0771 103,30 1/6 0,56 007713 67 0869 11,15 12/96 0,172 008697 36
0571 296,45 1 0,23 005719 97 0772 103,30 1/6 0,54 007720 67 0870 75,40 1/24 0,30 008703 35
0572 443,35 1 0,48 005726 97 0773 103,30 1/6 0,53 007737 67 0871 13,25 12/96 0,15 008710 36
0573 448,85 1 0,48 005733 97 0775 120,10 1/6 1,27 007751 67 0872 8,95 12/96 0,02 008727 50
0574 325,40 1 0,24 005740 97 0776 150,80 1/6 1,00 007768 67 0873 8,55 12/96 0,11 008734 37
0575 325,40 1 0,24 005757 97 0777 150,80 1/6 1,00 007775 67 0874 11,15 12/96 0,15 008741 37
0576 447,75 1 0,58 005764 97 0778 48,85 1 0,24 007782 69 0875 14,70 12/96 0,17 008758 37
0577 447,75 1 0,58 005771 97 0779 57,95 1 0,34 007799 69 0876 20,95 12/96 0,15 008765 37
0578 544,50 1 0,36 005788 97 0781 111,65 1/6 1,30 007812 67 0877 13,25 12/96 0,16 008772 37
0579 605,00 1 0,73 005795 97 0782 46,10 1/6 0,48 007829 69 0878 77,65 1/24 0,40 008789 35
0580 562,75 1 1,03 005801 97 0783 46,10 1/6 0,45 007836 69 0879 12,70 12/96 0,18 008796 37
0581 291,60 1 0,10 005818 97 0784 46,10 1/6 0,45 007843 69 0880 21,50 B/6/48 0,23 608804 34
0582 291,60 1 0,10 005825 97 0786 150,80 1/6 1,02 007867 67 0881 21,50 12/96 0,18 008819 37
0583 291,60 1 0,10 005832 97 0787 53,15 1/6 0,53 007874 69 0882 15,35 1/4 0,28 008826 37
0584 393,30 1 0,25 005849 97 0789 6,45 12/96 0,10 007898 40 0883 35,25 B/6/48 0,21 008833 34
0585 393,30 1 0,25 005856 97 0790 29,85 12/96 0,04 007904 40 0884 24,90 2/24 0,29 008840 35
0586 393,30 1 0,25 005863 97 0791 29,85 12/96 0,05 007911 40 0885 2,50 48/384 0,03 008857 38
0587 208,10 1 0,12 005870 97 0793 48,10 12/96 0,08 007935 47 0886 2,55 48/384 0,04 008864 38
0588 751,40 1 0,76 005887 97 0794 255 48/384 0,03 007942 48 0887 2,55 36/288 0,05 008871 38
0589 751,40 1 0,76 005894 97 0795 3,55 48/192 0,07 007959 48 0888 2,95 24/192 0,06 008888 38
0590 359,90 1 0,10 005900 97 0796 4,00 48/192 0,07 007966 48 0889 3,35 241192 0,08 008895 38
0591 779,60 1 0,96 005917 97 0797 2510 12/96 0,07 007973 47 0890 3,85 12/96 0,12 008901 38
0592 779,60 1 0,96 005924 97 0798 48,85 1 0,22 007980 69 0891 34,20 B/6/48 0,23 008918 34
0593 172,75 1 0,33 005931 56 0800 5,40 12/96 0,01 008000 46 0892 6,05 12/96 0,02 008925 50
0594 141,05 1 0,07 005948 56 0801 3,75 12/96 0,02 008017 46 0893 34,95 B/6/48 0,16 008932 34
0595 142,70 1 0,07 005955 56 0802 4,60 12/96 0,02 008024 46 0894 40,50 1/24 0,46 008949 35
0596 172,75 1 0,33 005962 56 0803 6,75 12/96 0,02 008031 50 0895 121,20 1/4 2,80 008956 53
0597 179,70 1 0,33 005979 56 0804 570 12/96 0,02 008048 46 0897 113,20 1/4 1,12 008970 53
0609 8,70 24/192 0,07 006099 38 0805 4,75 12/96 0,02 008055 46 0900 28,00 12/48 0,31 009007 26
0610 9,85 B/6/48 0,11 606107 38 0806 6,65 12/96 0,03 008062 46 0901 27,10 12/48 0,30 009014 26
0611 10,65  14/112 0,10 006112 38 0807 4,40 12/96 0,04 008079 46 0902 67,35 1/2 0,63 009021 27
0612 11,70 B/6/48 0,14 606121 38 0808 10,10 12/96 0,02 008086 50 0903 63,00 6/24 0,61 009038 27
0613 9,85 24/192 0,06 006136 43 0810 6,75 12/96 0,05 008109 46 0904 55,00 6/12 0,91 009045 26
0614 10,65 B/6/48 0,09 606145 43 0811 570 12/96 0,04 008116 46 0907 24,95 1 0,13 009076 63
0615 11,70 15/12 0,10 006150 43 0812 4,95 12/96 0,04 008123 46 0908 37,15 5 0,25 009083 64
0616 12,60 B/6/48 0,15 606169 43 0813 9,50 12/96 0,06 008130 46 0911 30,00 1/36 0,30 009113 55
0617 7,70 2/16 0,04 006174 48 0814 550 12/96 0,06 008147 46 0912 10,85 12/96 0,04 009120 50
0618 8,70 B/6/48 0,06 606183 48 0815 8,80 12/96 0,05 008154 50 0914 51,80 1/32 0,46 009144 55
0619 8,70 241192 0,07 006198 38 0816 13,10 12/96 0,05 008161 50 0915 35,40 B/6/24 0,36 609153 55
0620 9,85 B/6/48 0,11 606206 38 0817 9,25 12/96 0,07 008178 46 0916 49,55 1/16 0,67 009168 55
0621 10,65  14/112 0,10 006211 38 0818 8,50 12/96 0,06 008185 46 0917 68,20 171 0,81 009175 55
0622 11,70 B/6/48 0,13 606220 38 0819 6,65 12/96 0,06 008192 46 0918 33,60 5 0,19 009182 64
0623 9,85 241192 0,06 006235 43 0820 6,75 12/96 0,08 008208 46 0920 29,40 B/6/48 0,51 609207 55
0624 10,65 B/6/48 0,09 606244 43 0821 8,65 12/96 0,07 008215 46 0921 64,20 17 0,93 009212 55
0625 11,70 15/12 0,10 006259 43 0822 7,95 12/96 0,70 008222 46 0922 88,15 171 1,37 009229 55
0626 12,60 B/6/48 0,14 606268 43 0823 10,80 12/96 0,10 008239 46 0923 102,20 2 1,48 009236 55
0627 7,70 2/16 0,04 006273 48 0824 7,60 12/96 0,07 008246 47 0924 183,20 1 2,78 009243 58
0628 8,70 B/6/48 0,06 606282 48 0825 9,50 12/96 0,05 008253 46 0925 18,50 B/6/48 0,27 609252 18
0645 193,60 1/4 1,16 006457 53 0826 11,15 12/96 0,07 008260 46 0926 18,50 1/24 0,26 009267 18
0650 7,85 12/96 0,70 006501 42 0827 56,90 12 0,12 008277 49 0927 86,70 1/8 1,29 009274 16
0652 13,45 12/96 0,11 006525 42 0828 14,80 24 0,05 008284 49 0928 30,60 118 0,43 009281 19
0653 18,40 12/96 0,08 006532 42 0829 4,10 24/288 0,05 008291 49-63 0930 30,60 B/6/24 0,43 609306 19
0654 10,60 12/96 0,13 006549 42 0830 6,65 12/96 0,03 008307 50 0932 43,50 1/16 0,76 009328 19
0655 10,80 12/96 0,17 006556 42 0831 8,80 12/96 0,04 008314 49 0933 48,00 116 0,72 009335 19
0656 11,65 12/96 0,15 006563 42 0832 10,00 12/96 0,06 008321 49 0935 29,40 B/6/48 0,33 609351 15
0657 19,50 12/96 0,17 006570 42 0833 14,90 12/96 0,10 008338 49 0936 29,40 1/24 0,30 009366 15
0660 2,60 3/24 0,07 006600 43 0834 15,70 12/96 0,04 008345 49 0937 79,50 118 0,85 009373 16
0661 3,50 12/96 0,13 006617 43 0835 15,70 12/96 0,04 008352 49 0938 76,35 1/9 1,06 009380 16
0690 13,05 4/36 0,08 006907 56 0836 16,90 12/96 0,05 008369 49 0939 95,30 1/8 1,29 009397 16
0691 6,75 4/24 0,06 006914 56 0837 24,75 12/96 0,05 008376 51 0940 17,75 B/6/48 0,20 609405 44
0692 32,35 1/24 0,09 006921 56 0838 9,95 12/96 0,03 008383 50 0941 16,70 12/96 0,17 009410 44
108 0693 9,05 4/12 0,11 006938 56 0839 25,65 12/96 0,07 008390 51 0943 32,30 B/6/48 0,28 609436 15

0703 525 5/4 0,10 007034 57 0840 25,65 12/96 0,07 008406 51 0945 17,50 B/6/48 0,23 609450 23
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0946 17,50 1/36 0,22 009465 23 1056 0,85 2 0,01 010560 60 1405 28,60 1 0,03 014056 64
0948 29,75 1/36 0,27 009489 22 1057 235 2 0,70 010577 60 1406 13,60 1/8 0,07 014063 63
0949 32,80 B/6/48 0,27 609498 22 1058 4,95 2 0,10 010584 60 1408 11,70 1/8 0,07 014087 63
0950 29,75 B/6/48 0,25 609504 22 1059 135 1 0,05 010591 60 1409 13,60 1/8 0,06 014094 63
0951 29,75 1/36 0,23 009519 22 1060 1,05 2 0,01 010607 60 1410 10,60 1/8 0,70 014100 63
0952 14,60 12/96 0,04 009526 50 1061 10,05 1 0,10 762773 93 1412 11,70 1/4 0,11 014124 63
0953 6,40 12/96 0,02 009533 46 1062 18,80 1 0,03 010621 4 1413 13,60 1/4 0,12 014131 63
0954 5735 12/96 0,02 009540 46 1070 4,95 2 0,10 010706 60 1414 13,60 1/4 0,58 014148 63
0955 6,25 B/6/48 0,04 609559 46 1077 17,35 1 0,05 010775 98 1416 13,60 1 0,13 014162 63
0956 8,60 12/96 0,03 009564 46 1078 17,35 1 0,70 010782 98 1418 16,90 1 0,14 014186 63
0957 6,40 12/96 0,04 009571 46 1080 37,90 1 0,24 010805 98 1419 775 1 0,08 014193 63
0958 17,50 1/36 0,21 009588 23 1081 61,35 1 0,25 010812 98 1420 14,75 1 0,01 014209 63
0959 36,10 12/96 0,056 009595 51 1083 42,40 1 0,31 010836 98 1421 14,75 1 0,08 014216 63
0960 6,85 B/6/48 0,07 609603 48 1084 58,20 1 0,35 010843 98 1422 1475 1 0,16 014223 63
0961 10,45 12/96 0,06 009618 46 1085 80,55 1 0,35 010850 98 1423 16,35 1 0,17 014230 63
0962 8,60 12/96 0,06 009625 46 1086 55,95 1 0,34 010867 98 1424 14,80 1 0,15 014247 63
0963 37,00 12/96 0,07 009632 51 1087 56,80 1 0,55 010874 98 1426 10,30 5 0,19 014261 64
0964 37,00 12/96 0,07 009649 51 1088 79,35 1 0,57 010881 98 1430 22,60 5 0,17 014308 64
0965 9,05 B/6/48 0,09 609658 38 1089 79,35 1 0,57 010898 98 1431 37,30 1 0,10 014315 64
0966 16,20 12/96 0,08 009663 36 1090 108,90 1 0,58 010904 98 1433 11,05 5 0,25 014339 64
0967 20,80 12/96 0,09 009670 36 1091 76,45 1 0,58 010911 98 1434 10,60 5 0,25 014346 64
0968 16,20 12/96 0,10 009687 36 1092 63,40 1 0,70 010928 98 1437 27,75 5 0,25 014377 64
0969 20,80 12/96 0,12 009694 36 1093 63,40 1 0,64 010935 98 1438 44,80 1 0,12 014384 64
0970 10,10 B/6/48 0,11 609702 38 1094 127,85 1 0,64 010942 98 1439 64,00 1 0,14 014391 64
0971 16,20 12/96 0,11 009717 36 1300 45,20 1 0,01 013004 77 1440 57,45 1 0,50 014407 64
0972 20,80 12/96 0,12 009724 36 1301 41,40 1 0,01 013011 77 1441 124,00 1 0,34 014414 64
0973 17,30 12/96 0,12 009731 36 1302 36,65 1 0,01 013028 77 1442 124,00 1 0,34 014421 64
0974 21,35 12/96 0,15 009748 36 1303 36,65 1 0,01 013035 77 1445 124,00 1 0,34 014452 64
0975 10,55 B/6/48 0,14 609757 38 1304 35,30 1 0,01 013042 77 1446 124,00 1 0,34 014469 64
0976 17,30 12/96 0,15 009762 37 1305 24,50 1 0,01 013059 77 1447 58,90 1 0,58 014476 64
0977 21,25 12/96 0,17 009779 37 1306 24,50 1 0,01 013066 77 1448 72,20 1 0,93 014483 64
0978 9,25 12/96 0,17 009786 38 1307 24,50 1 0,01 013073 77 1449 145,60 1 0,55 014490 64
0979 18,05 12/96 0,17 009793 37 1308 24,50 1 0,01 013080 77 1450 145,60 1 0,55 014506 64
0980 8,25 B/6/48 0,12 609801 43 1309 20,25 1 0,01 013097 77 1453 145,60 1 0,55 014537 64
0981 13,75 12/96 0,09 009816 46 1310 20,25 1 0,01 013103 77 1454 145,60 1 0,55 014544 64
0982 40,25 12/96 0,11 009823 51 1311 20,25 1 0,01 013110 77 1455 76,30 1 0,55 014551 64
0983 40,25 12/96 0,11 009830 51 1312 20,25 1 0,01 013127 77 1456 85,65 1 0,60 014568 64
0984 12,55 12/96 0,11 009847 42 1313 21,30 1 0,02 013134 77 1461 54,00 1 0,19 014612 64
0985 9,05 B/6/48 0,15 609856 43 1314 21,30 1 0,02 013141 77 1462 77,35 1 0,30 014629 64
0986 17,10 12/96 0,16 009861 42 1315 21,30 1 0,02 013158 77 1466 16,75 1 0,27 014667 64
0987 14,85 12/96 0,13 009878 42 1316 21,30 1 0,02 013165 77 1467 16,75 1 0,28 014674 64
0990 27,80 B/6/48 0,34 609900 105 1317 22,15 1 0,02 013172 77 1468 18,20 1 0,27 014681 64
0991 380,60 44652 3,80 009915 32 1318 22,15 1 0,02 013189 77 1519 49,10 1 0,14 015190 64
0993 13,85 12/96 0,07 009939 46 1319 22,65 1 0,02 013196 77 1521 49,10 1 0,14 015213 64
0994 49,05 2/24 0,23 009946 35 1320 22,65 1 0,03 013202 77 1522 49,10 1 0,14 015220 64
0996 58,45 1/16 0,67 009960 55 1321 28,20 1 0,03 013219 77 1542 70,50 1 0,19 015428 64
0997 70,70 11 0,95 009977 55 1322 28,20 1 0,03 013226 77 1745 2,10 1/8 0,06 017453 31
0998 16,90 12/96 0,09 009984 46 1323 29,25 1 0,03 013233 77 1746 2,10 1/8 0,70 017460 31
0999 19,00 12/96 0,12 009991 36 1324 29,25 1 0,03 013240 77 1749 2,00 1/8 0,03 017491 31
1013 1,05 2 0,03 010133 60 1325 33,00 1 0,03 013257 77 1750 2,00 1/8 0,04 017507 31
1014 1,95 2 0,02 010140 60 1326 33,00 1 0,03 013264 77 1751 1,65 1/8 0,08 017514 31
1015 1,05 2 0,02 010157 60 1334 24,50 1 0,01 013349 77 1753 2,20 1/8 0,16 017538 31
1017 1,05 2 0,02 010171 60 1337 20,25 1 0,01 013370 77 1754 3,85 1 0,30 017545 31
1018 1,05 2 0,01 010188 60 1340 13,20 1 0,01 013400 78 1756 6,25 1 0,31 017569 31
1019 1,05 2 0,01 010195 60 1341 13,20 1 0,02 013417 78 1757 4,30 1 021 017576 31
1020 1,05 2 0,01 010201 60 1342 13,20 1 0,02 013424 78 1770 7,40 6 0,12 017705 82
1021 1,05 2 0,01 010218 60 1343 13,20 1 0,02 013431 78 1771 13,00 6 020 017712 82
1022 1,05 2 0,01 010225 60 1344 1320 1 0,02 013448 78 1773 14,20 6 0,30 017736 82
1023 1,05 2 0,01 010232 60 1345 13,20 1 0,02 013455 78 1775 14,60 6 0,33 017750 82
1024 1,05 2 0,02 010249 60 1346 14,35 1 0,06 013462 78 1781 580 12 0,13 017811 74
1025 1,05 2 0,01 010256 60 1347 1555 1 0,09 013479 78 1790 4,30 12/144 0,06 017903 75
1026 1,05 2 0,02 010263 60 1348 1555 1 0,10 013486 78 1791 6,20 12/144 0,05 017910 75
1028 1,75 2 0,05 010287 60 1349 17,80 1 0,11 013493 78 1792 6,40 12/144 0,06 017927 75
1029 1,75 2 0,06 010294 60 1350 17,80 1 0,13 013509 78 1793 4,45 121144 0,05 017934 75
1030 1,95 2 0,07 010300 60 1359 138,20 1/6 0,72 013592 69 1795 33,15 12 1,30 017958 83
1031 1,95 2 0,07 010317 60 1360 140,15 1/6 0,74 013608 69 1800 3,15 12 0,70 018009 74
1032 1,95 2 0,07 010324 60 1361 113,10 1/6 1,16 013615 69 1801 3,15 12 0,13 018016 74
1033 1,95 2 0,02 010331 60 1362 81,00 1/6 1,10 013622 69 1802 3,55 12 0,15 018023 74
1034 1,95 2 0,07 010348 60 1363 134,05 1/6 1,19 013639 69 1803 4,05 12 0,17 018030 74
1035 2,35 2 0,10 010355 60 1368 55,90 1/6 0,79 013684 69 1805 4,55 24 021 018054 74
1036 2,35 2 0,10 010362 60 1369 97,70 1/6 0,56 013691 69 1807 7,70 24 0,22 018078 74
1037 235 2 0,10 010379 60 1370 96,40 1/6 0,55 013707 69 1808 3,65 12 0,07 018085 75
1038 0,85 2 0,01 010386 60 13711 75,40 1/6 0,83 013714 69 1809 10,40 1 0,09 018092 75
1039 0,85 2 0,01 010393 60 1372 106,05 1/6 0,86 013721 69 1810 2,40 24 0,02 018108 75
1040 0,85 2 0,01 010409 60 1373 6,30 1 0,01 013738 69 1811 12,65 2 0,32 018115 75
1041 0,85 2 0,01 010416 60 1374 111,65 1/6 0,43 013745 69 1812 1575 1 0,23 018122 83
1042 0,85 2 0,01 010423 60 1375 111,65 1/6 045 013752 69 1813 24,50 1 0,27 018139 83
1043 0,85 2 0,01 010430 60 1376 111,65 1/6 0,45 013769 69 1818 3,05 24 0,03 018184 75
1046 7,65 2 0,10 010461 60 1377 106,05 1/6 0,47 013776 69 1819 32,20 4 0,50 018191 95
1047 7,65 2 0,10 010478 60 1386 221,95 1 1,50 013868 68 1820 2,75 24 0,02 018207 75
1048 13,60 2 0,10 010485 60 1387 139,60 1 1,92 013875 68 1823 580 12 0,12 018238 74
1049 13,60 2 0,10 010492 60 1388 96,40 1/6 0,75 013882 69 1824 34,60 1 0,78 018245 94
1050 4,95 2 0,10 010508 60 1389 138,20 1/6 0,74 013899 69 1831 41,55 1 0,73 018313 94
1051 4,95 2 0,10 010515 60 1400 4,10 1/12 0,02 014001 63 1832 42,40 1 110 018320 94
1052 4,95 2 0,10 010522 60 1401 410 112 0,03 014018 63 1833 19,06 12 0,65 018337 94
1053 1,75 2 0,01 010539 60 1402 410 112 0,03 014025 63 1837 52,40 1 1,08 018375 94
1054 2,05 2 0,01 010546 60 1403 11,70 1/8 0,04 014032 63 1839 18,50 12 0,80 018399 94
1055 1,05 2 0,01 010553 60 1404 12,25 1/8 0,05 014049 63 1840 725 12 0,10 018405 74
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1841 20,50 9 0,38 018412 95 1955 6,50 12 0,10 019556 81 2514 7,65 12/96 0,06 025144 38
1842 7,10 6 0,31 018429 82 1956 6,80 12 0,11 019563 81 2516 7,65 12/96 0,06 025168 38
1844 24,15 5 0,41 018443 95 1957 6,80 12 0,13 019570 81 2518 8,80 12/96 0,07 025182 38
1845 88,05 6 0,50 018450 84 1958 6,80 12 0,12 019587 81 2520 8,80 12/96 0,09 025205 38
1847 12,65 6 0,64 018474 82 1959 6,80 12 0,13 019594 81 2522 6,85 12/96 0,07 025229 43
1848 18,90 5 0,34 018481 83 1960 6,80 12 0,13 019600 81 2526 7,65 12/96 0,09 025267 43
1849 6,75 6 0,30 018498 82 1961 7,25 12 0,13 019617 81 2528 545 12/96 0,06 025281 48
1850 6,50 6 0,20 018504 82 1962 7,25 12 0,13 019624 81-85 2543 10,00 12/48 0,21 025434 18
1852 6,85 6 0,33 018528 82 1963 7,25 12 0,14 019631 81 2549 10,95 1/24 0,29 025496 18
1854 7,30 6 0,38 018542 82 1964 7,25 12 0,14 019648 81 2551 18,50 1/24 0,26 025519 18
1856 7,90 6 0,44 018566 82 1966 7,25 12 0,14 019662 81 2555 22,05 118 0,48 0255657 19
1858 8,85 6 0,50 018580 82 1967 7,55 12 0,16 019679 81 2556 33,60 118 0,48 025564 19
1859 9,55 6 0,68 018597 82 1968 7,75 12 0,17 019686 81 2560 22,20 1/32 0,38 025601 23
1860 9,45 6 0,21 018603 82 1969 7,75 6 0,17 019693 81 2562 17,00 1/36 0,22 025625 22
1861 9,65 6 0,23 018610 82 1972 8,20 12 0,10 019723 74 2567 14,15 12/48 0,25 025670 17
1862 9,20 6 0,41 018627 82 1973 28,15 12 0,32 019730 84 2574 29,40 1/24 0,30 025748 15
1864 9,65 6 0,46 018641 82 1974 24,00 1/6 0,50 019747 95 2581 18,80 12/96 0,18 025816 26
1866 10,60 6 0,56 018665 82 1975 28,45 1/4 0,50 019754 95 2587 31,95 12/48 0,26 025878 27
1868 9,95 6 0,42 018689 82 1976 6,10 12/12 0,80 019761 81 2591 17,90 12/48 0,30 025915 15
1870 10,80 6 0,62 018702 82 1977 5,60 12 0,09 019778 81 2595 36,60 118 0,84 025953 16
1872 3,85 25 0,16 018726 83 1978 8,00 6/72 0,70 019785 85 2602 51,85 1/8 1,26 026028 16
1873 4,95 25 021 018733 83 1979 5,60 12 0,08 019792 81 2606 30,60 116 0,76 026066 19
1874 545 25 0,24 018740 83 1981 590 12 0,09 019815 81 2607 43,60 1/16 0,72 026073 19
1875 17,60 5 0,28 018757 83 1982 33,85 12 0,36 019822 84 2801 25,50 1 0,01 028015 79
1876 6,75 1/25 028 018764 83 1983 6,15 12 0,14 019839 81 2802 18,95 1 0,01 028022 79
1877 7,25 12 0,15 018771 74 1985 6,25 12112 0,80 019853 81 2803 13,15 1 0,01 028039 79
1878 38,25 12 1,30 018783 83 1986 6,45 12/12 0,80 019860 81 2804 10,30 1 0,01 028046 79
1880 25,50 1 0,90 018801 83 1987 6,70 12 0,11 019877 81-85 2805 8,95 1 0,02 028053 79
1881 48,40 12 1,70 018818 83 1988 13,80 6/72 0,24 019884 85 2806 8,95 1 0,02 028060 79
1882 16,70 5 021 018825 83 1991 6,95 12 0,12 019914 81 2807 9,05 1 0,02 028077 79
1883 12,65 6 0,66 018832 82 1992 7,10 12 0,13 019921 81 2808 9,25 1 0,02 028084 79
1885 11,35 6 0,72 018856 82 1993 4,15 6 0,18 019938 85 2809 925 1 0,04 028091 79
1887 11,00 6 0,68 018870 82 1995 7,60 112 0,15 019952 85 2810 34,35 1 0,01 028107 79
1891 6,40 6 0,17 018917 82 1997 10,00 6 0,04 019976 85 2811 23,35 1 0,01 028114 79
1892 8,55 6 0,18 018924 82 1998 23,65 1 0,23 019983 85 2812 16,75 1 0,01 028121 79
1893 8,25 6 0,15 018931 82 1999 8,55 6/72 0,02 019990 63-85 2813 13,65 1 0,01 028138 79
1894 8,40 6 0,17 018948 82 2000 8,55 6/48 0,02 020002 63-85 2814 10,25 1 0,02 028145 79
1895 49,05 6 0,33 018955 84 2001 10,05 6/48 0,02 020019 63-85 2815 10,25 1 0,02 028152 79
1897 54,95 6 0,39 018979 84 2006 13,30 6/24 0,09 020064 85 2816 10,25 1 0,02 028169 79
1899 7,95 6 0,13 018993 82 2012 16,75 12/48 0,31 020125 26 2817 10,30 1 0,02 028176 79
1900 5,60 12 0,07 019006 81 2013 19,85 12/48 0,32 020132 26 2818 10,35 1 0,04 028183 79
1901 5,60 12 0,08 019013 81 2061 27,10 12/96 0,18 020613 26 2819 27,40 1 0,01 028190 79
1902 5,60 12 0,10 019020 81 2078 29,15 11689 0,30 020781 26 2820 21,00 1 0,01 028206 79
1903 5,60 12 0,11 019037 81 2096 29,10 1/4 0,33 020965 26 2821 1575 1 0,01 028213 79
1904 5,60 12 0,11 019044 81 2097 33,10 1/4 0,36 020972 26 2822 13,50 1 0,01 028220 79
1905 5,60 12 0,12 019051 81 2099 30,10 1/4 0,36 020996 26 2823 10,50 1 0,02 028237 79
1906 5,60 12 0,12 019068 81 2108 41,05 1/4 0,43 021085 27 2824 10,40 1 0,02 028244 79
1907 5,60 12 0,12 019075 81 2109 35,40 1/4 0,40 021092 27 2825 10,50 1 0,02 028251 79
1908 6,15 12 0,13 019082 81 2111 44,20 11689 0,31 021115 27 2826 10,55 1 0,02 028268 79
1909 6,15 12 0,14 019099 81 2153 98,75 5 2,40 021535 59 2827 10,80 1 0,04 028275 79
1910 6,15 12 0,15 019105 81 2171 31,60 6/24 0,54 021719 26 2828 9,05 1 0,01 028282 79
1911 6,15 12 0,16 019112 81 2172 35,50 6/24 0,59 021726 26 2829 6,85 1 0,01 028299 79
1912 6,50 12 0,18 019129 81-85 2198 118,70 1 2,65 021986 59 2830 545 1 0,01 028305 79
1913 6,50 12 0,17 019136 81 2199 163,70 1 2,65 021993 59 2831 515 1 0,01 028312 79
1914 6,50 12 0,18 019143 81 2223 13,15 118 0,45 022235 20 2832 4,60 1 0,01 028329 79
1916 6,95 12 0,19 019167 81 2233 18,05 116 0,60 022334 20 2833 4,60 1 0,01 028336 79
1917 7,10 12 0,19 019174 81 2333 62,50 118 0,75 023331 16 2834 520 1 0,01 028343 79
1918 7,40 12 0,22 019181 81 2397 120,20 1 2,62 023973 16 2835 525 1 0,02 028350 79
1919 7,40 6 025 019198 81 2430 26,05 1/32 0,42 024307 23 2836 545 1 0,02 028367 79
1920 27,50 1 0,52 019204 81 2433 27,65 1/16 0,48 024338 23 2837 13,45 1 0,01 028374 78
1921 32,35 1 0,74 019211 81 2464 46,30 1/16 0,73 024642 22 2838 11,05 1 0,01 028381 78
1922 11,70 1 0,40 019228 81 2465 39,85 1/32 0,48 024659 22 2839 12,00 1 0,02 028398 78
1924 11,10 1/8 0,06 019242 79 2466 18,20 1/32 0,35 024666 28 2840 12,15 1 0,01 028404 78
1925 11,10 1/8 0,06 019259 79 2467 19,20 1/32 0,35 024673 28 2841 12,35 1 0,01 028411 78
1926 11,10 1/8 0,06 019266 79 2468 24,85 1/32 0,31 024680 28 2842 10,45 1 0,01 028428 78
1927 19,30 12 0,09 019273 79 2469 26,30 1/32 0,33 024697 28 2843 11,35 1 0,01 028435 78
1928 12,15 12 0,10 019280 79 2470 19,90 6/24 0,42 024703 28 2844 11,65 1 0,02 028442 78
1929 10,95 12 0,07 019297 79 2471 21,25 6/24 0,48 024710 28 2845 12,20 1 0,01 028459 78
1930 12,15 12 0,09 019303 79 2475 21,55 6/24 0,50 024758 28 2846 19,20 1 0,01 028466 78
1931 10,95 12 0,07 019310 79 2476 26,95 6/24 0,54 024765 28 2847 17,80 1 0,01 028473 78
1932 4,75 25 0,03 019327 86 2480 30,30 6/24 0,44 024802 28 2848 18,15 1 0,01 028480 78
1933 11,35 12 0,06 019334 86 2481 34,65 6/24 0,42 024819 28 2850 9,50 1 0,04 028503 79
1934 65,10 6 0,51 019341 84 2485 36,10 6/24 0,50 024857 28 2851 11,40 1 0,06 028510 79
1936 6,65 112 0,04 019365 83-85 2486 45,25 6/24 0,58 024864 28 2852 11,85 1 0,08 028527 79
1938 7,95 12 0,10 019389 86 2489 14,50 1 0,02 024895 51 2853 47,75 6 0,03 028534 77
1940 7,90 6 0,20 019402 81 2490 24,65 1 0,08 024901 51 2854 50,70 6 0,04 028541 77
1941 7,90 6 029 019419 81 2493 7,75 1 0,01 024932 46 2855 53,65 6 0,056 028558 77
1942 7,90 6 0,31 019426 81 2495 11,10 12/96 0,07 024956 46 2905 49,35 1 0,58 029050 98
1943 8,40 6 0,34 019433 81 2501 54,40 6/24 0,35 025014 56 2906 68,85 1 0,58 029067 98
1944 9,05 6 0,40 019440 81 2502 14,10 12/96 0,06 025021 36 2907 94,85 1 0,58 029074 98
1945 10,80 6 0,43 019457 81 2503 66,05 6/24 0,33 025038 56 2930 17,35 1 0,06 029302 98
1948 39,55 12 1,30 019483 83 2504 7,65 12/96 0,05 025045 38 3145 9,50 12/96 0,01 031459 36
1949 160,75 1 0,65 019495 84 2505 14,10 12/96 0,06 025052 36 3146 9,50 12/96 0,02 031466 36
1950 6,50 12 0,05 019501 81 2508 14,10 12/96 0,08 025083 36 3151 13,85 12/96 0,07 031510 36
1951 6,50 12 0,09 019518 81 2509 86,95 6/24 0,32 025090 56 3155 50,40 2/12 0,33 031558 35
1952 6,50 12 0,09 019525 81 2510 14,95 12/96 0,09 025106 36 3240 62,85 1 0,35 032401 70
110 1953 6,50 12 0,70 019532 81 2512 7,65 12/96 0,06 025120 38 3241 62,85 1 0,35 032418 70

1954 6,50 12 0,10 019549 81 2513 14,95 12/96 0,11 025137 37 3242 62,85 1 0,35 032425 70




3243 62,85 1 0,38 032432 70 9235 171,90 1 4,80 092351 1178 25 90 3 0,58 011789

3244 104,75 1 0,64 032449 70 9258 197,15 1 5,20 092580 58 1179 28,50 3 0,65 011796 91
3245 104,75 1 0,64 032456 70 9259 188,30 1 520 092597 58 1180 38,45 3 0,37 011802 91
3246 104,75 1 0,65 032463 70 9603 119,45 2 1,20 096038 58 1181 29,05 3 0,34 011819 91
3247 104,75 1 0,64 032470 70 9606 92,00 2 0,80 096069 58 1182 26,95 3 0,63 011826 91
3260 42,20 1 0,27 032609 70 9609 108,95 1 1,70 096090 58 1183 27,80 3 0,38 011833 91
3261 42,20 1 0,27 032616 70 9611 132,70 1 1,89 096113 58 1184 30,60 3 0,72 011840 91
3262 42,20 1 0,27 032623 70 9619 196,15 1 2,65 096199 58 1185 2825 2 0,40 011857 91
3263 42,20 1 0,28 032630 70 9624 202,30 1 500 009624 58 1186 37,55 2 0,38 011864 91
3264 46,30 1 0,42 032647 70 9630 18,20 1/24 0,27 096304 18 1187 30,70 3 0,73 011871 91
3265 46,30 1 0,42 032654 70 9631 34,15 118 0,44 096311 19 1188 23,65 3 0,63 011888 91
3501 3,55 11 0,01 035013 52 9632 41,70 1/16 0,76 096328 19 1189 2825 3 095 011895 91
3502 4,10 11 0,01 035020 52 9634 17,15 12/96 0,17 096342 42 1190 60,80 3 095 011901 91
3503 3,15 11 0,01 035037 52 9635 19,00 12/96 0,18 096359 37 1191 37,55 3 094 011918 91
3505 3,15 11 0,01 035051 52 9638 37,75 1/32 0,45 096380 55 1192 69,85 3 1,30 011925 91
3506 4,10 11 0,01 035068 52 9639 43,60 116 0,61 096397 55 1193 78,55 2 1,30 011932 91
3511 410 171 0,01 035112 52 9640 51,55 11 0,84 096403 55 1194 61,85 3 1,70 011949 91
3512 4,60 11 0,01 035129 52 9916 49,55 1/16 0,97 099169 55 1195 142,50 3 092 011956 91
3513 4,00 11 0,01 035136 52 9921 70,70 11 0,93 099213 55 1196 73,95 3 1,22 011963 91
3521 3,55 11 0,01 035211 52 9923 102,20 2 1,34 099237 55 1197 29,75 3 098 011970 92
3522 410 11 0,01 035228 52 1198 53,25 3 1,21 011987 92
3523 3,15 11 0,01 035235 52 1199 88,70 3 1,38 011994 92
3524 2,90 11 0,01 035242 52 1200 103,10 3 1,85 012007 92
4240 32,90 1 0,23 042400 83 1201 96,35 3 1,85 012014 92
5001 16,15 2/16 0,05 050016 62 1202 33,40 3 0,96 012021 92
5003 17,80 2/16 0,05 050030 62 1204 86,35 11pz 1.90/pz 012045 92
5005 19,50 2/16 0,05 050054 62 1205 114,65 11pz  2.62/pz 012052 92
5006 19,50 2/16 0,05 050061 62 1210 2,55 125 011 012106 88
5007 21,00 2/16 0,05 050078 62 1211 2,70 125 014 012113 88
5008 2555 2/16 0,05 050085 62 1212 510 62,5 0,21 012120 88
5010 23,70 2/16 0,01 050108 62 1215 4,30 1 0,06 012151 88
5011 23,70 2/16 0,01 050115 62 1218 520 25 011 012182 89
5012 26,05 2/16 0,01 050122 62 1219 4,10 1 0,06 012199 88
5013 26,95 2/16 0,01 050139 62 1220 11,85 3 0,06 012205 90
5014 28,70 2/16 0,01 050146 62 1221 24,60 3 0,04 012212 90
5015 28,70 2/16 0,01 050153 62 1222 97,20 3 0,05 012229 90
5016 28,70 2/16 0,01 050160 62 1223 23,40 3 0,08 012236 90
5017 29,55 2/16 0,01 050177 62 1224 32,15 3 0,20 012243 90
5018 31,60 2/16 0,01 050184 62 1225 20,95 3 0,09 012250 90
5019 32,50 2/16 0,01 050191 62 1226 21,80 3 012 012267 90
5020 20,35 2/16 0,01 050207 62 1227 12,70 3 0,07 012274 90
5021 2170  2/16 0,01 050214 62 1228 13,65 3 0,11 012281 90
5022 22,40 2/16 0,01 050221 62 1229 11,65 3 0,09 012298 90
5023 21,70 2/16 0,01 050238 62 1230 14,75 125 0,15 012304 90
5024 22,40 2/16 0,01 050245 62 1231 1475 3 016 012311 90
5025 23,80 2/16 0,01 050252 62 1232 16,15 3 0,12 012328 90
5026 24,75 2/16 0,01 050269 62 1233 23,20 125 0,11 012335 90
5027 2380  2/16 0,01 050276 62 Los articulos con la Ref roja estan para entrega inmediata. 1234 21,30 3 012 012342 90
5028 24,75 2/16 0,01 050283 62 REFERENCIAS STRIP 1235 22,55 3 0,12 012359 90
5029 27,10 2/16 0,01 050290 62 1237 22,55 3 0,24 012373 90
6000 16,35 118 0,35 060008 29 REF €/m m Kg/m EAN pag 1238 22,55 3 0,14 012380 90
6001 2415 1/18 0,35 060015 29 0002 4,50 25 0,14 000028 88 1239 12,05 3 0,14 012397 90
6002 13,80 1/18 0,30 060022 29 0004 575 25 0,18 000042 88 1240 65,40 3 0,12 012403 90
6003 23,55 118 0,30 060039 29 0009 4,10 25 0,08 000097 88 1241 47,30 3 0,13 012410 90
6004 20,60 1/36 0,27 060046 29 0024 4,10 25 0,11 000240 88 1242 62,50 3 0,24 012427 90
6005 36,00 1/36 0,27 060053 29 1099 410 25 0,08 010997 88 1243 77,20 3 0,22 012434 90
6008 22,90 1/32 0,39 060084 29 11056 255 25 0,08 011055 88 1244 70,60 3 0,22 012441 90
6009 33,85 1/32 0,39 060091 29 1106 2,55 25 0,08 011062 88 1245 59,15 3 0,22 012458 90
6010 2545 1/32 0,44 060107 29 1107 2,55 125 0,10 011079 88 1246 520 25 0,11 012465 89
6011 40,05 1/32 0,44 060114 29 1108 2,55 125 0,11 011086 88 1247 570 25 0,11 012472 89
6012 28,75 1/32 0,35 060121 29 1119 2,70 125 0,14 011192 88 1248 6,10 62,5 011 012489 89
6013 31,50 1/32 0,35 060138 29 1120 2,70 125 0,15 011208 88 1249 6,10 62,5 0,11 012496 89
6014 21,05 1/18 0,35 060145 29 1121 2,70 125 017 011215 88 1254 3,90 62,5 0,11 012540 89
6015 35,35 1/18 0,35 060152 29 1122 3,20 125 017 011222 88 1255 3,90 62,5 011 012557 89
6016 14,35 1/36 0,21 060169 29 1123 3,60 62,5 0,18 011239 88 1261 4,30 62,5 0,11 012618 89
6017 21,20 1/36 0,21 060176 29 1124 520 62,5 0,24 011246 88 1262 4,60 62,5 018 012625 89
6020 65,10 1/4 1,85 060206 32 1125 565 62,5 0,25 011253 88 1263 6,85 62,5 0,11 012632 89
9058 21,30 116 0,50 090586 55 1126 6,10 62,5 0,26 011260 88 1264 6,95 62,5 018 012649 89
9060 26,45 116 0,66 090609 55 1127 410 25 0,10 011277 88 1265 9,80 3 0,29 012656 89
9072 2410 1A 0,83 090722 55 1128 4,50 25 015 011284 88 1266 17,95 3 1,00 012663 89
9074 34,95 11 0,97 090746 55 1129 490 1/25 pz 0,18 011291 87 1267 8,40 3 0,31 012670 89
9082 61,90 2 1,34 090821 55 1130 4,50 1/25 pz 0,12 011307 87 1268 17,95 3 1,14 012687 89
9111 4155  1/36 037 091118 55 1131 450  1/25pz 0,12 011314 87 1269 11,60 3 068 012694 89
9119 39,15 1/32 0,44 091194 55 1133 13,95 112 pz 0,27 011338 87 1270 24,40 3 1,44 012700 89
9125 31,70 1/16 0,54 091255 55 1134 13,95 112 pz 0,27 011345 87 1271 4,00 1 0,08 012717 89
9128 19,40 1/16 0,47 091286 55 1138 4,50 25 0,17 011383 88 1272 540 62,5 0,20 012724 89
9129 29,40 116 0,52 091293 55 1139 515 25 0,17 011390 88 1273 11,90 25 0,42 012731 89
9134 2645  1/16 0,66 091347 55 1166 15,25 25 020 011666 88 1274 12,00 25 043 012748 89
9152 23,10 11 0,54 091521 55 1167 1525 25 0,23 011673 88 1275 40,90 3 0,84 012755 89
9155 44,50 11 0,78 091552 55 1168 44,05 3 0,30 011680 91 1276 16,20 3 0,30 012762 89
9158 30,90 11 0,83 091583 55 1169 36,45 3 0,25 011697 91 1277 6,95 25 018 012779 89
9176 24,10 11 0,61 091767 55 1170 74,90 3 0,50 011703 91 1278 30,65 3 2,02 012786 89
9177 33,40 11 0,72 091774 55 1171 21,30 3 025 011710 91 1279 30,60 3 0,40 012793 89
9182 31,70 11 1,20 091828 55 1172 22,15 3 048 011727 91 1284 18,90 25 0,31 012847 88
9188 42,70 11 1,08 091880 55 1173 27,80 3 0,50 011734 91 1285 18,90 25 0,41 012854 88
9194 49,95 171 1,23 091941 55 1174 2510 3 1,10 011741 91 1286 21,15 25 049 012861 88
9210 136,85 1 3,81 092108 58 1175 33,35 3 0,50 011758 91 1287 28,55 25 069 012878 88
9234 236,50 1 0,11 092344 58 1176 22,55 3 047 011765 91 1290 27,45 3 0,08 012908 90
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CONDICIONES GENERALES DE VENTA

Precios: Los precios indicados en la tarifa en vigor son P.V.P. exento de impuestos. SIT se
reserva el derecho a modificar los precios sin comunicacion previa. Los precios se entienden
por material puesto en nuestras instalaciones.

Embalaje: El embalaje externo es en cartéon y va incluido en el precio.

Envio: Portes pagados a partir de 300 euros/neto para Espana y Portugal, excepto Islas
Canarias, a partir de 1.000 euros/neto.

Confirmacion del pedido: SIT se reserva el derecho de aceptar o negar las 6rdenes de
pedido que se reciben, enviando la confirmacion por escrito.

Entrega: Los plazos de entrega se indican en la confirmacion del pedido. En caso de retrasos,
el departamento de ventas de SIT se pondra en contacto con el cliente para acordar unas
nuevas condiciones de entrega.

Pago: Condiciones maximas de pago con Recibo Bancario 60 D F/F.
Después del periodo acordado el cliente correra con los intereses de demora.

Nuevos clientes: Pago por anticipado en la primera entrega. Otras formas de pago deben
estar acordadas expresamente.

Reclamaciones: No se aceptan reclamaciones por material que no se ajuste al pedido. Las
reclamaciones deben ser comunicadas a la oficina de ventas por escrito. La gestion de las
reclamaciones siempre se acordara con la oficina de ventas.

No se admiten devoluciones de material fabricado a medida. No se admitiran devoluciones
pasados 15 dias sin haberse notificado incidencia. En caso de admision de la devolucion,
se cobraran los gastos de acondicionamiento para su venta, incluidos embalajes. Todas las
devoluciones iran a portes pagados.

Muestras: Se enviaran siempre cargadas.

Garantia: La garantia del producto es de 1 anos desde la fecha de entrega si el material se ha
almacenado en ambientes secos y de manera adecuada. Para los productos vulcanizados, es
fundamental que el producto no haya alterado sus caracteristicas de poliuretano, se almacena
en un ambiente desprovisto de luz y se utiliza no mas tarde de 24 meses. Después de este
periodo, las caracteristicas del material plastico ya no estan en garantia.

Reserva de propiedad: SIT mantiene la propiedad integra de los bienes objetos de contrato
hasta el pago total de la factura correspondiente, sin que esta reserva de propiedad otorgue al
cliente el derecho a cancelar el pedido.

Jurisdiccion competente: Para resolver cualquier discrepancia que pudiera surgir en relacion
al cumplimiento o interpretacion del contrato seran competentes los juzgados vy tribunales de
Barcellona, renunciando el comprador de forma expresa a su propio fuero en el caso de que lo
tuviera.

Las dimensiones, las ilustraciones, las caracteristicas técnicas y todos los demas datos que
figuran en el catalogo pueden ser modificados sin previo aviso.

Todas las dimensiones indicadas en el catalogo, a menos que se indique lo contrario, son en
milimetros (mm.). Los diametros, espesores, proyecciones de filamentos conjuntos, se han de
considerar solo aproximadamente.
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SIT SPA STABILE
1 ORGANIZZAZIONE

SPAGNOLA Fabricante de
Domicilio Fiscal: Calle Mossen Jacint illos industrial
Verdaguer, nr 6-8 P1.2 Puerta 2, 08940 cepilios Industriales

Cornella de Llobregat - Barcelona con certificacion de

A Almaceén: Salvat Logistica c/Potassi n°12, :
SIT SOCIETA [TALIANA macén: SatLugsla oPotssi calidad

TECNOSPAZZOLE S.p.A. 08755 Castellbisbal- Barcelona IS0 9001
Tel +34 610113733
comercial@sitbrush.es

sitbrush.es






